2D -
<) PRESSCO

TECHNOLOGY INC.

Guia de Entre-

namiento
INTELLISPECT'V'

as (BNS) Serie V Sof

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAA




Capitulo1

Aviso de derechos de autor/ Contactenos
© 2020 Pressco Technology Inc. Todos los derechos reservados.

Ninguna parte de este manual puede ser reproducida o transmitida de ninguna forma o por cualquier medio, electrénico o mecanico, inclu-
yendo fotocopias y grabacion, para ningun propadsito, sin el permiso expreso por escrito de Pressco Technology Inc.

El contenido de este manual se proporciona Unicamente para uso informativo, esta sujeto a cambios sin previo aviso y no debe inter-
pretarse como un compromiso de Pressco Technology Inc.

Escrito y disefiado en:

Pressco Technology Inc. Sede mundial

29200 Aurora Road

Cleveland, OH USA 44139-1847

TEL +1-440-498-2600

FAX +1-440-498-2615

WWW.pressco.com

Horario de oficina: Lunes - Viernes, 8:00am - 5:00pm Hora del Este
Atenciodn al cliente:

24/ 7 Atencion al cliente (para ayuda urgente del sistema): +1-440-498-2000

Correo electrénico: Programe una visita de servicio: dispatch@pressco.com

Solicitar soporte técnico y soporte remoto: techsupport@pressco.com
Fax de Servicio al Cliente: +1-440-498-4761
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Capitulo 1 Introduccién a Pressco

iBienvenido!

iFelicitaciones por su compra de un sistema Intellispec! El Intellispec es un sistema de vision de alta velocidad disefiado especificamente
para la supervision de productos y procesos en linea. Es una herramienta poderosa que proporciona la inspeccion mucho mas confiable
que el ojo humano o métodos de muestreo. La ultima tecnologia de PC, potentes algoritmos de inspeccion, capacidad de ajuste en linea 'y
almacenamiento de datos de inspeccién permiten al Intellispec inspeccionar automaticamente las partes con una precision extrema en
lineas de alta velocidad.

Intellispec le ayudara a proporcionar la mas alta calidad de productos enviados a sus clientes.

Terminologia de inspeccién

Analisis Analiza la informacion de sombra de pixeles dentro de una region y la compara con los valores de referencia. La inspeccion
pasa o falla sobre la base de estas comparaciones. También hay varios analisis que realizan mediciones. Es posible que tenga muchos
analisis para cada region de inspeccion.

Dimensién La clase de inspeccién de dimension conecta los resultados de otras dos inspecciones para realizar el analisis. Por ejemplo,
una inspeccién de distancia puede conectar dos registros para medir la distancia entre centros de dos entidades.

Mejoras Las mejoras se utilizan para alterar las imagenes para una mejor deteccion de defectos, o para hacer que ciertas carac-
teristicas destaquen.

Moédulo de inspeccion La carcasa, la camara, los cables y la electrénica asociada que se instalan en o sobre la linea de produccion
para adquirir una imagen de su producto. A veces se conoce como un tunel. El médulo de inspeccion puede tener un sensor diferente que
una camara para realizar mediciones de su producto (por ejemplo, sensor Intellimass).

Linea Una linea generalmente se refiere a una linea de produccion, y puede contener varios sensores.

Orientacion Una orientacion compensa la rotacién de la parte mediante la busqueda de un patron de escala de grises. Un analisis que
debe girar con la parte debe seguir una orientacion.

Programa de partes La lista de regiones, analisis, registros, etc. programado especificamente para su parte para detectar defectos o
realizar mediciones.

Seguimiento de partes se refiere al monitoreo de las partes, del sensor de deteccion de partes a la estacién de rechazo. Esto garan-
tiza que las partes correctas se rechacen en el momento correcto y que las partes buenas permanezcan en la secuencia de partes.

-1-
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Regién La Region indica dénde se llevaran a cabo los analisis. Es posible que tenga tantas inspecciones como desee en una region.

Registro Un registro compensa el movimiento de la parte mediante la busqueda del punto de referencia en la parte. Todos los analisis
siguen a un registro.

Rechazo Una pieza que fallé una o mas inspecciones de cualquier sensor. La pieza puede ser rechazada fisicamente, o simplemente
contada en las estadisticas.

Retro-Spec La interfaz grafica que permite realizar cambios rapidos en un programa de partes. También le permite experimentar con
diferentes configuraciones de parametros para ver como los cambios afectan a la poblacién de inspeccién mas reciente, sin rechazar pie-
zas.

Sensor Unacamara, Intellimass u otro sensor que adquiera imagenes, mediciones u otros datos de su producto.
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Secuencia de eventos (PET)

1 - Inicio

[ [

2 - Pulso de movimiento de T BOX

24V Reject Signal

H i >
pgrte generado porun trans- E—»i ) :5_'[.&[{_1:_ | outpit Retsy |
misor de deteccion de piezas 5 (gt Images
(PDX) - o codificador T Part moverent Processed
“Pass or Fail

Part”

H
]
[:] » Pulse generated by
3 - PDX/ Codificador | aPartDetect
| Transmitter (PDX)
I ak.a-Encoder

4 - Movimiento de partes

5 - Ancho de la parte

6 - Placa de seguimiento de

Partes '""'"E';Ii """ '

7 - Cluster Box i e @
11| Good¥

8 - Relé de salida - depende de e

la aplicacion " i

9 - 24V senal de rechazo

i1

i

1

i

A

1

i

i
—X

(QNpEpNY - - NpNpEpHN] IIl!ll:

10 - Imagenes procesadas -
pasar o fallar parte

RejectPosition
]

11 - Parte rechazada

12 - Buena parte

13 - Imagenes adquiridas (tres
imagenes)

17 - Parte de retraso presente

14 - Modulo de inspeccion de

superficie de sello 18 - Retardo de Rechazo de tiempo

15 - Médulo de inspeccion 19 - Posicion de Rechazo

base

16 - Mddulo de inspeccion del
cuello
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1-LCD en color de 24" diagonal con pantalla tactil opcional. Se muestra un
teclado en pantalla (OSK) cuando es necesario.

2 -Trackball con dos conjuntos de botones (zurdoo diestro):Seleccione los boto-

nes [@] y los botones de informacién [0]
3 -Interruptor de encendido/apagado del procesador de vision.

4 -Dentro del gabinete: interruptores Ethernet, procesador de vision, teclado
mecanico (MKB)

.
5 -El puerto de conveniencia USB esta montado en el lado de la interfaz de usua-
rio.
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Componentes internos de la Computadora

1 -Interruptor de alimentacioén principal
1 2 -Conmutadores Ethernet (hasta cuatro conmutadores)
3 -CPU/ placa base

2

4 - Dos discos duros

5 - Ventiladores de enfriamiento
3
4
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Informacion de UPS
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SMARTONLINE™ UPS

® ~

L )

Para acceder al UPS:

Afloje 4 tornillos moleteados [articulo 1] y levante para quitar la cubierta del UPS situada en la parte pos-
terior del gabinete de interfaz de usuario.

Descripcion del LED de UPS

Linea EILED verde se ilumina continuamente para indicar que la tension de la linea de CA suministrada
por la utilidad en la toma de corriente de la pared esta bien.

Bypass EILED amarillo se ilumina continuamente cuando el sistema UPS esta en modo econdémico. El
LED parpadea cuando el sistema UPS esta en modo de derivacién, lo que indica que el inversor de CC/CA
del sistema UPS esta desactivado.

Culpa EILED rojo parpadea cuando el UPS detecta un fallo interno.

En linea Lasluces LED verdes se iluminan continuamente para indicar que el sistema UPS funciona nor-
malmente en modo en linea.

Carga EILED verde se ilumina cuando el sistema UPS recibe alimentacién de CA. También indica que
los LED de nivel de % (25%, 50%, 75%, 100%) estan mostrando el nivel de carga de UPS.

Sobrecarga EILED rojo se ilumina continuamente para indicar que se ha superado la capacidad del sis-
tema UPS. La alarma del UPS emite un pitido continuo.

% Nivel Estos LED de doble funcién indican el nivel % para el nivel de carga (si el LED "LOAD" esta
encendido) o el nivel de carga de la bateria (si el LED "BATT" esta encendido).

BATT EILED verde se ilumina cuando el sistema UPS funciona con la bateria.

ON BATT EILED verde se ilumina continuamente para indicar que el voltaje de la linea de CA esta
ausente. El sistema UPS también emite un pitido cada 2 segundos, a menos que pulse el boton ON/TEST
para silenciarlo.

BATT LOW EILED amarillo se ilumina cuando el nivel de carga de la bateria del sistema UPS es bajo.
La alarma del UPS emite un pitido hasta que las baterias se agotan o se recargan adecuadamente.
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REEMPLAZAR BATT EILED rojo se ilumina continuamente y la alarma del UPS emite un pitido cada 2
segundos si el sistema UPS falla la autoprueba automatica.




Capitulo2

Arbol de luz

Las luces del arbol de luz opcional se encenderan, apagaran o parpadearan en funcion del estado de cierto hardware. Cada linea tiene su
propio arbol de luz.

Nota: el arbol de luz de su sistema puede tener un aspecto diferente al de la imagen que se muestra

Color claro| Condicién Lo que significa

Rojo Activado - estable Condicion de alarma

Rojo Activado - parpadear  Tarjeta del Rastreador de Parte perdioé la comunicacion con

el PC o tiene un error y necesita iniciar una alarma

Rojo Desactivado Sin alarma (OK)

Ambar Encendido Condicién de alarma de advertencia

Ambar Desactivado Sin advertencia (OK)

Ambar Parpadeo cada 0,5 El sistema restablece automaticamente la Correlacion Asin-
segundos cronica FIFO (no se utiliza en todos los sistemas)

Verde Encendido Linea esta en inspeccionando

Verde Desactivado Linea esta desconectada

Azul Encendido La placa rastreadora de piezas tiene alimentacion (OK)

Azul Desactivado Tablero rastreador de piezas no tiene energia

-10-
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Placa de Seguimiento de partes

La placa de seguimiento de partes supervisa las partes durante todo el proceso de inspeccién. Hay dos tipos de placas de seguimiento de
partes para sistemas Pressco Series 5: 2 canales y 8 canales.

A continuacién se muestra una placa de 2 canales.

-11 -
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Modulos tipicos, Caja de Clusteres y arbol de luz

-

'-lzl;@lzl:l;l:l!i Il &

Caja de Clusteres

Interruptor de encendido/apagado indi-
cado por la flecha

1- Camara de sello

2 - Camara base
3 - Matriz de luz del cuello
4 - Matriz de luz base

5-Camara de cuello

Arbol de Luces (opcional)

o Rojo (Alarma)

« Ambar (Advertencia)
« Verde (enlinea)

« Azul (Potencia)

-12 -
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Informacién de la Caja de Conexiones

Caja de cluster de ocho sensores estandar de la serie 5

1 - Tarjeta rastreadora de partes
2 - Distribucion de CC

3 - Interruptores Ethernet
4 - Distribucion de CA
5 - Respaldo de bateria UPS

6 - Placa de E/S extendida opcio-
nal

7 - Conexiones de rechazador(s)

8 - Conexiones de sensores de
correlacion

9 - Conexion del arbol de luz de
alarma

10 - Conexion del codificador

11 - Cables grises de control de
disparo y alimentacion de la
camara

12 - Interruptor de alimentacion de
la caja de control

12vDC
24VDC
48VDC

-13-
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Mobdulos de inspeccion

Visiéon general de Soplado de Molde - ubicaciones de las camaras

1 - Salir de Starwheel
2 - Transferir brazos
3 - Rueda de soplado
4 - Husillos de horno

5 - Modulo de inspeccién de superficie
de Sello

6 - Modulos de inspeccion de Base y
Cuello

1 2 3 4

STRETCH
Blow Wheel . BLOWMOLDER
Exit
Starwheel
@ m % Y
/‘m% , =
- F N Oven Spindles
\_/‘

Transfer
Arms
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Modulos de camara BNS serie 5

1 - Cémara base

2 - Matriz de luz base

3 - Matriz de luz de cuello
4 - Camara de cuello

5 - Camaras base y cuello mon-
tadas juntas

6 - Camara de sello - Las matrices
de luz (2) estan dentro

-15-
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Modulos BNS serie 5 instalados en una sopladora

(instalado con el hardware de montaje de Pressco; disefiado para facilitar la instalacién, el servicio y la maxima capacidad de ajuste)

1 - Cavidades [MP1] 1

2 - Rueda de alimentacion de pre-
formas [MP3]

3 - Dedo(s) de pinza(s)
4 - Montaje del rechazador

5 - PDX/ Encoder instalado en la
parte inferior de la rueda de trans-
ferencia en sopladores Sidel

6 - Rueda de transferencia de
salida [MP4]

-16 -
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Modulos de camara preformados de la serie 5 - PWC, PW360, PSE

1 - Médulo PWC (color de la pared
lateral de preforma) y matriz de luz

2 - M6dulo PW360 (pared lateral
de preforma 360) y matriz de luz

3 - Modulo PSE (preforma de sello
de tapa) y matriz de luz

-17 -
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Secuencia de eventos (PET)

1 - Inicio

2 - Pulso de movimiento de
parte generado por un trans-
misor de deteccion de piezas
(PDX) - o codificador

3 - PDX/ Codificador
4 - Movimiento de partes
5 - Ancho de la parte

6 - Placa de seguimiento de
Partes

7 - Cluster Box

8 - Relé de salida - depende de
la aplicacion

9 - 24V senal de rechazo

10 - Imagenes procesadas -
pasar o fallar parte

11 - Parte rechazada
12 - Buena parte

13 - Imagenes adquiridas (tres
imagenes)

14 - Modulo de inspeccion de
superficie de sello

15 - Mdédulo de inspeccion
base

16 - Mddulo de inspeccion del
cuello

| Part movement
! pulse generated by
a Part Detect
Transmitter (PDX)
a.k.a- Encoder

& -

PDX/Encoder

[0 [

w35 Cluster Box

Output Relay
(depends on
application)

L

| Part

|

bmmmmm——— :

] 1
1
B i

Width
1]

§
-
gy 1 1 ||*‘||I| uuuuuy
i
]
¥

7

24V Reject Signal

Processed "
“Pass or Fail

17 - Parte de retraso presente

18 - Retardo de Rechazo de tiempo

19 - Posicion de Rechazo

I A
Hl
! OR
| [Good
1 i
Ceop==? V1 Part |
H E !
] H
=== B > -3 :
: ! i
= ! 1
pigialy - - NN LILrn i
T 1 1
- .
!
RejectPosition
(]

Reject Time Delay |
I

e
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Como poner en marcha el sistema Intellispec

| Nota: es posible que necesite el permiso de usuario del operador para poner el sistema Intellispec en linea.

1. Gire los interruptores de alimentacion para todas las cajas de cluster (si corresponde) y los médulos a la posicion ON, en cualquier
orden. Todas las cajas y modulos del cluster deben estar encendidos antes de continuar.

2. Encienda el UPS (fuente de alimentacién ininterrumpida):
Retire la cubierta de la parte posterior del pedestal Intellispec girando los tornillos del pulgar [articulo 1].
Mantenga pulsado el botén ON TEST (del UPS) hasta que oiga un pitido. Suelte el botdn tan pronto como oiga el pitido.
Vuelva a colocar la cubierta en la parte posterior del pedestal Intellispec.
1. Espere a que se inicie el software Intellispec. Esto toma alrededor de 3 a 5 minutos.
Nota: Los pasos 4-6 solo deben completarse si el sistema no se incluye automaticamente después del inicio.

1. Inicie sesion en el software Intellispec.

2. Ponga el sistema en linea.
3. Cierre la sesion del sistema.

-19-
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Cdémo apagar el sistema Intellispec

| NOTA: Debe tener permiso de usuario de nivel mecanico o superior

1. Inicia sesion.

2. Ponga el sistema fuera de Linea. (Repetir para todas las lineas si es necesario)

3. Salga del software: B| Apague Intellispec y el equipo.

4. Después de que el ordenador se apague, apague el UPS (fuente de alimentacién ininterrumpida):

Retire la cubierta de la parte posterior del pedestal Intellispec girando los tornillos con los dedos [articulo 1].

Mantenga pulsado el botén OFF (del UPS) durante 4 segundos. Escucharas un pitido. Suelte el botén tan pronto como oiga el pitido.

1. Apague los interruptores de alimentacion para todas las cajas de cluster (si corresponde) y los modulos, en cualquier orden.

SHUT-DOWN SYSTEM
[imtetepes Ony i

Ey‘ +° | u ntellispec m |
Shut Down Intellis ‘and Restart Com|

3)4)
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1 -"Menu Barra de herra-
mientas"on page24

2 - Iniciar sesion/Cierre de sesion.
3 - Grafico Walk-by

4 - Ir a Visién general de Linea
5-Enlinea/fueradelinea

6 - Estadisticas de linea

7 - Programa de partes

8 - Imagen de latido

Nota: el sistema puede tener
varias lineas. Este ejemplo mues-
tra una linea.

TECHNGIOGT INE.

-21-
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Pantalla de resumen de carril

2
' Lane n v Acceda a una pantalla de Descripcidn general de linea seleccionando un botén De linea

varias lineas.

2 03

n ﬂ m Admin 0815 ¥ 600 ppm PRESSCO  INTSLLISPSC
600 (max) FECHNOLOGE INC

m— . :
ens I —

{ i i 31 771 ]

-
Machine Parts

Statistics

-
Reject Images

Pant Coust {1000)

=
Trend Graphs

Sensor 1
1 Defects
:’f':;; % 090712 090114 090114 090115 090115 090717 090717 | Reject Images
Cavity

Defects Spin
?':':;' % 090113 090114 090118 090117

— InFeed

=
OutFeed

5 Defects
N 12

-
Inzpections

‘ 080114 \ ‘ 080716 \

080113

] Defect%
A 21429

=
Statistics

-
Freeze on Defect

Walk-by

10152018 5:01:18 AM

1 - Seleccione el botdn del sensor para alternar con la vista detallada del sensor y la parte posterior

2 - Cambiar a Descripcion general del sistema

Pantalla de visiéon general del sensor

Penny
e Defacts:
gBrrr

Defact %:
Z20.000

ras/ sensores.

Acceda a la Descripcion general del sensor seleccionando un botén del sensor. Su sistema

. Su sistema puede tener

puede tener varias cama-
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2‘*ﬁgl.uﬂt:ﬁitglﬂ'ﬁﬂEEL_ﬂ 600 ppm PRESSCO INTSLLISPSC
B00 (max) TECHNDLOGY INE
Defect % hd

— . | [ 1rond Graphs

(‘\ Total Pans | r .
1184 i Machine Parts
9 | T—
I Statistics
I ! | I |

-~
Reject Images

I~
Trend Graphs
— Defects
Y 234
Defect %
20.086

-/@ Empty Pocket ROI
# Empty Packet
& Canter Region
@ Seal Centar

r .
Mspection Results (double click o e Machine Parts

@ Seal Surface ROI Empty Packet ROl
1 [ wseasweieperion — ey Packas -
- @ Choked Neck Region Y Center Region Timing Trand
# Chaked Neck r i Seal Center
- @ Cvality ROl 4 L Seal Surface ROI
# Owality Inspection

-
Chosed Neck Region Inzpections

Choked Neck
Qvality ROV

Ovality

Statistics

(
Freeze on Defect

10152018 5:00:02 AM

1 - Haga doble clic para abrir la vista de inspeccion

2 - Cambiar a Descripcion general del sistema

Pantalla de resumen de inspeccion

Haga doble clic en un nombre de inspeccidn en el arbol de inspeccion para acceder a la pantalla Resumen de inspeccion. Esta es la pan-
talla donde puede ajustar los parametros de inspeccion (si tiene permiso de usuario).

Dos vistas diferentes estan disponibles en esta pantalla: "Vista de poblacién retro-spec"on page182 y"Vista de Parte Retro-Spec "on
page184
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L1 100 Parts RETRO-SPEC Population View: Fill Height [Bottle Fill Height] Latesi Detects
700,00 ‘ r

|

el
g
g

g
8

Battle Fill Height [pix
g £
2 B

vy
g
g

| Empy / Full | Calibration Fil Height PASSED
[ Fill Height RO | Reterence [Fil Top] Fill Botom | Bottle Fill Height:
Fill Mode Top and Bottom 285.28pixel (0 .. 604.23)
Part Orientation Closure on Left Empty / Full:

72 (13 .. 164)
Reference Region Reglon 1 Foam Width: 1.01 pixel
Fill Ratio 25 Foam Liquid: 0.25pixel
Carect Fill Posiion [+ Enabied Reference Missed Edges:

) ) . 0 (30)

== S Fill Top Missed Edges:
@ *1 Bafle Fill Helght 144.0@® +46023@/ -144.0@ 59 (263)
Shaw Fil Height ¥ Enabled Fill Bottom Missed Edges:
Record SPC Stafistics [ Enabled 10 (250)

[Battle Fill Helght] Defines the fill level as a distance from the
bottomn of the bottle to the location of the top of the liquid.

S

Cierre la vista de inspeccion para cambiar a Descripcion general del sistema o Descripcidon general del sensor

Menu Barra de herramientas
1 2 3 4 5 6 7

1- Inicio Vaya ala pantalla Vision general del sistema

2- Alarmas Borrar, very configurar alarmas
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3- Menu Herramientas Configurar la configuracién del sistema, informes, hardware, seguimiento de partes, rechazadores, con-
figuracion de partes y mas

4 - Menu de estrella Tomar capturas de pantalla y gestionar tareas en segundo plano

5- Menu De copia de seguridad y restauracion Cree un paquete de soporte, restaure el sistema desde un paquete de soporte e ini-
cie el Explorador de Windows

6 - ldioma Seleccione elidioma para mostrar el software Intellispec, a partir de las opciones disponibles
7 - Ayuda Acceder alos documentos de ayuda, soporte remoto y determinar la version del software

Nota: algunos elementos del menu cambian, dependiendo de si se encuentra en el modo Descripcion general del sistema o en el modo
Vision general de linea/sensor
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Menu Herramientas - Pantalla de resumen del sistema

Para llegar a este menu: Seleccione el botdn Inicio E | Herramientas .
| Nota:Nota: Algunos elementos del menu solo estan disponibles para usuarios de nivel avanzado

 Tools Menu
1 —» Log Reader
2 — Clear System Statistics
3 —» CPU Temperature
4 —» UPS Information
5 —» Chart Configuration
6 —»System v
7 —» Exit System

1- Lector de registros Abra el registro de Intellispec (véase también "Lector de registros"on page37)
2 - Borrar estadisticas del sistema Borrar todas las estadisticas del sistema (todos las lineas)

3- Temperatura de la CPU Sise utiliza un ordenador de varios nucleos, se muestra la temperatura mas alta. Si se alcanza la tem-
peratura de apagado de la CPU, el sistema Intellispec se apaga.

4 -Informacién del UPS Muestra informacion y configuracion de la fuente de alimentacion ininterrumpida (UPS)

5- Configuracion del grafico Elija el tipo de grafico de tendencia y el numero de puntos para el grafico en la pantalla Visién general

del sistema

(no se muestra)- Escritura de defectos [Solo sila opcion Base de datos de defectos esta instalada y habilitada] Activar o deshabilitar
la grabacion de defectos para varios carriles.

6- Sistema Configuracion de fechay hora del sistema o configurar una impresora

7 - Salir del sistema Apague el software Intellispec
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Ayuda

Seleccione el icono Ayuda para:

o utilizar los manuales del sistema
» acceso A Pressco"Ayuda - Soporte remoto"on page151
« oObtener su versidon de software actual

Help Menu |

Help Documents »
Remote Support
About

Para acceder a los manuales de usuario:

i

1. Seleccione el icono Ayuda .
2. Seleccione Documentos de ayuda y, a continuacion, seleccione un manual de la lista. Se muestra el manual del usuario.

Cuentas de usuario e inicio de sesion

En esta seccion se describe como iniciar sesion y como administrar cuentas de usuario.
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Inicio de sesidn y cierre de sesién

Para iniciar sesion, utilice cualquiera de los métodos:

v . . .. . . . . ~
A. cegin - I Seleccione el botdn Iniciar sesion. Seleccione su nombre de usuario e introduzca su contrasena.

B. Con el sensor biométrico opcional: Presione el dedo hacia el sensor. El sistema inicia sesion. Si el sistema no reconoce su iden-
tidad después de tres intentos, inicie sesion a través del cuadro de dialogo de inicio de sesion.

Para cerrar sesion:

A. B v Seleccione el botdn con su nombre y, a continuacion, seleccione el boton Cerrar sesion.

B. Con el sensor biométrico opcional: Presione el dedo hacia el sensor. El sistema te cierra la sesion.

| Nota: Cuando otro usuario inicia sesion, el sistema cierra sesion automaticamente.
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Menu Iniciar sesion

Para asegurarse de que solo los usuarios autorizados realizan ciertos cambios en el sistema, los usuarios deben iniciar sesion.* Algunos
de estos elementos de menu solo estan disponibles para usuarios avanzados.

*Algunas tareas se pueden configurar para que los usuarios no necesiten iniciar sesion. Esto se hace a través del menu Administrar per-
misos.

Para ver el menu Iniciar sesion:

Log In
sesion.

v . . .. .z . ~ ’ . . . . g L
" I Seleccione el boton Iniciar sesion e introduzca su contrasena. El texto del botdon cambia para indicar quién ha iniciado

L v Seleccione el boton Iniciar sesion de nuevo. Aparece el menu emergente.

Logout

Change Password

— Manage Users
et

Auto t

00 =~ & N & Lk o

1 -Cerrar sesién

2 -Cambiar de usuario

3 - Cambiar contraseina - cambiar sélo su contrasefia

4 - Administrar usuarios —afnadir, eliminar o editar usuarios

5- Exportar usuarios - exportar perfiles de usuario de un Intellispec a otro

6 - Importar usuarios - Importar perfiles de usuario de un Intellispec a otro

7 - Administrar permisos — asignar areas especificas del sistema a las que un usuario pueda acceder

8 - Configurar cierre de sesion automatico — el sistema cierra la sesién si no hay actividad durante el tiempo especificado
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Nota: Hay una cuenta de técnico de Pressco para su uso unicamente por los ingenieros de servicio de Pressco. Esto da acceso a fun-
ciones no compatibles (los elementos de ment son de un color diferente). Siinicia sesion en esta cuenta y utiliza esas funciones, hagalo
bajo su propio riesgo.
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Administrar usuarios

*Solo Administrador*

Agregar, editar o quitar usuarios. Puede crear una cuenta de usuario para un grupo de personas (por ejemplo, Turno 1).

| Nota: las funciones de inicio de sesion biométrico solo se utilizan cuando se instala el dispositivo de inicio de sesién biométrico opcional

Para administrar una cuenta de

usuario:

1.

Inicie sesién como admi-
nistrador.

Seleccione el botén con su
nombre de usuario

Bob ¥} | Admi-
nistrar usuarios .

Seleccione Agregar , Edi-
tar o Quitar un usuario.
Siga la informacion en pan-
talla para completar estas
acciones. El paso actual se

resalta [elemento 1 en la ilus-

tracion].
Utilice el boton de flecha

hacia delante m[ele-
mento 2] para pasar a la(s)
pantalla(s) siguiente(s).

Configuration Manage Users
Steps

- Stap 1 ol 8 : Uasrs --

=

Users oo v -
Piesis Wie Al Dualkady I i) & e uied
Suolerci 8 wear wnd prosx the Lol Busos o
Usar Manme iy B e, Pieas e Remove Do
- T i
Edit
- . . k

Select Finger
Raad Fingeal

Parmissions
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Agregue un usuario usando el dispositivo de inicio de sesién biométrico

El dispositivo biométrico utiliza un software de reconocimiento de dedos para iniciar sesidon. Siempre puede iniciar sesién con su nombre
de usuario y contrasefa, incluso si tiene un dispositivo de inicio de sesion biométrico. EI niUmero maximo de cuentas biométricas es 40.

Nota: No puede crear dos cuentas para la misma huella digital. Podrias crear dos cuentas para una persona, pero debes usar dos dedos
diferentes

Para agregar un usuario con el dispositivo de inicio de sesion biométrico:

1. Inicie sesién como administrador.

Bob

Seleccione el botdn con su nombre de usuario 'I. Administrar usuarios | Aiadir.

Agregue el nuevo nombre de usuario cuando se le solicite. Seleccione la flecha hacia delante ﬂ

Introduzca una contrasefa y, a continuacién, confirmela. Seleccione la flecha hacia delante :’
[Inicio de sesion biométrico] Seleccione Biométrica .

ok 0D

Manage Users
~ Baap 58l B Salest Finged

Bt & Ainger b us Fiat blomartric legin. |

6. [Seleccionar dedo] Elija qué dedo leera el sensor biométrico. Este dedo debe usarse cada vez que inicie sesion.

7. [Leer dedo] Seleccione el botdn Inicio en la parte superior de la pantalla. Indique al usuario que coloque su dedo sobre el sensor
biométrico tres veces (para mayor precisién) cuando se le solicite.
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8. [Permisos] Seleccione los permisos deseados.
9. [Terminado]@ Seleccione el boton Aceptar para guardar los cambios y salir.
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Exportar usuarios
Exporte cuentas de usuario de un sistema a otro o realice una copia de seguridad de sus cuentas de usuario.
Lo que necesita:

« Un dispositivo USB
o Acceso de administrador

Para exportar una cuenta de usuario:
1. Inserte el dispositivo USB en una ranura disponible en el sistema Intellispec Series V.

2. Seleccione el botén con su nombre de usuario 228 M| |. Exportarusuarios .

Export Users

CAPresscol 208 100sers | m

Cuarrent Users Exported Users

Admini strator
Designer
Machanic

Op=rator

20

Seleccione la flecha derecha :’ para exportar la cuenta de usuario.

3. Seleccione la cuenta de usuario que desea exportar.

Elija el destino para guardar la cuenta de usuario en el menu desplegable o seleccione el boton Guardar [E) para ir al dispositivo
USB.

6. @ Seleccione el boton Aceptar para guardar los cambios y salir.La cuenta de usuario se exporta.
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Importar usuarios
Importe cuentas de usuario de un sistema a otro o desde un dispositivo USB para copia de seguridad.
Lo que necesita:

« Undispositivo USB con cuentas de usuario ya guardadas en él, o una carpeta en el disco duro Intellispec con cuentas de usuario
validas

« Acceso de administrador
Para importar una cuenta de usuario:

1. Inserte el dispositivo USB en una ranura disponible en el sistema Intellispec Series V.

2. Seleccione el botén con su nombre de usuario 298 v | Importar usuarios .

Import Users

cm1m1m1]

Ciwmant Ugars Impoatle Usaers
Arkninkreiar Machanic
Casigrer

Meckigni

Cperstar

20

3. Seleccione la cuenta de usuario que desea importar desde la columna derecha. Si no ve ningun usuario disponible, seleccione el
botén Guardar mpara ir a una ubicacion donde se guarda la cuenta de usuario.

Seleccione la flecha izquierdaupara importar la cuenta de usuario.

5. @ Seleccione el boton Aceptar para guardar los cambios y salir.Se importa la cuenta de usuario.
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Configurar cierre de sesion automatico
Esta funcion cerrara automaticamente cualquier usuario después de varios minutos de inactividad.

Auto Logout

Auto Logout

Wait Time [minutes] 5 = = a
-1
.}~
| L]

Para configurar el cierre de sesion automatico:

1. Inicia sesion.

Seleccione el botén con su nombre de usuario 228 'I.

Seleccione Configurar cierrede sesion automatico . Se muestra el menu de configuracion.
Habilite el cierre de sesion automatico . Se muestra una marca de verificacion en la casilla cuando esta habilitada.

Establezca el tiempo de espera en minutos (de 1 a 9999 minutos).

ok owbd

@ seleccione el boton Aceptar para guardar los cambios y salir.Todos los usuarios se cerraran la sesién automaticamente después
del numero establecido de minutos de inactividad.
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Para llegar a este menu: selec-

cione Inicio .uHerramientas |
Lectorde registros .

El lector de registros muestra el his-
torial de eventos de Intellispec, que
incluye:

Informacion de cuando El
usuario inicia sesion y cierra
sesion

Notificacion cuando se ha
cambiado el programa de
partes. Nota: los cambios
detallados en los parametros
y los cambios del programa
se encuentran en el Registro
de cambios del programa de

partes

Alarmas, cuando se activan
y se borran

Errores del sistema

Informacion de inicio del sis-
tema

Historial de linea en linea /
fuera de linea

Cambios en la iluminacion

Informes o reportes gene-
rados

Los archivos de texto de los
registros se almacenan en:
C:\Pressco\Logs.

‘|"

Tue

Date
2011-11-22

2011-11-28

Log Reader

Lane process starts.

User
Administrator

Administrator

Online  Part Program AN
Mickel R:

Measurement_test

Versiom: 5.0.487 (XP, 32 bit)

Bulle 11/28/2011 3:29:07 PM

Measurement_test

Tue [2011-11-20 09:28:31 |(2) Nickle | Lane process starts. Administrator _ Offine | Mickel Ri
Tue (2011-11-29 |09:30:20 |(2) Nickle | Sensor ‘Neck' with Id 2 In the part program 1L squat blue was notfo... | Administrator  Offiine | Mickel |
Tue (2011-11-29 |09:30:20 |(2) Nickle | Sensor ‘Seal with id 3 in the part rarm 1L squat blue was not fow... | Administrator  Offline | Mickel |
Tue [ 2011-11-29 |08:30:20 |(2) Nickle | Sensor ‘Neck' with Id 2 in the part program .5L Snapple Clear was n... | Administrator  Offline | Mickel |
Tue |(2011-11-29 |08:30:20 |(2) Nickle | Sensor ‘Seal with id 3 in the part program 5L Snapple Clear was no... | Administrator  Offline | Mickel |
Tue |2011-11-29 |09:30:22 |(0) System | Was not able to connectto a UPS Administrator | Offine | default
Tue [2011-11-29 08:30:41 | (0) System | User 'Administrator has logged in, Administrator  Offine | default
Tue | 2011-11-29 |09:32:03 |(2) Nickle | System went offline. Adrninistrater  Offline | Nickel
Tue | 2011-11-29 | 08:41:35 |{1) Penny | System went online. Administrator  Online | Penny
B 0111129 09:41:36 (1% Periny | System went offine. Adminisrator | Offine | Penny 1
-~
i C
=
Navigate
[ o JEESCTN ] f— -
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Reportes

Intellispec genera muchos Reportes diferentes para proporcionar detalles de inspeccion. Muchos de estos reportes se pueden transferir
fuera de Intellispec.

Nota:Nota: Algunos elementos del menu solo estan disponibles para usuarios de nivel avanzado

Para ver los reportes: Seleccione un boton de linea | Herramientas | Reportes .

Tools Menu | '[ Lane Summary Report <+ 1
Reporting | » Lane De'tail Report <« 2
Part Setup N Correlation Report «— 3
Lane Setup , Schedule Reports <« 4
Hardware Setup v Log Reader <« 5
- Sensor Missed Statistics¢— §

Defect Data Viewer <«— 7
Defect Database +«— 8

1y 2-"Resumen de Linea e informes de detalles de Linea"on the facing page
3 -"Reporte de Correlacion"on page40

4 -"Programar Reportes"on page41

5-Log Reader

6 - Estadisticas de errores del Sensor Muestra el numero de partes perdidas y el seguimiento de partes perdidas para el sensor.
7 - Visor de datos de defectos [siesta activado] ver las imagenes en la base de datos de defectos

8 - Base de datos de defectos [siesta habilitada] ver los datos de inspeccion de la base de datos de defectos

-38-



Capitulo4

Resumen de Linea e informes de detalles de Linea

Informe de resumen de Linea Informe de detalles de Linea

Este informe enumera las estadisticas de Linea, inclu-
yendo:

o Numero de partes inspeccionadas
« Numero de defectos
« Porcentaje de defectos

Los numeros anteriores se notifican por sensor, y como un
numero total parala Linea. A continuacion se muestra un
ejemplo de un sistema de una Linea.

MW-
File Edit Format View Help
Machine Wame: INTELLISPEC1234

Part Program: Bottles

Current Time: 2/6/2017 B8:27:28 am
LAST Reser: 1/27 /2017 11:1B:47 aMm

Inspection Parts pefects Defect % Last M Last N X
BENS 3456 1614 46.701 a 0. 000
Base 3456 692 20.023 0 0. 000
Sensor 3456 231 6. 684 4] 0. 000
seal 3456 Go1 19,994 4] 0. 000

Este informe contiene toda la informacién en el Reporte de resumen de
Linea, ademas de los detalles de inspeccidn para cada sensor.

| Lane Detail ot =
|| File Edit Format Wiew Help

||Machine Mame: INTELLISPEC1234

Part Program: Bottles

current Time: 2/6/2017 8:34:40 AM
Last Reset: 1/27 /2017 11:18:47 am

inspection Parts pefects Defect % LAast M Last N X
BNS 3456 1614 46,701 i} 0. 000
Base 3456 692 20.023 a0 0. 000
Empty Pocket ROI 3456 Q 0. 000 Q 0. 000
Empty Pocket 3456 4] 0, 000 o 0. 000
True Center ROI 3456 i} 0. 000 0 0.000
True Center 3456 0 0. 000 0 0. 000
Outer Base ROI 3456 a 0. 000 Q0 0. 000
Quter Base Inspection 3456 231 6. 6584 [+] 0. 000
spoke Defects ROI 3456 i} 0. 000 i} 0. 000
Black and white 3456 ¥] 0. 000 ¥] 0. 000
clipping 3456 0 0. 000 0 0. 000
orientation ROI 3456 +] 0. 000 #] 0. 000
orientation 3456 i 0. 000 i} 0. 000
Foot ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
Foot Inspection 3456 462 13. 368 0 0. 000
Between Fool ROI 3456 a 0. 000 Q 0. 000
Between Foot Inspection 3456 0 0.000 Q 0.000
Pearling ROI 3456 i} 0. 000 i} 0.000
pearling Inspection 3456 ¥] 0. 000 0 0.000
Gate Registration ROI 3456 ¥] 0. 000 0 0. 000
Gate Registration 3456 +] 0. 000 ¥] 0. 000
Gate ROI 3456 i} 0. 000 i} 0.000
Gate Inspection 3456 0 0. 000 0 0. 000
Around Gate ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
Around Gate Inspection 3456 231 6. 684 #] 0. 000
Base Fold Inspection 3456 4] 0. 000 4] 0. 000
230 [ i} 0. 000

off-Center Gate Inspect i%g
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Reporte de Correlacion

Este Reporte contiene el porcentaje de defectos por partes de maquina, ordenados de mayor a menor porcentaje de falla.

| File Edit Format View Help

Machine wWame: TT3400

Part Program: FHCP3X Master
Current Time: 6/18/2013 1:28:37 PM
Last Reset: 6/18/2013 9:42:47 aM

"FILLER WALVE®
#
‘CAPPER HEAD®

& Percent
28 0.71
16 0.71
4 0.71
24 0. 64
Eli 0. 64
12 0.63
20 0. 51
22 0.51
8 0.5
4 0.5
10 0.5
32 0.5
18 0.45
£l 0.4%5
.1 0. 44
13 0.42
19 0.42
25 0,42
1 0.41
T 0.41
31 0.41
5 0.4
_'_‘_‘_\—l—\_‘_._,_l-'-
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Programar Reportes

Configure una programacion en la que Intellispec genere reportes automaticamente. Este es un ajuste de nivel de linea. Para programar
informes para mas de una linea, debe repetir el proceso para cada linea.

Para programar informes: En el modo Vision general de linea, seleccione Herramientas| Informes | Programar informes .
1 - Menu desplegable de Reporte Schedule Reports

2 - Habilitar reporte programado 1

Lane Detail Report Y|

3 - Menu desplegable Destino
4 - Imprimir en Change-Over 2 —» Enable Scheduled Report

5 - Mantener el nombre del archivo

» 3 »wEe )
6 - Borrar Estadisticas

7 - Proximo Reporte Programado 4 —» a Printon Change-Over

5 —ia Keep File Name

6 —>a Clear Statistics

8 - Tiempo entre Reportes

9 - Vista previa

7 — PNext Scheduled Report 0:00

Tomorrow
8 —» Time Between Reports 12 hours

0 minutes

20

:
...
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Detalles de los Reportes programados

1 - Menu desplegable de Reportes Seleccione un reporte para programar. Cada reporte debe configurarse por separado. Consulte
también Reporte de resumen de Linea, Reporte de detalles de linea y Reporte de correlacion.

2- Activar Reporte programado Cuando esta casilla esta marcada, los ajustes siguientes estan activos.

3- Menu desplegable Destino Enviar el informe a la impresora predeterminada o a un archivo. Cuando se selecciona "Archivo de
texto", puede introducir un nombre de archivo seleccionando el botén Nombre de archivo. Si no elige el nombre o la ubicacion del archivo,
el archivo se denomina "Report.txt" y se guarda en la ubicacion del disco duro "c:\Pressco\DataExport." Los reportes guardados pos-
teriormente incluyen una marca de tiempo en el nombre de archivo, a menos que habilite Mantener nombre de archivo .

4 - Imprimir en cambio Programar el sistema para generar un reporte si alguien cambia un programa de parte. Esto contiene esta-
disticas de defectos desde el momento de la ultima borrado de estadisticas hasta el momento en que se produjo el cambio de parte.

Ejemplo de reporte de cambio

Este reporte contiene informacion sobre defectos de las partes mas recientes. Tiene el tiempo del ultimo restablecimiento de
estadisticas y muestra informacion a través del tiempo en que se produjo el cambio de parte.

|| Line 5 Detail 18_13-31-32:mat -

File Edit Format View Help

Machine Mame: TT3400

Part Program: FHCPIX Master

Current Time: 6/18/2013 1:31:32 PM

Last Reset: 6/18/2013 9:42:47 AM

inspection Parts pefects Dpefect % LAST N Last N %

Lane 1 ar703 14606 14,949 135 13, 500

Main 97703 3308 &, 000 36 3. 600
Neckring Reg ROI a7703 0 0, 000 0 0. 000
Neckring Reg Q7703 0 0. 000 0 0. 000

Color 1 Q7703 6772 6.931 63 6. 300
Ner.l-:r'lng Reg ROI 97703 o 0. 000 o 0. 000
Heckring rReg 97703 0 0. 000 0 0. 000

color 2 97703 4652 4. 761 42 4,200
Neckring Reg ROI 97703 +] 0. 000 +] 0. 000
Neckring rReg 97703 0 0. 000 0 0. 000

-
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5- Mantener nombre de archivo El sistema sobrescribe el archivo cada vez, en lugar de crear nombres Unicos para los archivos.
Seleccione el boton Nombre de archivo, vaya a la ubicacién donde desea guardarlo y cree un nombre para el informe. Ejemplo:: una
planta donde El Intellispec esta conectado en red. Supongamos que el equipo de la oficina esta programado para sondear el Intellispec a
intervalos regulares para obtener el informe de estadisticas mas reciente. Con el mismo nombre de archivo, el equipo de la oficina solo
necesita solicitar el mismo nombre de archivo cada vez, independientemente de la fecha y hora en que se guardo el informe.

6 - Borrar estadisticas Las estadisticas de linea se borran después de cada reporte.

7 - Siguiente informe programado Con un reloj de 24 horas, establezca la hora para guardar o imprimir el siguiente reporte. No se
imprimira ningun reporte hasta el momento especificado. Esta hora del dia siempre se utiliza en los dias de reporte posteriores, para que
pueda programar el equipo de red para recopilar reportes después de este tiempo. Tenga en cuenta que el sistema actualiza con-
tinuamente este numero: siempre mostrara la préxima hora programada del informe. Ejemplo:sila hora actual es 17:00 y El siguiente
reporte programado es 15:00, el siguiente reporte no se imprimira hasta el dia siguiente a las 15:00.

8- Tiempo entre Reportes Establezca el intervalo de tiempo para guardar o imprimir los siguientes reportes. Este intervalo se utiliza
después del siguiente reporte programado. Los reportes de los dias siguientes estan programados para incluir siempre la hora siguiente
del reporte programado como se configuré originalmente.

Ejemplo: Tiempo entre Reportes

Siguiente Reporte programado= 15:00 y Tiempo entre Reportes = 5 horas. Los reportes se imprimiran al dia siguiente a las
15:00 y luego a las 20:00. Al dia siguiente, los reportes programados se producen a las 00:00, 05:00, 10:00, 15:00 y 20:00. Esto
se repite cada dia siguiente.

Si el sistema se apaga cuando se programa un informe y se vuelve a iniciar posteriormente, no se crea ningun reporte para el
momento en que se apaga el sistema. Esto es cierto con las siguientes excepciones:

« Siun reporte ya se ha creado hoy, o el calendario del reporte se edité hoy
o Sielcierre fuera hoy

« Sise produce alguna de las condiciones anteriores y se programé un reporte durante el tiempo de inactividad, se crea un
reporte inmediatamente después de que el sistema se inicie de nuevo.

9- Vista previa Seleccione el botdn de vista previa para ver cuando se imprimiran los reportes programados.

Detalles de vista previa
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Schedule Preview I

'0' Details Text File C:\Pressco\Lane 1\Report-*.tx* 1
W Summary XML File C:\PresscolLane 1\Reportxmi ‘

Preview generated for 11/24/2014 11:22 AM.

Time Cleared? Details Summary
Today
4:08 PM v v +«— 2
Tomorrow

4:08 AM v s
10:08 AM v

4:08 PM e s +«—— 3
10:08 PM

o
1 - Informes habilitados | 2 - Si, wese ireporte se imprimira hoy a la hora que se muestra en el momento indicado.| 3 - ¥Si, ese
reporte se imprimira mafana y cada dia después a la hora mostrada

Borrar = se habilita Borrar estadisticas para ese reporte.

Ejemplo de informe de cambio

Este informe contiene informacion sobre defectos de las partes mas recientes. Tiene el tiempo del ultimo restablecimiento de estadisticas
y muestra informacion a través del tiempo en que se produjo el cambio de parte.
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Line 5 Detail 18 13- =

File Edit Format View Help

Machine Name: TT3400

Part Program: FHCP3IX Master

current Time: 6/18/2013 1:31:32 Pm

Last Reset: 6/18/2013 9:42:47 aAM

Inspection Parts pefects pefect % LAST N Last N %

Lane 1 arro3 14606 14,949 135 13. 500

Main 97703 3908 4, 000 36 3. 600
Neckring Reg ROI arvo3 ] 0. 000 ] 0. 000
Neckring Reqg arro3 i) 0. 000 i) 0. 000

color 1 97703 6772 6. 931 63 6, 300
Meckring Reg ROI 97703 0 0. 000 0 0. 000
Neckring Reg 97703 0 0. 000 0 0. 000

calor 2 97703 4652 4.761 42 4.200
Meckring Reg ROI 97703 0 0. 000 0 0. 000
neckring reg 97703 0 0. 000 0 0. 000

L —— - I—

Alarmas

Hay cinco tipos de alarmas: Alarmas de Sistema, Linea, Sensor, Rechazador y Pieza de Maquina. La mayoria de estos son configurable
(excepto las Alarmas del Sistema - UPS y Sobre-temperatura).

La informacién en esta seccién es valida en las versiones de software 5.6.010, 5.7.008 y superiores.

Nota: Las alarmas se registran en el lector de registros del sistema, incluso cuando las alarmas se borran automaticamente.
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Ver y borrar alarmas

ALARM 4 Para ver o borrar alarmas, seleccione un Boton de Alarma. Si no hay ninguna alarma activa, haga clic nen el boton
Ver/Borrar Alarmas.

Seleccione el botén Borrar para borrar una sola alarma o el botén Borrar Todo para borrar todas las alarmas, incluidas las alarmas en
otras pestanas.

Seleccione diferentes pestanas para ver .
, pe P View/Clear Alarms
mas alarmas. Las pestanas (excepto

Linea) tienen sub-pestanas. Si cualquier 3 —— —= 3
N : o I|[c 3| [c | [o O
alarma se levanta en una sub-pestana

(Sensor 1 en nuestro ejemplo), después - -
la lengueta del contenedor (sensor) tam- o E O O
bién muestra una alarma.
Seleccione cualquier indicador para ver o Percent Rejects m
los detalles de la alarma. También puede
hacer esto si una alarma no esta activa. .
Los indicadores de esta pantalla mues-
tran si una alarma esta habilitada y si se .
activa. QR
o Rojo Encendido - la alarma esta habi- .
litada y activada
O System Error
O Verde Encendido - la alarma esta
habilitada, pero no se ha activado l J
. Verde Apagado - la alarma no esta
habilitada ni activada Claar Al

Click on an alarm to see details.

Q
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Ver y borrar alarmas de partes de maquina

Desden | Ver/Borrar alarmas | Parte de la maquina:

r ]
View/Clear Alarms

o™ oD

0 Percent Rejects

,
,

Correlation Alarm Details
InFeed

2. Excessive Rejecs Y |

Next Triggered ltem

Alarm triggers at percent: 2
Sample Size: 100 I u
s I+ I @ @ r r @ (
pd 4. Item Parts Failed Failed % When e
L] . . L] 1 100 4 4

15:50:37.669

b

(o] ° Q O 2 100 4 4 15:50:37.813
(8] 3 100 3 3 15:50:35.522
o] 15 100 4 4 15:50:36.937
o 16 100 4 4 15:50:37.057

(A Update @

Al hacer clic en cualquier alarma de parte de maquina se muestra una tabla de detalles desglosando los detalles de alarma por valor de
correlaciéon (también conocido como elemento de parte de maquina).
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La tabla le permite seleccionar cualquiera de las alarmas (habilitadas) mediante el menu desplegable o haciendo clic en una de las colum-
nas 1., 2., 3., etc.

Un navegador de elementos activados de siguiente ayuda a encontrar rapidamente el elemento en alarma cuando todas las partes
de la maquina no se pueden mostrar simultaneamente.

El botén Actualizar actualiza la informacién de inspeccién actual (cuantas partes se han procesado actualmente y cuantas han fallado;
esto se realiza automaticamente si se genera una alarma mientras esta en esta vista).
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Alarmas del sistema - Descripcion y configuracion

Las alarmas del sistema son el UPS(fuente de alimentacioén ininterrumpida) y las alarmas de temperatura de la CPU. Puede configurar el
tiempo de apagado del UPS.
Estos solo se muestran en la Descripciéon general del sistema y no se mostraran como botones de linea parpadeante, ni en ningun
arbol de luz, y no sonaran un bocina.

Alarma Descripcion Accioén
Reemplazar la bateria

La bateria esta agotada. Restablece automaticamente

UPS O: Se pierde la energia de la planta y se Si se restablece la alimentacion de la planta
supera el tiempo de apagado del UPS. Inte- |antes de que se apague Intellispec, la
llispec se apaga. alarma se borra automaticamente.

De lo contrario, reinicie el sistema.

La temperatura de la CPU supera la tem-
peratura de funcionamiento recomendada

mas alta.
Sobre temperatura ) .
El sistema Intellispec se apaga. Debe espe-

rar hasta que el procesador se enfrie antes
de reanudar la operacion.

Configuracion de alarma del sistema

Para llegar a este menu: seleccione Inicio m | Alarmas n
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System Alarms

l > UPS Shutdown Time (sec) n+ u

= CPU Temperature Warning Level {*C)
2 L CPU Temperaturs Shutdown Level (*C) 96
—— CPU Temperature Current Value (*C) 46

20

1- Tiempo de apagado de UPS EIlnumero de segundos que el UPS mantendra la alimentacion del sistema si se ha perdido la ali-
mentacion de CA. El sistema Intellispec se apaga después de este periodo de tiempo. Esto permite un apagado normal de Windows.

2 - Temperatura de la CPU Si se utiliza un ordenador de varios nucleos, se muestra la temperatura mas alta. Si se alcanza la tem-

peratura de apagado de la CPU, el sistema Intellispec se apaga.
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Alarmas de linea - Breve descripcion

Las alarmas de linea afectan al hardware asociado a una linea. Una linea generalmente se refiere a una linea de produccion, y puede con-
tener varios sensores.

Compruebe la linea de pro-
duccion para ver lo que podria

Y e e El porcentaje de defectos supera €star creando demasiadas par- .
Rojo

el limite establecido. tes malas
Restablecer alarma en la pan-
talla
. Verde= El sistema esta en
linea
Fuera de Linea® Linea se desconecta Restablecer automaticamente
. Rojo= el sistema esta des-
conectado
Ducto despejado
Ducto lleno? Duscti de rechazo esta lleno Restablecer alarma en la pan- . Rojo
talla
Restablecer automaticamente
' 5 . Solucionar problemas: . Rojo= se pierde la ali-
Estado de alimentacion® La alimentacion de CA de carri Compruebe que el interruptor de Mentacion de CA

se pierde . .. X )
P alimentacion del médulo de ins-

peccion esté encendido. Com- . Azul = La energia esta bien
pruebe el suministro +24V.

__ Sustituya la caja por partes con-

Partes Buenas' tes. Cuando se alcanza el tinuacion, desactive la alarma. .
numero especificado de partes, Rojo
se activa la alarma. Restablecer alarma en la pan-

talla
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Depende de la alarma especifica . .
(consulte los detalles de alarma Rojo
Rastreador de partes u otros de error del sistema) Rojo Parpadeando para El ras-

errores internos del sistema : .,
Restablecer alarma en lapan-  treador de piezas perdi6 la comu-
talla nicacion

Error del sistema’

1 Si desea conectar un dispositivo de monitoreo externo, como un PLC, se requiere una placa de E/S Extendida opcional para cada linea.

2 El arbol de luz muestra este color durante La Duracion si esta Habilitado Visual.
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Configuracion de alarma de linea
Configure alarmas para una linea.
| Nota:Nota: Algunos elementos del menu solo estan disponibles para usuarios de nivel avanzado

Para llegar a este menu: En el modo Vision general de linea, seleccione Alarmas n Configuracion de alarma de linea . Seleccione
una alarma en el menu desplegable para configurar esa alarma. v =habilitado.

Apply alarm to:

Lane Alarm Configuration <« 10

1 P Lane 10C ! I
2 —PSelected Alarm  Percent Defects Y| 4— 9
3 —Da Alarm Enabled
4 ——» Minimum Count nm o 100
5 ——» Trigger [%] O 1974
6 —>(Q Audible Enabled Duratio> Seconds v|

o EmD  [ss0
7 —P Visual Enabled 7A Duration Seconds A

o EDD (360

Alarm Digital Outputs

B—QEEEEEBEEEEEEEHE]

D28

1) Linea Seleccione lalinea que desea configurar

2) Alarma seleccionada:
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v PercentDefects &
Offline B
Chute Full C
Power Status
Good Parts E

\/System Error F

A) Porcentaje de defectos El porcentaje de piezas defectuosas en un carril supera el de disparador. Permanece activado hasta que
borre la alarma.

B) Alarma sin conexion Esta alarma se activa cuando el sistema se desconecta.

C) Alarma completa del Conducto Esta alarma se utiliza principalmente en sistemas que tienen modulos de inspeccion instalados
dentro de una moldeadora de soplado, y utilizan el conducto de rechazo interno de la moldeador de soplado. (es posible que no se aplique
a su sistema) Se activa cuando el conducto de rechazo interno de la moldeadoras de soplado esta lleno. NOTA: Esta alarma esta des-
habilitada cuando Intellispec esta sin conexion.

Si se activa esta alarma, el rechazador interno de la moldeador de soplado se desactivara, por lo que no se permitira que se rechacen mas
piezas defectuosas. El rechazador permanecera inhabilitado hasta que limpie el conducto y, a continuacién, borre la alarma de la pestafa
de alarmas. Si borra la alarma sin limpiar el conducto, la alarma se activara de nuevo.

D) Estado de alimentaciéon Esta alarma se activa cuando se pierde la alimentacion de CA de la Linea. Permanece activado hasta que
se restablezca la alimentacion de CA. Si la alimentacién de CA permanece apagada durante un periodo prolongado de tiempo, el sistema
se apagara.

E) Alarma de partes buenas Esta alarma se activa cuando se ha alcanzado una serie de partes buenas inspeccionadas [Trigger
(miles)]. Permanecera activado hasta que borre la alarma. Tenga en cuenta que borrar esta alarma también borra el recuento de partes
buenas.

Ejemplo de alarma de Partes Buenas

La alarma Partes Buenas se puede utilizar como contador de piezas. Por ejemplo, supongamos que esta inspeccionando pre-
formas y tiene una caja al final de la cinta transportadora (después de la inspeccién) que contiene 5000 preformas. Esta alarma
cuenta el nUmero de piezas inspeccionadas buenas y le notifica cuando 5000 piezas buenas han alcanzado esa caja. La salida
de alarma a través de la E/S extendida opcional se puede utilizar para detener el transportador de piezas mdéviles en el sistema
de inspeccion. A continuacion, puede instalar una nueva caja al final de la cinta transportadora, restablecer esta alarmay
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empezar a contar las siguientes 5000 piezas. Consulte también informacion sobre la placa de E/S extendida opcional.

F) Alarma de error del sistema La alarma de error del sistema no se puede desactivar. Sin embargo, hay un boton Detalles que
muestra si se esta utilizando como alarma. Las alarmas del sistema pueden ser anadidas o removidas (por Pressco) del software sin pre-
vio aviso. Estos errores se registran en el Lector de registros.

Detalles de la alarma de error del sistema

System Error Alarm Details

Use as Alarm  Count Only

Part Tracker Lost Communication @ c
Part Tracker Closed Connection @ C
UDP zero-length message @ C
Internal Error @ L
Extonded 10 ® C
| 20

« Parte Rastreador Pérdida de Comunicacién — un problema transitorio con el envio de paquetes de resultados al ras-
treador de piezas. A menudo esto se relaciona con un umbral de paquetes perdidos que es demasiado bajo (excepcion de
paquetes perdidos en carril - Herramientas — Configuracion de hardware). De lo contrario, es posible que sea necesario
comprobar las conexiones de red. El arbol de luz parpadeara en rojo.

o Conexion cerrada del rastreador de partes: la comunicacién con el rastreador de partes se cerré. Esto siempre
requiere restablecer el rastreador de partes y reiniciar el sistema. El sistema también mostrara un cuadro de mensaje que
indica que debe hacerlo, y no se permitira ir en linea. En esta condicién, dado que no existe ninguna comunicacion entre
Intellispec y rastreador de partesr, el arbol de luz puede no mostrar una alarma o sonar la bocina.

» Error interno: se ha registrado un error interno. Esto generalmente requiere asistencia técnica de Pressco.
o Usar como alarma - Este es el ajuste normal.
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« Solo recuento: las alarmas seleccionadas solo contaran los disparos.
o Enla pantalla Ver/Borrar alarmas, el indicador sera amarillo si se activa la alarma (en lugar de rojo).

« Las alarmas Solo Contar NO encenderan el arbol de luz, sonaran la bocina ni provocaran el botén ALARMA par-
padeante sobre el boton de Linea.

« Aparece un pequefo indicador de advertencia sobre el boton Alarmas y el elemento de menu Ver/Borrar alarmas
cuando se han activado una o mas alarmas de solo recuento, solo en el modo Vision general de Linea. El indicador
de advertencia no se muestra cuando una alarma regular ya esta activa.

Baa

arms Menu

iew/Clear Alarms

Lane Alarm Configuration
Sensor Alarm Configuration

No se recomienda utilizar Solo Contar para cualquiera de las alarmas del sistema, a menos que el sistema tenga un problema
en el que una alarma especifica se active con frecuencia y, por lo tanto, eclipse otras alarmas.

3) Alarma Activada Activala alarma.

4) Recuento minimo EIlnumero minimo de partes que se deben inspeccionar antes de que se pueda activar la alarma. Esto evita que la
alarma se active demasiado pronto, cuando sélo un pequefio numero de partes puede hacer que las estadisticas activen la alarma.

5) Activar [%] El porcentaje de piezas inspeccionadas que deben fallar, para activar la alarma Porcentaje de defectos. Este numero se
puede seleccionar entre cero y 100. El valor predeterminado es cinco por ciento.

(no se muestra) Activar [piezas] [Alarma de piezas buenas] El nUmero de piezas (en miles) que deben pasar la inspeccién para acti-
var la alarma.

6) Audible habilitado La bocina sonara cuando se active la alarma.

6A) Duracion audible Elnumero de segundos que sonara la bocina. Después de este tiempo permanecera apagado hasta que se
borre la alarma.
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7) Visual Habilitado Elsegmento de arbol de luz adecuado se encendera cuando se active la alarma.

7A) Duracioén visual Elnumero de segundos que el arbol de luz permanecera encendido cuando se active la alarma. Después de este
tiempo permanecera apagado hasta que se borre la alarma.

8) Salidas Digitales de Alarma Seleccione una salida (Alarma de inspeccion 0-14) que se activara en el kit de E/S Extendida Opcional
cuando se active la alarma.

Detalles de las Salidas Digitales de Alarma

« Hay 15 salidas de alarma de inspeccion disponibles que corresponden a las sefiales de E/S extendidas. Seleccione uno de
los numeros de salida para asignar la alarma actual a una salida.

« Estas salidas se van a activar cuando se acciona la alarma, y se desactivan cuando se borra la alarma, siempre que no
haya otra alarma todavia activa que utilice la misma salida.

» Las salidas pueden ser monitoreadas por el equipo de su planta, como un PLC, para notificarle cuando se activan ciertas
alarmas.

« Consulte la Guia de hardware de Intellispec para obtener informacion sobre E/S extendidas.

9) Todas las alarmas Seleccione el boton Todas las Alarmas en una ventana de configuracion de alarma (Linea, Sensor, Rechazador o
Pieza de Maquina). Véase también"Todas las alarmas"on page75

10) Aplicar alarma hacer clic en lineas adicionales (si corresponde a su sistema) para configurar simultaneamente todas las lineas
actualmente marcados en la lista lateral. Cualquier cambio en la configuracion visible actualmente se refleja en todos las lineas marcadas.
Al desmarcar una linea, los ajustes permanecen aplicados, pero la linea sin marcar ya no seguira los cambios visibles. Cada alarma tiene
una lista separada de lineas simultaneas.

Aplicar Alarma a - detalles

/ LANE 1
LANE 2

"w" significa que los ajustes se aplican a esas selecciones
"* " (asterisco) significa que la configuracion de la fuente difiere de la configuracion actual

"#" significa que los ajustes de la fuente y la alarma difieren de los ajustes visibles actualmente
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Alarmas del sensor -

Breve descripcion

Las alarmas del sensor se configuran para cada sensor (camara u otro sensor).

Porcentaje de Rechazos®

Rechazos excesivos'

Advertencias excesivas'

Defectos consecutivos®

Porcentaje de Rechazos Estaalarma se

activa cuando se supera el Disparador [%].

Permanecera activado hasta que borre la
alarma.

Rechazos excesivos Estaalarma se
activa cuando el Disparador [%] de las ulti-
mas piezas de Tamano de Muestra se han
encontrado defectuosos. Permanecera acti-
vado hasta que borre la alarma.

Advertencias excesivas Estaalarma se
activa cuando se ha encontrado el dis-
parador [%] de las ultimas partes de
tamaino de muestra con un estado de
advertencia. Permanecera activado hasta
que borre la alarma. Las advertencias se
habilitan en las opciones Retro-Spec
cuando se edita una inspeccion. También se
pueden activar en Configuracion de linea |
Seleccione Caracteristicas.

Defectos Consecutivos Esta alarma se
activa cuando se han superado los Dis-
paradores Consecutivos [el sensor tenia
demasiados defectos consecutivos]. Per-
manecera activado hasta que borre la
alarma.

Compruebe la linea de producciéon
para ver lo que podria estar creando
demasiadas partes malas

. Rojo

Restablecer alarma en la pantalla

Compruebe la linea de produccién
para ver lo que podria estar creando
demasiadas partes malas

. Rojo

Restablecer alarma en la pantalla

Compruebe la linea de produccion
para ver lo que podria estar creando
demasiadas partes malas

Ambar

Restablecer alarma en la pantalla

Compruebe la linea de produccién
para ver lo que podria estar creando
demasiadas partes malas

. Rojo

Restablecer alarma en la pantalla
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Alarma Descripcion Accién Arbol de luces?

lluminacién de Masa - Esta alarma se leple los sensores de masa y los
lluminacion de Masa activa cuando el umbral de iluminacion cae ~ €MISOres Ninguno
por debajo de un nivel minimo. Restablecer alarma en la pantalla

Parte perdida, adquisicién perdida, resultado

Error del sistema’ . .
perdido u otro error interno

Restablecer alarma en la pantalla . Rojo

1 Si desea conectar un dispositivo de monitoreo externo, como un PLC, se requiere una placa de E/S Extendida opcional para cada linea.

2 El arbol de luz muestra este color durante La Duracion si esta Habilitado Visual.
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Configuracion de alarma del sensor

Configure alarmas para un sensor.

| Nota: Algunos elementos del menu solo estan disponibles para usuarios de nivel avanzado

Para llegar a este menu: En el modo Linea o En el modo Visién general del sensor, seleccione Alarmas n | Configuracién de alarma del
sensor. Elija un sensor para configurar. Debe configurar cada sensor por separado. Seleccione una alarma en el menu desplegable para
configurar esa alarma. v =habilitado.

Sensor Alarm Configuration Apply alarm tog— 1)

1 P Lane 10C ! Sensor Neck \
2 —» Selected Alarm _ PercentRejects V| w 9

3 —Da Alarm Enabled

4 ———» Minimum Count (4] 100 D 100
5 ———»Trigger [%] [« B 5.000 | O 5000
B6A
6 —» () Audible Enabled MSemnds v|
o oo0 > JETT)
7A
7 —b Visual Enabled WSG(bonds v|
o 3600

Alarm Digital Outputs

+— 0000000 D0DDOOOO |

Ol A

1) Seleccione una Linea y un sensor para configurar.

2) Seleccione una alarma para configurar:

-60-



Capitulo4

Percent Rejects A
Excessive Rejects
Excessive Warnings

| Consecutive Defects

+Mass Lighting E
\/System Error F!

A) Porcentaje de Rechazos Esta alarma se activa cuando se supera el Disparador [%]. Permanecera activado hasta que borre la
alarma.

B) Rechazos excesivos Esta alarma se activa cuando el Disparador [%] de las ultimas piezas de Tamafo de Muestra se han
encontrado defectuosos. Permanecera activado hasta que borre la alarma.

C) Advertencias excesivas Esta alarma se activa cuando se ha encontrado el disparador [%] de las ultimas partes de tamaifo de
muestra con un estado de advertencia. Permanecera activado hasta que borre la alarma. Las advertencias se habilitan en las opciones
Retro-Spec cuando se edita una inspeccién. También se pueden activar en Configuracion de linea | Seleccione Caracteristicas.

D) Defectos Consecutivos Esta alarma se activa cuando se han superado los Disparadores Consecutivos [el sensor tenia dema-
siados defectos consecutivos]. Permanecera activado hasta que borre la alarma.

E) (solo en sistemas con sensores de masa) lluminaciéon de masa Esta alarma se activa cuando, para el sensor dado, la luz de fondo
medida para la pieza esta por debajo del nivel de alarma indicado en el cuadro de dialogo lluminacién de masa.

F) Alarma de error del sistema La alarma de error del sistema no se puede deshabilitar. Sin embargo, hay un botén de Detalles que
muestra si se esta utilizando como alarma. Las alarmas del sistema pueden ser afnadidas o removidas (por Pressco) del software sin pre-
vio aviso.

Detalles de la alarma de error del sistema
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System Error Alarm Details
(Sensor 1)

Use as Alarm  Count Only

Missed Part @ F
Missed Acquisition @ (\

1 x)

Estos errores se registran en el Lector de registros.

» Pieza perdida - la inspeccion todavia se estaba procesando cuando la pieza llegé a la estacién de rechazo

o Adquisicion perdida - el sistema no pudo adquirir una imagen a tiempo. Puede haber un problema con la camara o con
la conexion de la camara al ordenador.

« Usar como alarma - Este es el ajuste normal.
« Solo recuento: las alarmas seleccionadas solo contaran los disparos.

« Las alarmas seleccionadas se utilizaran como advertencia. En la pantalla Ver/Borrar alarmas, el indicador sera ama-
rillo si se activa la alarma (en lugar de rojo).

« Las alarmas Solo Contar NO encenderan el arbol de luz, sonaran la bocina ni provocaran el botén ALARMA par-
padeante sobre el botdn de Linea.

« Aparece un pequeno indicador de advertencia sobre el boton Alarmas y el elemento de menu Ver/Borrar alarmas
cuando se han activado una o mas alarmas de solo recuento, solo en el modo Vision general de Linea. El indicador
de advertencia no se muestra cuando una alarma regular ya esta activa.

[
arms Menu

iew/Clear Alarms

Lane Alarm Configuration
Sensor Alarm Configuration
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No se recomienda utilizar Solo Contar para cualquiera de las alarmas del sistema, a menos que el sistema tenga un problema
en el que una alarma especifica se active con frecuencia y, por lo tanto, eclipse otras alarmas.

3) Alarma Activada Activala alarma.

4) Recuento minimo EIlnumero minimo de partes que se deben inspeccionar antes de que se pueda activar la alarma. Esto evita que la
alarma se active demasiado pronto, cuando soélo un pequeno numero de partes puede hacer que las estadisticas activen la alarma.

(no se muestra) Tamano de la muestra [Rechazos excesivos y alarmas de advertencias excesivas] El nUmero de piezas que se
deben inspeccionar para determinar el porcentaje de advertencia excesivo. Este numero se puede seleccionar entre uno y 100.000. El
valor predeterminado es 100. Se trata de una ventana deslizante: por ejemplo, supongamos que tamano de la muestra es 1.000 y el por-
centaje de disparador 3. Si el tres por ciento de las ultimas 1000 partes han tenido un estado de advertencia, se activa la alarma.

5) Activar [%] El porcentaje de piezas inspeccionadas que deben fallar, para activar la alarma Porcentaje de defectos. Este numero se
puede seleccionar entre cero y 100. El valor predeterminado es cinco por ciento.

(no se muestra) Disparos consecutivos [Alarma de defectos consecutivos] El numero de defectos en una fila que deben ocurrir para
activar la alarma. Este numero se puede seleccionar entre dos y 100. El valor predeterminado es 25.

6) Audible habilitado La bocina sonara cuando se active la alarma.

6A) Duracion audible Elnumero de segundos que sonara la bocina. Después de este tiempo permanecera apagado hasta que se
borre la alarma.

7) Visual Habilitado Elsegmento de arbol de luz adecuado se encendera cuando se active la alarma.

7A) Duracioén visual Elnumero de segundos que el arbol de luz permanecera encendido cuando se active la alarma. Después de este
tiempo permanecera apagado hasta que se borre la alarma.

8) Salidas digitales de alarma
Detalles de las Salidas Digitales de Alarma

« Hay 15 salidas de alarma de inspeccion disponibles que corresponden a las sefales de E/S extendidas. Seleccione uno de
los numeros de salida para asignar la alarma actual a una salida.
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» Estas salidas se van a activar cuando se acciona la alarma, y se desactivan cuando se borra la alarma, siempre que no
haya otra alarma todavia activa que utilice la misma salida.

» Las salidas pueden ser monitoreadas por el equipo de su planta, como un PLC, para notificarle cuando se activan ciertas
alarmas.

o Consulte la Guia de hardware de Intellispec para obtener informacién sobre E/S extendidas.

9) Todas las alarmas Seleccione el botdn Todas las Alarmas en una ventana de configuracion de alarma (Linea, Sensor, Rechazador o
Pieza de Maquina). Véase también"Todas las alarmas"on page75

10) Aplicar alarma a Haga clic en sensores adicionales para configurar simultaneamente todos los sensores actualmente marcados en
la lista lateral. Cualquier cambio en la configuracion visible actualmente se refleja en todos los sensores marcados. Al desmarcar un sen-
sor, los ajustes permanecen aplicados, pero el sensor sin marcar ya no seguira los cambios visibles. Cada alarma tiene una lista separada
de sensores simultaneos.

Aplicar alarma a - detalles

LANE 1

PEr—
Sensor 2
Sensor 3

LANE 2
Sensor 4
Sensor 5

« "w" significa que los ajustes se aplican a esas selecciones
« "* " (asterisco) significa que la configuracion de la fuente difiere de la configuracion actual
"#" significa que los ajustes de la fuente y la alarma difieren de los ajustes visibles actualmente
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Alarmas del rechazador - Breve descripcion

Las alarmas del rechazador se activan cuando una parte no fue rechazada como se esperaba.

La ruta de confirmacion de
rechazo se ha bloqueado dema-
siado tiempo. Trabaja conReject
Confirm Calibration (Optional)

Atorén en la Confirmacion de
Rechazo!

El sistema no ha rechazado una
pieza. Trabaja conReject Con-
firm Calibration (Optional)

Rechazo perdido®

La pieza llegé al rechazador
antes de que la pieza fuera com-
pletamente inspeccionada y el
resultado fue enviado al ras-
treador de piezas. Es decir, las
inspecciones tardaron dema-
siado en ejecutarse.

Resultado perdido’

Retire las piezas atascadas en el
rechazador y, a continuacion,
borre la alarma.

. Rojo

Restablecer alarma en la pan-
talla

Restablecer alarma en la pan- .

talla Rojo
Si esto ocurre a menudo, mire
las configuraciones de ins-
peccion. Es posible utilizar otros
ajustes para reducir el tiempo de

. e Roj
inspeccion. olo

Restablecer alarma en la pan-
talla

1 Sidesea conectar un dispositivo de monitoreo externo, como un PLC, se requiere una placa de E/S Extendida opcional para cada linea.

2 El arbol de luz muestra este color durante La Duracion si esta Habilitado Visual.
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Configuracion de alarmas de los rechazadores

Configure alarmas para rechazar. Para llegar a este menu: En el modo Vision general de Linea, seleccione nAIarmas | Configuracion
de alarma del rechazador . Seleccione una alarma en el menu desplegable para configurar esa alarma. v =habilitado.

| Nota:Nota: Algunos elementos del menu solo estan disponibles para usuarios de nivel avanzado

—

Rejector Alarm Configuration Applyslam g’

1 » Lane 10C 1 Rejector _Rejector 1 l'|
2 —»sSelected Alarm  Jam at Reject Confirm ¥ | m 7

3 —DQ Alarm Enabled

4A
4 —>(Q AudibleEnabled Duration [5853Rd8 v|
(¢ 3600
5 —» () VisualEnabled OA St S v
(¢ 3600

Alarm Digital Outputs

-—-00B000000DDOODO |

Ol x)

1) Seleccione una Linea y un rechazador para aplicar la alarma actual a

2) Alarma seleccionada:

+Jam at Reject Confirm A
+Missed Reject =1
/Missed Result C

A) Confirmar Atasco en el Rechazo Esta alarma se utiliza con Reject Confirm Calibration (Optional). La alarma se activa cuando la
ruta de rechazo se ha bloqueado demasiado tiempo.
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B) Rechazo perdido Esta alarma funciona junto con Reject Confirm Calibration (Optional). Se activa cuando se produce un rechazo
perdido. Habra dos alarmas de rechazo perdido disponibles si dos rechazadores estan habilitados y dos rechazadores de rechazo estan
habilitados.

C) Resultado perdido Esta senal se activa si una pieza alcanza el rechazador sin que el rastreador de piezas haya recibido el
comando Rechazar/ No Rechazar, determinado por los resultados de la inspeccion. Es decir, las inspecciones tardaron demasiado en eje-
cutarse.

3) Alarma Activada Activa la alarma.
4) Audible habilitado La bocina sonara cuando se active la alarma.

4A) Duracién audible Elnumero de segundos que sonara la bocina. Después de este tiempo permanecera apagado hasta que se
borre la alarma.

5) Visual Habilitado Elsegmento de arbol de luz adecuado se encendera cuando se active la alarma.

5A) Duracioén visual Elnumero de segundos que el arbol de luz permanecera encendido cuando se active la alarma. Después de este
tiempo permanecera apagado hasta que se borre la alarma.

6) Salidas Digitales de Alarma Seleccione una salida (Alarma de inspeccién 0-14) que se activara en el kit de E/S Extendida Opcional
cuando se active la alarma.

Detalles de las Salidas Digitales de Alarma

» Hay 15 salidas de alarma de inspeccion disponibles que corresponden a las sefiales de E/S extendidas. Seleccione uno de
los numeros de salida para asignar la alarma actual a una salida.

» Estas salidas se van a activar cuando se acciona la alarma, y se desactivan cuando se borra la alarma, siempre que no
haya otra alarma todavia activa que utilice la misma salida.

« Las salidas pueden ser monitoreadas por el equipo de su planta, como un PLC, para notificarle cuando se activan ciertas
alarmas.

o Consulte la Guia de hardware de Intellispec para obtener informacion sobre E/S extendidas.

7)All Alarms

8) Aplicar alarma a: detalles
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Haga clic en rechazadores adicionales (si corresponde a su sistema) para configurar simultaneamente todos los rechazados
actualmente marcados en la lista lateral. Cualquier cambio en la configuracion visible actualmente se refleja en todos los ele-
mentos marcados. Al desmarcar un rechazador, la configuracion permanece aplicada, pero el rechazador no marcado ya no
seqguira los cambios visibles. Cada alarma tiene una lista separada de rechazadores simultaneos.

"w" significa que los ajustes se aplican a esas selecciones
"* " (asterisco) significa que la configuracion de la fuente difiere de la configuracion actual
"# " significa que los ajustes de la fuente y la alarma difieren de los ajustes visibles actualmente

Las opciones disponibles se basan en la configuracion del sistema y pueden ser diferentes de las que se muestran aqui.

v Rejector 1

Rejector 2
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Alarmas de partes de maquina - Breve descripcion

Las alarmas de partes de maquina son las alarmas basadas en correlaciéon. Solo son visibles si el sistema tiene sensores de correlacién

instalados.

Nota: para las alarmas de la parte de la maquina, excepto la correlacion fuera del rango, las estadisticas se aplican a cada valor de corre-
lacion por separado. Es decir, si una de las 100 piezas de la maquina falla al 100 por ciento, el porcentaje detectado es del 100 por ciento,
mientras que en general seria del 1 por ciento.

Porcentaje de Rechazos1

Rechazos excesivos'

Advertencias excesivas'

Porcentaje de Rechazos
Esta alarma se activa cuando se

supera el Disparador [%]. Per-

manecera activado hasta que
borre la alarma.

Rechazos excesivos Esta
alarma se activa cuando el Dis-
parador [%] de las ultimas pie-
zas de Tamaino de Muestra se
han encontrado defectuosos.

Permanecera activado hasta que

borre la alarma.

Advertencias excesivas Esta

alarma se activa cuando se ha
encontrado el disparador [%)]
de las ultimas partes de tamaio
de muestra con un estado de
advertencia. Permanecera acti-
vado hasta que borre la alarma.
Las advertencias se habilitan en
las opciones Retro-Spec
cuando se edita una inspeccion.

Compruebe la linea de pro-
duccién para ver lo que podria
estar creando demasiadas par-
tes malas

Restablecer alarma en la pan-
talla

Compruebe la linea de pro-
duccién para ver lo que podria
estar creando demasiadas par-
tes malas

Restablecer alarma en la pan-
talla

Compruebe la linea de pro-
duccién para ver lo que podria
estar creando demasiadas par-
tes malas

Restablecer alarma en la pan-
talla

. Rojo

. Rojo

Ambar
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También se pueden activar en
Configuracion de linea | Selec-
cione Caracteristicas.

Defectos Consecutivos Esta
Compruebe la linea de pro-
duccién para ver lo que podria
estar creando demasiadas par-
. Rojo

alarma se activa cuando se han
superado los Disparadores
S . ]
Defectos consecutivos Consecutivos [el sensortenia g5 malas

demasiados defectos con-
Restablecer alarma en la pan-

secutivos]. Permanecera acti- talla

vado hasta que borre la alarma.

Correlacién fuera del rango-
Esta alarma se activa si el ras-

., Restablecer alarma en la pan-
Correlacion fuera del rango treador de partes cuenta una talla Rojo
parte de la maquina que no se
configuro.

1 Sidesea conectar un dispositivo de monitoreo externo, como un PLC, se requiere una placa de E/S Extendida opcional para cada linea.

2 El arbol de luz muestra este color durante La Duracion si esta Habilitado Visual.
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Configuracion de alarmas de partes de maquina

Configure alarmas para partes de maquina. Para llegar a este menu: En el modo Vision general de carril, seleccione Alarmasn. |Con-
figuracion de alarma de pieza de maquina . Seleccione una alarma en el menu desplegable para configurar esa alarma. v =habilitado.

| Nota:Nota: Algunos elementos del menu solo estan disponibles para usuarios de nivel avanzado

Machine Part Alarm Configuration e 10
1 » Machine Part Cav '
2 —» Selected Alarm  Percent Rejects v | 4— 9
3 —PG Alarm Enabled
4 ——» Minimum Count m o 100
5 ———» Trigger [%] (¢ B8 5.000 O | 5.000
B6A
6 —» (@ Audible Enabled m&mnds v|
a 5500 JNET)
7A
7 —P Visual Enabled m Seconds v|
o 3600

Alarm Digital Outputs

8%]

BT

1) Partes de la maquina Seleccione la parte de la maquina para aplicar una alarma a

2) Alarma seleccionada:
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Percent Rejects _ A
Excessive Rejects
Excessive Warnings @
Consecutive Defects

Il

w_Correlation Out Of Raﬂa

A) Porcentaje de Rechazos Esta alarma se activa cuando se supera el Disparador [%]. Permanecera activado hasta que borre la
alarma.

B) Rechazos excesivos Esta alarma se activa cuando el disparador [%] de las ultimas piezas de tamafio de muestra se han
encontrado defectuosos para un valor de correlacién. Permanecerd activado hasta que borre la alarma.

C) Advertencias excesivas Esta alarma se activa cuando se ha encontrado el disparador [%] de las ultimas partes de tamaio de
muestra para un valor de correlacion con un estado de advertencia. Permanecera activado hasta que borre la alarma. Las advertencias
se habilitan en las opciones de Retro-Spec cuando se edita una inspeccion. También se pueden activar en Configuracion de carril .
Seleccione Caracteristicas .

D) Defectos consecutivos Estaalarma se activa cuando se han superado los disparos consecutivos [el valor de correlacién tenia
demasiados defectos consecutivos]. Permanecera activado hasta que borre la alarma.

E) Correlaciéon fuera del rango Esta alarma se activa si el rastreador de partes cuenta una pieza de maquina que no se configuro.
Por ejemplo, si configura 24 cavidades, normalmente el rastreador de piezas cuenta 22, 23, 24, 1, 2, etc. Si el rastreador de partes ve 24,
25,1, 2 entonces 25 esta fuera de rango. En Machine Part Correlation, se establece un nimero de elementos de parte de maquina
(Numero) para cada parte de maquina. El rastreador de partes aumenta continuamente un contador para cada parte de la maquina hasta
que ve un pulso de indice, que restablece el contador. Cuando el contador se ejecuta mas tiempo que el "Numero" configurado, la corre-
lacion esta fuera del rango: el rastreador de piezas informa de una parte de maquina que no existe (suponiendo que la configuracion ori-
ginal coincida con el numero fisico de partes de la maquina).

3) Alarma Activada Activala alarma.

4) Recuento minimo Elnumero minimo de partes que se deben inspeccionar antes de que se pueda activar la alarma. Esto evita que la
alarma se active demasiado pronto, cuando sélo un pequefio numero de partes puede hacer que las estadisticas activen la alarma.

5) Disparador [%] Paraun valor de correlacion, el porcentaje de partes inspeccionadas que deben fallar, para activar la alarma Por-
centaje de defectos. Este numero se puede seleccionar entre cero y 100. El valor predeterminado es cinco por ciento.

6) Audible habilitado La bocina sonara cuando se active la alarma.
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6A) Duraciéon audible Elnumero de segundos que sonara la bocina. Después de este tiempo permanecera apagado hasta que se
borre la alarma.

7) Visual Habilitado Elsegmento de arbol de luz adecuado se encendera cuando se active la alarma.

7A) Duracion visual Elnumero de segundos que el arbol de luz permanecera encendido cuando se active la alarma. Después de este
tiempo permanecera apagado hasta que se borre la alarma.

8) Salidas Digitales de Alarma Seleccione una salida (Alarma de inspeccion 0-14) que se activara en el kit de E/S Extendida Opcional
cuando se active la alarma.

Detalles de las Salidas Digitales de Alarma

« Hay 15 salidas de alarma de inspeccion disponibles que corresponden a las sefales de E/S extendidas. Seleccione uno de
los numeros de salida para asignar la alarma actual a una salida.

» Estas salidas se van a activar cuando se acciona la alarma, y se desactivan cuando se borra la alarma, siempre que no
haya otra alarma todavia activa que utilice la misma salida.

» Las salidas pueden ser monitoreadas por el equipo de su planta, como un PLC, para notificarle cuando se activan ciertas
alarmas.

o Consulte la Guia de hardware de Intellispec para obtener informacién sobre E/S extendidas.

9)All Alarms

10) Aplicar alarma para hacer clic en piezas adicionales de la maquina (si corresponde a su sistema) para configurar simultaneamente
todas las partes de la maquina actualmente marcadas en la lista lateral. Cualquier cambio en la configuracién visible actualmente se
refleja en todos los elementos marcados. Al desmarcar una parte de maquina, la configuracion permanece aplicada, pero la parte de la
maquina no marcada ya no seguira los cambios visibles. Cada alarma tiene una lista separada de partes de maquina simultaneas.

10) Aplicar alarma a - detalles

"w" significa que los ajustes se aplican a esas selecciones
"* " (asterisco) significa que la configuracion de la fuente difiere de la configuracion actual
"#" significa que los ajustes de la fuente y la alarma difieren de los ajustes visibles actualmente

Las opciones disponibles se basan en la configuracion del sistema y pueden ser diferentes de las que se muestran aqui.
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Todas las alarmas

r
All Al . X .
Botén Todas las alarmas desde una ventana de configuracion de alarma

Los ajustes realizados aqui permiten aplicar la misma configuracion a todas las alarmas en uno o todas las Lineas y todas o todas las fuen-
tes (dependiendo de donde se invoca: uno o todos los Sensores, uno o todos los Rechazadores, una o todas las Piezas de Maquina). Por
ejemplo, es posible que siempre desee utilizar la misma Duracion Visual independientemente de la alarma. Esto permite hacer esto en un
solo paso sin tener que pasar por todas las alarmas para aplicar la misma configuracion. (Todavia tiene que hacerlo por separado para
cada tipo de fuente: Linea, Sensor, Rechazador, Parte de la Maquina.)

Ejemplo 1

En el ejemplo siguiente, todo esta habilitado. Cuando aplicamos los cambios, se activaran todas las alarmas de Linea y se apli-
caran todos los valores mostrados en la columna derecha.

Apply to All Alarms

Apply the selected settings to all alarms for:
1 p BNS j

Apply Setting Value

Alarm Enabled Enabled 4 3

5

Visual Enabled Enabled 4 4

Visual Duration n & 1624 Seconds v I

Audible Enabled Enabled 4— 6

Audible Durati Forever Y4 7 8

o (IO BDODDOODDDODDDO

@0

1) Seleccione los elementos para los que se aplicaran los ajustes de alarma (Linea, Sensor, Rechazador o Pieza de Maquina). Se puede
mostrar mas de un menu desplegable, dependiendo de su configuracion.

v habilitado
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2) Aplicar Configuracion Seleccione los ajustes que desea aplicar a todas las alarmas para las fuentes de alarma seleccionadas en
1). Si una casilla de Aplicar configuracién esta desactivada, la configuracion NO se aplica a ninguna alarma y permanece sin cambios en
Aceptar.

Columna de valor contiene el valor de la configuracién que se va a aplicar.

3) Valorde Alarma Activada "Habilitado" marcado (desmarcado) - activa (desactiva) todas las alarmas para las fuentes de alarma
seleccionadas.

4)Valorde Visual Activado "Activado" marcado (desmarcado) - El segmento de arbol de luz adecuado se encendera (o no se ilu-
minara) para cualquier alarma para las fuentes de alarma seleccionadas cuando se active.

5) Valor de Duracion Visual : el nimero de segundos que el arbol de luz permanecera encendido cuando se active la alarma. Después
de este tiempo permanecera apagado hasta que se borre la alarma.

6) Valorde Audible Activado "Activado" marcado (desmarcado) = La bocina sonara (o no sonara) para cualquier alarma de las fuen-
tes de alarma seleccionadas cuando se active.

7)Valorde Duracién Audible = el nimero de segundos que sonara la bocina. Después de este tiempo permanecera apagado hasta
que se borre la alarma.

8) Salidas de Alarmas Digitales
Detalles de las Salidas Digitales de Alarma

« Hay 15 salidas de alarma de inspeccion disponibles que corresponden a las sefales de E/S extendidas. Seleccione uno de
los numeros de salida para asignar la alarma actual a una salida.

» Estas salidas se van a activar cuando se acciona la alarma, y se desactivan cuando se borra la alarma, siempre que no
haya otra alarma todavia activa que utilice la misma salida.

» Las salidas pueden ser monitoreadas por el equipo de su planta, como un PLC, para notificarle cuando se activan ciertas
alarmas.

o Consulte la Guia de hardware de Intellispec para obtener informacién sobre E/S extendidas.

Ejemplo 2

Si solo marcamos Alarma Habilitada en la columna Aplicar Configuracion, solo se aplicara el estado de la casilla Habilitado en la
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columna Valor. En este ejemplo, después de hacer clic en el botdn Aceptar, todas las alarmas se deshabilitarian para todas las
Lineas (excepto para el sensor SIM) pero no cambiaria ninguna otra configuracion de alarma.

Ie—— |

Apply to All Alarms Apply to All Alarms For:

Apply the selected settings to all alarms for:
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Signo de exclamacion o advertencia que se muestra en el botén Alarmas

Si ve un pequefio signo de exclamacion sobre el boton Alarmas, esto significa que se activo una alarma de solo recuento. Ver:

« Lane Alarm Configuration- Configuracion de alarma de linea
o System Error alarm details- Configuracion de alarma del sensor

» Resultado Perdido/ rechazo/perdido en "Configuracion de alarmas de los rechazadores"on page66(boton Detalles junto a
Alarma habilitada, que no se puede modificar para estas alarmas).

Rechazando
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Activar/Desactivar Rechazo para multiples sensores dentro de una linea

Para activar o desactivar el rechazador para uno o mas sensores dentro de una linea

1. Enelmodo Visién general de Linea o Vision general del sensor, seleccione Herramientas | Configuracioén de Linea |
Rechazo | Activar/Deshabilitar Rechazo.

2. Marque o desmarque la casilla al lado de los sensores para habilitar o inhabilitar el rechazador.

Enable Rejecting for Sensor

1"" Neck

None

I

20

@ seleccione el botén Aceptar para guardar los cambios y salir.Se aplica la nueva configuracion.

Siun rechazador esta desactivado, el nombre del sensor se muestra en rojo en lugar de blanco.
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Defects

178

Defect %
19.888

Si el rechazador de todos los sensores dentro de la linea esta desactivado, vera el icono de la papelera cerca de las estadisticas de esa
linea.

Total Parts
P :
Defects
0
— Defect %
N 0.000

v

| Nota: el simbolo de la papelera solo se muestra si TODOS los sensores dentro de la linea estan desactivados.

Si pone el sistema en linea cuando los rechazadores de linea estan desactivados, vera un mensaje que indica "Rechazador de Linea Des-
activado - ¢ Quieres conectarte?" Puede seleccionar Siy continuar en linea.
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Habilitar/Deshabilitar Rechazo solo para sensores

Si el sistema rechaza partes excesivas, puede desactivar rapidamente el rechazador para ese sensor.

Para activar o desactivar el rechazador solo para un sensor:

o Ponga la linea fuera de inspeccion

Desde el modo Vision general del sensor Haga clic con el botén derecho del raton sobre el boton del sensor . Rechazo Desmarque el
sensor de rechazo habilitado.

Sensor 1
Offline Imaging
Lighting ’
Part Tracking »
[ Rejecting »[[@ Sensor Reject Enabled Il:
Tmage v Reject Delay Calibration
Camera *  Reject Confirm Calibration

Esto alterna al rechazo del sensor inhabilitado. Texto rojo = deshabilitado.
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Offline Imaging

Lighting '
Part Trackin ’ L

[ Rejecting '][ Sensor Reject Disabled Ii
Tmage v Reject Delay CTalibration
Camera ’ Reject Confirm Calibration

4

Si usted pone el sistema en linea cuando el rechazador del sensor esta inhabilitado, usted vera un mensaje que indica "Sensor de
Rechazo Deshabilitado - ¢ Quieres ir en linea?" Puede seleccionar Siy continuar en linea.
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Utilidad de Rechazos Forzados

Para llegar a esta pantalla: En el modo Vision general del sensor, seleccione Herramientas | Configuracion de Linea | Iniciar
Rechazo Forzado .

| Nota: la linea debe estar En linea para forzar rechazos
| Al salir de la utilidad Rechazos forzados no se detendra el proceso de rechazo forzado. Utilice el boton Detener rechazos forzados.

- ]

Forced Reject

1 —»  CombinedMachinepars ¥ | =
Forced reject started.
] Carrelation{Cavity, Spindle, InFeed, OutFeed)
2 —»  RelectNPars v|] [§ Reject 1 of 9,Comelatien( 5, 5, 5, 5
Reject 2 of 8 Carelation] 5, 29, 5, 5)Bad Part
3 —» e Sample Interval 0 Reject 3 of 9, Correlation{ 5, 53, 5, 5)
Reject 4 of 9, Correlation] 5, 77, 5, 5)Bad Part
Reject 5 of 8, Camelation] 5,101, 5, 5)
Ccavity s (1.24) Reject 6 of 8 Correlation( 5,125, 5, 5)
4 Reject 7 of 9, Comelation| 5,143, 5, 5)
a Spindle [o (1..300) Reject 8 of 8, Correlation( 5,173, 5, 5)
Reject 8 of 8, Carelation{ 5,197, 5, 5) Bad Part
@ nreed T o.20 Farced reject completed or stopped.
- Farced reject complated.
a OutFeed o (1.24) +
Rejector 7
5 » ®: @)z ]
r Start Forced Reject
5
6 >

Forced reject won't start until the system is on-line.

Click on a fext or number field to edlit it Q
A ————————

1 -Cualquier Parte / Una Parte de maquina / Partes de Maquina Combinadas (menu desplegable)

2 -Rechazar una parte, 'N' partes, o rechazar continuamente de una parte de maquina especifica.
3 Intervalo de muestra - -Rechazar soélo las partes cada n nimero de intervalos.

4 -Seleccionar parte de maquina

5 - Rechazador -Especifique qué rechazador para forzar el rechazo de la parte.

6 -Iniciar Rechazo Forzado / Detener Rechazo Forzado

7 Caja de estado - -Muestra informacion sobre el proceso de rechazo.

Herramientas del sistema
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Correlacion de partes de maquina

Configure hasta cuatro partes para la correlacion.

| Nota: esta pantalla suele ser configurada por el instalador de Pressco

Para llegar a esta pantalla: En el modo De linea o en el modo Visién general del sensor, seleccione Herramientas |. Configuracién
de linea | Correlaciéonde partes de maquina .

Machine Part Correlation (8-Channel Part Tracker)
1 <P Number of Machine Parts: 4
2 —P Name [Cavity | | Name [InFeed (MP3)
3 > Number CMEZR AR | T o D))
4 oot CHNEE 0] orset CHKEE O
Name (Spindle (MP2) Mame |OutFeed (MP4)
wunber ) O e O m
orrset  (EBICHE D) ome: CHCE )
Show C ion Valuesinimages 4— 5
80000 - S b
Disabled v I

(@) Outreed Transfer Sequential (MP4) €— 7
(@ Suteed Linked 1o Infeed (MP4to <— 8

onon @
-llllllll —
T —

20

1 - Numero de partes de maquina Seleccione el nimero de sensores de correlacion en su sistema (1-4). Nota: Si solo ve dos piezas

de maquina, es probable que tenga una placa de seguimiento de piezas de dos canales. Esta es la configuracion predeterminada. Si su sis-
tema tiene una placa de seguimiento de piezas de ocho canales, debe ejecutar el software Discovery y configurar el carril para una placa
de seguimiento de partes de ocho canales. Utilice la funcion Editar linea existente. Esto proporcionara la capacidad para que se con-
figuren cuatro partes de maquina.
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2 - Nombre (correlacion) Nombre de cada parte de la maquina a algo reconocible para usted (ejemplos: Cavidad, Husillo o Pistola de
revestimiento #1). Este nombre se muestra en las pantallas de Intellispec y a lo largo de los informes de correlacion.

3- Numero Ajuste el numero de componentes en cada parte de la maquina (por ejemplo, el niumero de bolsillos en una rueda estelar).

4 - Compensacion Cambie lo que el sistema de inspeccion considera #1 de parte (o #1 de bolsillo) y la parte real. Por ejemplo, si
rechaza una parte de la cavidad #1 y el sistema rechaza la parte de la cavidad #2, establezca el desfase en 1. Esto garantiza que el sis-
tema de inspeccion rastree los componentes correctamente.

5- Mostrar valores de correlacion en imagenes Muestra el valor de correlacion en las imagenes. Estos valores se guardan como
’1-\" i

parte del archivo de imagen (si guarda imagenes).

6 - Reenvio de correlacion Esta caracteristica toma informacion de correlacion de una linea de inspeccion (linea esclava) y la reenvia
a otralinea (linea principal). Esto se utiliza cuando una linea tiene la correlacién del software (inspecciones) configurada, y la otra linea no.
Consulte también Correlation Forwardingel tema de la guia de software Intellispec.

7 - Transferencia de alimentacién secuencial (Solo cuando se utilizan cuatro sensores, y solo en instalaciones de moldeador por
soplado) Especifique si los brazos de transferencia de alimentacién y salida estan numerados de forma independiente o secuencial.

Ejemplo de transferencia de avance secuencial

Por ejemplo, su maquina tiene 10 brazos de transferencia de alimentacion y 10 brazos de transferencia de alimentacion. Si estan
numerados de forma independiente, los brazos de transferencia de alimentacion estan numerados del 1 al 10, y los brazos de
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transferencia de alimentacion de salida también estan numerados del 1 al 10. Si se numeran secuencialmente, los brazos de
transferencia de alimentacion estan numerados del 1 al 10, y los brazos de transferencia de alimentacion estan numerados del
11 al 20.

8 - Alimentacién vinculada a la alimentacién (MP4 a MP3) (solo en instalaciones de moldeador por soplado) Habilite esta opcion
para derivar el recuento de correlaciones de salida (MP4) del recuento de correlaciones de alimentacion (MP3). Esto es tipico de la mayo-
ria de los moldeadores de soplado

Ejemplo de Vinculo a la alimentacion
Por ejemplo, en una maquina SBO20, el recuento de entrada sera de 1 a 10. El recuento de retroalimentacion sera de 11 a 20. El
recuento de alimentacion 1 correspondera a la alimentacion de salida 11, y asi sucesivamente.

Nota: Cuando esta caracteristica esta habilitada, el numero de componentes se fuerza a ser igual (nUmero de componentes en
MP3 - nimero de componentes en MP4 ).

Nota: No hay sensor de indice para MP4 en la configuracioén de hardware.

9 - Sistema de doble cavidad - sin funcidén en este momento.

Paquete de soporte
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Crear un paquete de soporte

Un paquete de soporte es un conjunto de archivos recopilados por el sistema Intellispec para ayudar a encontrar problemas del sistema.
Enviara este paquete a los especialistas de servicio de Pressco para que puedan solucionar problemas de su sistema. Este archivo tam-
bién puede realizar una copia de seguridad de la configuracion del sistema (no toda la base de datos del sistema).

Nota: En raras ocasiones, el software Intellispec no se puede iniciar, por lo que no podra acceder a la herramienta de paquete de soporte
desde la interfaz de usuario. Es posible crear el paquete de soporte sin que Intellispec se ejecute iniciando el siguiente ejecutable desde
Windows: C:.Pressco-bin-SupportPackaging.exe.

Lo que necesita:

» Unidad flash USB (128 MB o mas). Conecte esto al puerto USB

« Sitiene un archivo ".pcf" de un representante de soporte técnico de Pressco (para adquirir informacion adicional del sistema), copie
ese archivo en la unidad USB antes de conectarlo al sistema Intellispec

o Sidesea guardar imagenes para enviarlas con el archivo de soporte, guarde las imagenes antes de crear el archivo de soporte. Ase-
gurese de guardarlos en las carpetas de imagenes predeterminadas: C:\Pressco\Lane n\Imagenes\Sensor n. Consulte Guardar
imagenes.

Para crear el paquete de soporte:

1. Seleccione el menu Copia de seguridad y restauracion de la opcion de copia de seguridad y restauracion de la opcion de la
opcion Crear paquete de soporte . Se muestra el asistente del paquete de soporte.

2. (opcional) En el paso 1: Configurar: agregue el archivo o imagenes ".pcf".
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Support Packaging
— Step 1 of 3 : Configure —

Steps
" ya—
a and leamed data
CAPressco\Support V|

3. (opcional) Marque el cuadro de configuracién personalizada de la carga. Un archivo .pcf es un archivo de configuracién Pressco
personalizado que recopila informacion mas alla del paquete de soporte estandar. Si un representante de Soporte técnico de

Pressco le envié un archivo .pcf, conecte el dispositivo USB que contiene el archivo .pcf. Seleccione el icono de disco y vaya a la ubi-
cacion (unidad USB) donde se almacena el archivo .pcf. El sistema localiza el archivo .pcf.

4. (opcional) Active la casilla Agregar imagenes y datos aprendidos al paquete. Un cuadro de didlogo (que se muestra a con-
tinuacion) le permite elegir el tipo de imagenes que desea incluir.
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Image and Learn Data Configuration

- @
Gmaunms Q
gmmhzlls. Q

(oY Ix)

Anadir archivos de imagen seleccionar imagenes en la carpeta de imagenes predeterminada (ejemplo: C:\P-
ressco\Lane 1\Images\Sensor 1). Se incluyen todos los sensores y lineas para los que tiene imagenes.

Utilice un archivo zip independiente se crea un archivo zip con "IMAGES" en el nombre junto con el archivo zip del
paquete de soporte. Se incluyen todos los sensores y lineas para los que tiene imagenes. Si no marca esta casilla, las ima-
genes se incluyen en el archivo zip principal del paquete de soporte.

Anadir archivos BMID si usted tiene una inspeccion usando la correlacion BMID, se incluyen las imagenes de la car-
peta BMID (ejemplo: C:\Pressco\Lane 1\BMID).

Anadir archivos de plantilla sitiene unainspeccion de registro de plantilla o de orientacién de plantilla, se incluyen las
imagenes de la carpeta InspectionTemplates (ejemplo: C:\Pressco\Lane 1\InspectionTemplates).
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5. Siga las instrucciones que aparecen en pantalla. Utilice las flechas hacia delantempara pasar a las siguientes pantallas.

6. Cuando se completen los pasos, compruebe que se muestra la pantalla Paso 3: Exportar.

Support Packaging
— Step 3 of 3 : Export —

Steps
Gather Information
FPackage stored in:
Export Support. TSPAYERT3400.5.5.020 2017-10-16T10-37-03.2ip
Copy To:
CAPressco\DataExport
S Y(3

8. Seleccione el botén Copiar. Los archivos del paquete de soporte se copian en la unidad flash USB y, a continuacién, se muestra un
mensaje "Copiar correctamente”.

7. Seleccione la unidad flash USB en la ubicacién "Copiar a:".

Copy Succeeded

&
Filla

\.I) 'Eupprt TESTESSD0. 201 0-04 -03T00-21-28 xig”
was fally copind io di ¥ WY

9. Seleccione el botén Aceptar para continuar.

b

10. Seleccione el botdn Aceptar en la parte inferior de la pantalla De soporte para salir.
11. Extraiga la unidad flash USB.
12. Copie los archivos que se guardaron, incluidas las imagenes, desde la unidad USB al ordenador.

13. Envie un correo electrénico a techsupport@pressco.com y adjunte los archivos del paquete de soporte. El servicio de Press-
co/soporte técnico respondera dentro de un dia habil, si es posible.
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Restaurar desde el paquete de soporte

Puede restaurar (importar) un paquete de soporte a un sistema Intellispec en funcionamiento. Esto le permite utilizar la misma con-
figuracion en varios sistemas sin tener que duplicar sus esfuerzos, o utilizar una buena configuracion conocida creada en otro sistema o
por el Soporte Técnico de Pressco.

Lo que necesita:

« Unaunidad flash USB con un buen paquete de soporte conocido en ella
» Teclado mecanico para introducir una descripcion del problema (si realiza una copia de seguridad de la configuracion actual)

Para restaurar el paquete de soporte:

1. Seleccione Iniciom | Ayuda | Restaurar desdeel paquete de soporte .

Help Menu ]
Help Documents .
Create Support Package

Remote Support

Restore From Support Package
Launch Windows Explorer

About

[ - —

2. Elsistema le sugerira que realice una copia de seguridad de su sistema actual. Le recomendamos que seleccione el botén Crear un
archivo de soporte para realizar una copia de seguridad del sistema.

3. Sigalas instrucciones que aparecen en pantalla y seleccione la ubicacién de la unidad USB que contiene el paquete de soporte que
desea restaurar cuando se le solicite.

4. Seleccione el paquete de soporte de la unidad USB que desea restaurar.

5. Utilice las flechas hacia delante npara pasar a las siguientes pantallas.

6. Cuando el sistema diga "Aplicacion de serie V detectada", seleccione el botén Detener aplicacion para apagar el software Inte-
llispec. Esto es necesario para restaurar el paquete de soporte.

7. Enelpaso 4 en pantalla, seleccione el boton Desempaquetar archivo Zip para restaurar el paquete de soporte y esperar a que el
sistema desempaquete los archivos.

8. Cuando el sistema diga "Desembalaje completado”, seleccione la flecha hacia delante n para pasar a la siguiente pantalla.

9. Seleccione el botén Reiniciar Discovery para reiniciar la aplicacion Intellispec.
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Guardar imagenes
Hay varias maneras de guardar una imagen dentro del sistema Intellispec.
Guardar cualquier imagen:

En la mayoria de las partes del sistema, haga clic con el botdn derecho sobre cualquier imagen. Siga las instrucciones que aparecen en
pantalla. Esto es util para guardar imagenes para incluirlas con un paquete de soporte.

, Image Options

Magnifier Select Image Styles to Save
[ save Image n__|[@ Image Only
Image Analysis " @ Image with Graphics
) [ Save Now... p ]

v = habilitado. A continuacion, haga clic en Guardar ahora...

Solo imagen: imagen de mapa de bits (.bmp) sin graficos. Nota: solo las imagenes de mapa de bits se pueden volver a cargar en Inte-
llispec.

Imagen con graficos - imagen de red portatil (.png) con graficos de inspeccion

La imagen se guarda en la ubicacion predeterminada que se muestra, a menos que especifique una ubicacién diferente. Se proporciona
un nombre de archivo predeterminado. Seleccione el icono del teclado para cambiar el nombre de laimagen.

r

Save Image k
Where to sawve?
CAPresseoil ane flimages\Sensor idest v | m
File Name Defects

Image File: Defects###_brmp

QU— X * )

Encuentre informacién sobre otros métodos para guardar imagenes a través de los siguientes enlaces:

"Guardar imagenes a través del menu del sensor"on page94
"Guardar imagenes automaticamente"on page95

"Guardar imagenes a través de la interfaz Retro-Spec"on page97
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"Guardar imagenes individuales mientras edita una inspeccion"on page100
"Guardar imagenes de rechazo"on page101

"Guardar una imagen de regioén de interés (sin envolver)"on page102
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Guardar imagenes a través del menu del sensor

Guarde un conjunto de imagenes de un sensor (hasta 100 imagenes). Puede guardar imagenes tanto si el linea esta en linea como fuera
de linea. Haga clic con el botdn derecho para ver los menus.

Sensor 1

Offline Imaging

Lighting ’

Part Tracking ’

Rejecting ’

[ Image '] Image Analysis L - - -

Camera »| sSavelmages || Save Last 100 Images ]
SmartCAL Save Latest Sensor Defects |
Image Source ] Auto-Save Images

Guardar las ultimas 100 imagenes Guarde las ultimas 100 imagenes capturadas por el sensor actual.

Guardar los ultimos defectos del sensor Guarde las Ultimas imagenes de defectos que se muestran en las miniaturas Rechazar ima-
genes, hasta 100 imagenes.

Véase también"Guardar imagenes automaticamente"on the facing page
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Guardar imagenes automaticamente

Guarde hasta 1000 imagenes de un sensor cuando la linea esté en linea. Para llegar a este menu: Haga clic con el botén derecho en el
botdon del sensor . Imagen Guardar imagenes | Guardar imagenes Automaticamente .

" Image Auto-Save

1 P Selected Sensor Neck \J

2 P Save To: CiPresscollane lumages\Sensor 1 v]
o 0aog

3 —pp File Name |Auto

4 P Quantity 287 (1..1000 Parts) —
5 _>a sSkip N Parts Between Saves |0 0]e=
6 —’a By Inspection — Any Inspection — v I
7 P Part Result Passing or Failing '| Status
Saved 039 of 287 Carrelation(s, 4) (Good Part)
8 P Display Original Image v | Saved 040 of 287, Correlation(3, 4) (Good Part)
Saved 041 of 287, Comelation(1, 4) (Geod Part)
Saved 042 of 287, Carrelation(8, 4) (Good Part)
J e Correlation Saved 043 of 287 Comelation{4, 4) (Good Part)
—» (@) use Correlati
Saved 044 of 287. Comelation(2, 4) (Good Part)
Saved 045 of 287 Carrelation(7, 4) (Good Part)
Body Maker 1 (1.7 Saved 046 of 287 Correlation(5, 4) (Good Par)
1 0 —» Saved 047 of 287, Camrelation(3, 4) (Good Part)
Spray Gun n (1..5) Saved 048 of 287.,Carrelation(1, 4) (Good Part)
Saved 049 of 287 Comelation(€, 4) (Good Part)

Saved 050 of 287, Comelation(d, 4) (Good Part)
Saved 051 of 287 Cormelation(2, 4) (Good Part)

I .
1 1 -r" P — Auto-Save completed or stopped.

1 - Sensor seleccionado Seleccione uno o todos los sensores.

2 - Guardar en Seleccionar la ubicacion. Para cambiar la ubicacion, seleccione el icono de disco my vaya a la ubicacion deseada.

3 -Nombre de archivo Cree un nombre de archivo que describa la parte que esta inspeccionando. El sistema afade automaticamente
numeros y letras al nombre. Ejemplo: "Auto0001_S1_P.bmp." [0001] - imagen 1. [S1] - Sensor 1. [P] - parte pasada. [F] - Parte fallida.

4 -Cantidad Cantidad deimagenes para guardar automaticamente, hasta 1000.

5 - Omitir N piezas entre guardados Marque la casilla si no desea guardar imagenes consecutivas. Introduzca el numero [N] de las
piezas que se omitiran entre las imagenes guardadas.
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6 -Por inspeccion Soélo disponible cuando se selecciona un sensor [en el punto 1]. Guarde las imagenes relacionadas con una ins-
peccion. Utilice el menu desplegable para seleccionar la inspeccion del programa de piezas actual.

7 -Resultado de la pieza Guarde las imagenes que pasen o no puedan inspeccion, o ambas. Cuando se guardan imagenes, el nom-
bre del archivo contiene [P] para pasar o [F] para fallar.

8 -Visualizacion Guarde laimagen original de la camara, o laimagen después del centrado, o laimagen después del centrado y la
orientacion.

9 -Usar Correlacion [disponible sila correlacion esta instalada] Guardar imagenes correlacionadas con especificas Parte de Maquina

10 -Parte de Maquina [disponibles si hay una correlacion instalada] Seleccione las partes de la maquina desde las que desea guardar
las imagenes. Introduzca también un nimero de pieza de la maquina en la caja proporcionada.

11 IniciarAuto-Guardado Seleccione Iniciar Auto-Guardado para empezar a guardar imagenes. Seleccione Detener Auto-Guardado
para detener el proceso. La Linea debe estar en linea para recoger imagenes.
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Guardar imagenes a través de la interfaz Retro-Spec

[1] Desbloquear, [2] arrastrar la imagen al disco [3]. Elija dénde guardar la imagen.

Last 100 Parts RETRO-SPEC Population View: Chuck Wall Inspection

v

Contrast [gray shades]
e B 5 8 8 8
2 2 N 2 2 g2 2

Last 100 Paris.

100.00

80.00

60.00

Select Path

40.00 Where to save?

- C: ane 1 v Al
- JD
Dragged parts will be saved to this
0.00 - I - I . - location.
hg © - E) & & » F ) & & & File names start with: |Panal ~ C3 o

Mas adelante, puede cargar las imagenes guardadas para configurar un programa de partes o pruebas.

Contrast [gray shades]

v

Recomendaciones para la gestion de archivos de imagen

Al guardar las imagenes de los conjuntos de datos en una carpeta, a cada imagen se le asigna un nombre Unico. Esas imagenes originales
se sobrescriben si vuelve a guardar las imagenes. Le recomendamos que cree nuevas carpetas al guardar imagenes. Nuestras reco-
mendaciones son:
« Crear nuevas carpetas y darles nombres significativos
o Agregue la palabra Defectos (o Bueno) al nombre de la carpeta para indicar que esta almacenando defectos (o buenas imagenes)
para esa inspeccion

Al guardar imagenes, puede crear nuevas carpetas (directorios).
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Para crear una nueva carpeta mientras se guardan imagenes:

1. Seleccione el icono de disco al en el grafico Retro-Spec.

r [ ")
Save Image Files
Save what? Where to save?
(i’sw&ﬂhﬂﬂnmm CiPresscall ane 1Umages\Sensor | 1rli=n
(-‘ Save sel A (e side).
(‘\ Save set (rghtaida). mm:mﬂhmuﬂh
File names start with |
Save type
Image File: 1000.bmp
@E.mil.gﬂﬁnlr.

(H Save Image with Graphics.

(.\MML

2. Seleccione el icono de disco lml para examinar las carpetas. Aparece el menu Seleccionar ubicacién.
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Select Location

CiPresscoll ane FumagesiSensor 1 W |

Imaga File

kel b

M0 b

el b

Mis b
Mosf-Lorrameruton bing
M g

Magisl? by

Mgl b

Mo sy defedc bing LI S 2 e

Selected Image Folder CAPresscollane 2Umages\Sensor 1
r -
Create Directory

3. Seleccione el botdén en la parte superior del menu para ir a la ubicacién del sensor (ejemplo, "C:\Pressco\Lane 1\Images-Sensor
1\"). Tenga en cuenta que también puede guardar imagenes en un dispositivo USB.

4. Seleccione el boton Crear directorio para crear una nueva carpeta. Cambie el nombre de la carpeta algo significativo (ejemplo,
pared lateral). Si esta guardando imagenes de defectos, utilice Defectos en el nombre de la carpeta.

Seleccione el boton Aceptar ] para completar la exploracion y volver al menu Guardar archivos de imagen.

Seleccione el boton Aceptar o para guardar las imagenes. Dependiendo de donde se almacenen las imagenes, puede tardar hasta
un minuto en completarse, especialmente si se utiliza un dispositivo USB.
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Guardar imagenes individuales mientras edita una inspeccién

Haga clic con el botén derecho del botén derecho sobre la imagen | Guardar imagen | elegir la opcién deseada. La imagen se puede guar-
dar tanto si la linea esta en linea como si esta fuera de linea.

Image Options

Select Image Styles to Save
Image Only
@ Image with Graphics

Save Now...
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Guardar imagenes de rechazo

Guarde hasta 100 imagenes (*.bmp) de piezas defectuosas. La linea puede estar en linea o fuera de linea.

@ Defect Image Options
- | | Save Defect Images II
Reset Display

T

=
Trend Graphs

4| Reject Images |

Restablecer pantalla Restablece la visualizacion de la imagen de rechazo para mostrar todas las piezas con errores, en lugar de las
imagenes de una sola parte o una inspeccion.
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Guardar una imagen de region de interés (sin envolver)

Guarde la visualizacion de la region sin envolver mientras esta editando una inspeccion. La imagen se puede guardar tanto si la linea esta
en linea como si esta fuera de linea. La imagen se guarda como un archivo .png.

| Nota: si desea guardar graficos con la imagen, debe Mostrar graficos .

) ROI Options
imags dispime e unssappad repion o inierst CEM ) - _

U Show Graphics
L_Ftegmn Display Mode |

-102 -



Capitulo4

Carga de imagenes guardadas

Puede cargar imagenes guardadas a través de la interfaz Retro-Spec. Estas imagenes se pueden utilizar para probar programas de par-
tes o para configurar un programa de partes sin que se ejecute la linea de produccién. Vea también como elegir una fuente de imagen a
través del menu del sensor.

L 100 P RETRO-SPEC Population View: Curl Dimension [Contrast Limits] Latest Daocts \

- I

Conlrast

> -
Select Data Sets
o.00
B W setA (et side) Set B (righ* ~%e)
~g & - & &
(" Nothing Selected . 7 Woting.eteced
r No Changes (keep curment pans) r N/ .hanges (keep curment pars)
(_\ Last 100 Pans (_‘ -as1 100 Parts
(— Latest Defects C | Latest Defects
(ﬂ “ree o Lo-Defect Locked mage ( Freeze-on-Defect Locked Image:
2 Image Files @R (" image Fites
CiAPresscoll ane 1iimages\Sensor
o)

@O

Select Folder %

# Lane 0

=l Lane 1 HNo Preview Available
Configuration
DbBackug
= Images
Semsor 2 Image File Time Stamp a
S‘Tcnsor : 1 713012008 3.08:47 PM
Sensor 4
Sensor & 10 713072008 3:.08:47 PM
#lane 1 - CPX
- a 3 T130/2008 3.08:47 PM
Selected Image Folder .
CaPresscolLane Tmages\Sensor 1 4 7130/2009 3:08:47 PM |
L —:
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Esta pagina dejo en blanco intencionalmente
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Introduccion a las inspecciones de Pressco

¢ Qué es un pixel? Pixel (elemento de imagen) es la parte mas pequefia de una imagen digital
Ubicacion X/Y Todos los pixeles tienen una ubicacion X/Y en una imagen.
Grises El brillo medido de un pixel de 0 a 255

o 0=negro, la ausencia de luz
o 255 = blanco, saturado de luz

X 640 X
Y ——, = A
™
.—-"’-ff/.
P
1 Pixel \ 480
J
v | s ﬁg| Y
X X
256 Shades of Gray
! 0 to 255
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Valores en escala de grises de pixeles
af

255 254 253 252 251 250 245 248 247 246 245 244 243 242 241 240

238 236 23ar 236 235 234 233 232 231 230 229 226 227 226 225 224

223 222 x21 220 219 218 217 218 215 214 213 212 211 210 209 202

207 206 205 204 203 202 201 200 199 198 187 196 185 194 193 18z

191 180 189 188 1a7 186 185 184 183 142 181 120 178 T8 17T 176
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Ejemplos de escala de grises

Gray Scale

255-

0-

[186] [190] [192] [185] [188]
/ ][189| [191 ] 193 [ jao1 | J190 | [ N
185 [T axd i F¥T ] [183] [189 »
EEEI:EIIIIEE] : ‘

xss ] [(EN TN BTN FIT] [182] [188] e
Esﬁlmmmmlﬁl) =
[188] [185] [188] [184] [185] [186 ] [188] \ i

[188] [189] [188] [190] [189]
[190] [188] [192] [191] [190]
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Gradiente

La diferencia en los tonos grises entre los pixeles que se comparan.

25 100 125
Gradient = 30 Gradient = 50 Gradient = 75 Gradient = 100

La siguiente ilustracién muestra los mismos valores de degradado que el anterior, pero se muestra como un ejemplo de 'defecto.' En cada
caso, el fondo es el mismo - 25 sombra gris.

Background gray shade 25

‘defect’ gray shade 55 100 125
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Delta

La distancia entre los pixeles que estan siendo comparados. Delta mas alto = mayor sensibilidad.

Delta of 2

Delta of 3

-110 -



Capitulo5

Tamano
El numero de pixeles de un grupo que se esta comparando. Mayor tamafo= sensibilidad mas baja.

Gradient=8.5

Gradient=1.5 Gradient=26
h /\ 5051+ 31@4) 2=493

(13+8)/2=105 (6+18)/2=12 (25+22)/2=35 (42+57)/2=495
NSNS NN N SN
@™ ®® ® @ & @D @D &

N

Size of

Gradient=12.7 Gradient=8.7

(18+25+22)/3=217 (42+57+51)/3=52 (31+45+54)/3=433

SN TN
............

Size of 3

(13+8-6)/3=9

Simulacion de rastreador de partes
Se utiliza para solucionar problemas. Una velocidad de parte simulada permite que la inspeccién continte.

Para llegar a esta pantalla: En el modo De la calle 0 en el modo Vision general del sensor, seleccione Herramientas . | Configuracion

de hardware | Simulacidn de rastreador de piezas .
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Part Tracker Simulation

1200 Part Rate [PPM]
I 5000 Encoder Rate [Hz]

| 8192 _Encoder Resolution (Pulses Per Rev)
[7T5]
[4]5]
[1]=]

\ = = —
a Simulate Part Detect =

a Simulate Encoder

Para activar el rastreador de partes simulado, active la casilla de verificacion y, a continuacién, introduzca la velocidad de parte deseada
en la ventana.

Velocidad de parte : introduzca una velocidad de parte simulada en partes por minuto (PPM).

Velocidad del codificador y resolucién : introduzca las propiedades del codificador simulado.

Nota: el sistema no se puede ejecutar tanto en modo PDX como en modo de simulacion de rastreador de piezas al mismo tiempo. Si un
modo ya se esta ejecutando y habilita el otro modo, el sistema muestra una advertencia de que la configuracion mas reciente anulara el

modo anterior.

Imagen
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Imagenes sin conexion
Adquiririmagenes cuando la linea esta desconectada. Para ver este menu, haga clic con el boton derecho sobre un botén del sensory, a

continuacion, seleccione Imagenes sin conexion .

L

Offline Imaging

Triggered Moda

Immadiate Mods

Inage Updais Iniaraad

H

20

Modo por disparo
Imagen Unica se toma una foto cada vez que se hace clic en el botdn. (utiliza el detector de partes)

Ejecutar lasimagenes se toman continuamente a medida que cada parte activa el sensor de deteccién de partes.

Modo inmediato
Imagen Unica se toma una foto cada vez que se hace clic en el botén. (no utiliza el detector de partes)

Ejecutar la camaratomaimagenes continuas, utilizando el "Intervalo de actualizacién de imagen." Ves lo que hay debajo de la camara.
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Analisis de imagenes
Mida el valor de sombra gris o la distancia entre los pixeles de la imagen. Esto solo esta disponible sin conexion.

Nota: para medir rapidamente un tono gris en una imagen, utilice la Lupa de imagen en su lugar (haga clic o haga clic con el botén dere-
cho en una imagen).
Para llegar a Analisis de imagen: asegurese de que la linea esta sin conexion. Haga clic con el boton derecho del ratén en un boton del sen-
sor ( sensor) Imagen | Analisis de imagen .

r
Image Analysig for Sensor ‘Body'

Mida las variaciones en escala de gri-
ses en una linea recta

au: k= 104 0 = I6]; Divimnce = 155

Eurkar Velos Difsrenca: {0 -0 = % Warkcar Valuan: 0 = 161: 0= 1350 . . . .
e —— m Medir variaciones en escala de grises
en un area circular

et wly, A =108, Fgeedi heh 10, Al (s 8457, Canm{T, b0
W, S ITE, P W, ST TRN, g G, Gl D, S
LR ) Blmarare [iarreits - | (0, Foamrpmebend k11 B

e 4 6 P (g r= 14 (), O S

TR DR A (B S DD, SO e S

1ADDM haresivs 180 OF, Carepalvd S 5 W07

Vil, Pmrgme§ 350, ST0=d7 B8, Pork f=jed, PE]. Poe f={0F, 566

1 Mover

2 obtener mas imagenes

IIEJ"- -\'] Zona de medida
T_.ﬁ /? a - area de movimiento
a b

b - cambiar el tamano del area
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Calibracion de la Escala de Pixeles de Imagen

Uso de Analisis de Imagenes

Analisis de Imagen se puede utilizar para introducir los valores medidos reales de la pieza y calcular las unidades de medida por pixel.
Esto se denomina Escala de Pixeles. Esta calibracion se puede utilizar para cualquier inspeccién en ese sensor.

Para calcular la escala de pixeles:

1. Usando una buena pieza conocida, mida la longitud o el diametro de un area en su pieza.
2. Introduzca ese valor en el cuadro Medido.

3. Coloque unalinea o un circulo en la imagen de la pieza en Analisis de imagen sobre la misma ubicacion utilizada para medir la
pieza. Coloque los marcadores de la linea o un circulo en los bordes donde desee que el sistema mida la pieza.

4. Hagaclic en el botén Calcular escala. El sistema calcula la escala de pixeles y muestra los valores.

5. Para guardar la escala en el archivo sensor, haga clic en el boton Guardar Escala . La escala de pixeles se guarda con el sensory
se puede utilizar para cualquier inspeccidén en ese sensor.

Uso de una inspeccioén

La escala de pixeles se puede calibrar para una inspeccién o sensor individual. Cuando se utiliza Guardar Calibracion en estas ins-
pecciones, puede utilizar la informacion calibrada en otras inspecciones para ese sensor. Las inspecciones que realizan la calibracion de
la escala de pixeles son:

o Medicién
o Alturade llenado
o Altura de relleno - Segmentada

Registro de Cuellos
o Distancia

Seleccionar unidad de medida (Revisar calibracion de camara)

Seleccione una unidad de medida. Si cambia entre pulgadas y milimetros, la escala de pixeles se convierte automaticamente. La cali-
bracion a escala de pixeles se realiza en Analisis de imagen o en algunas inspecciones, como Medicion o Altura de relleno. La calibracion
se utiliza para calcular mediciones en una pieza.

La unidad que seleccione en este menl se muestra en los menus Inspeccion: & para pixeles, mm para milimetros, " para pulgadas o[ ] en
blanco para unidades personalizadas.

Para llegar a este menu, haga clic con el botdn derecho sobre un botén de sensor | Camara | Revisar calibraciéon de la camara .
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Calibration for Camera 'Penny’
Calibration Units
millimeters [mm] V|

Calibration Scale
0.625 millimeters / pixel

Resel Scale Q @

Notas:

k

» Sicambia de mm a pulgadas o lo contrario, la escala se convierte automaticamente. Sin embargo, si cambia a personalizado o pixe-
les entre mm y pulgadas, la escala no se ajusta automaticamente.

« Sicambia a pixeles, la escala se establece en 1.0. La escala volvera a su valor calibrado si cambia de pixeles a otra unidad.
o Elbotdon Restablecer escala establece la escala en 1.0 para cualquier unidad que haya seleccionado.

lluminacion
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lluminacion - acceso

s JPRESSCO INT=SLLISP=C

TECHNOQLOGY INC

J. Smith

Camera Gain and Offset

Part Tracking '
Offline Imaging
Image Analysis | ¥ | e v | e
Lighting '] Basic Adjust Lighting
' Advanced Adjust Lighting

Para acceder al software de iluminacion:
1. Enelmodo Vision general de linea, haga clic con el botén derecho en el boton del sensor deseado.

2. Seleccione lluminacién .
3. Seleccione lluminacion basica o Avanzada. Para la mayoria de los ajustes, la iluminacion basica es adecuada. La iluminacién Avan-
zada es utilizada por los ingenieros de Pressco o para realizar ajustes especializados que se realizan con poca frecuencia.
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Ajuste de lluminacién Basica

La iluminacién basica proporciona la mayoria de los ajustes de iluminacion que va a utilizar. La iluminacion debe ajustarse mientras el
carril esta desconectado.

Para llegar a esta pantalla: Haga clic con el botdn derecho sobre un botdn del sensor . lluminaciéon | Ajuste de lluminaciéon Basica .

1
= = o
]
2 —» (]
5
[ <] 0 0
3 1 Incremental Mode: @ Proportional % (-\ Equal % J

4 l
%
1 . 9O
1-Seleccione una zona para ajustarla. Puede seleccionar una sola zona o varias zonas. A medida que se cambia la iluminacion, la zona 'y
el botdn junto a ella cambian de color.

2 -Las barras deslizantes separadas para cada color (rojo, verde, azul e infrarrojo) permiten un ajuste individual.

3 -% proporcional: al mover la barra deslizante se ajustan todos los colores pero se mantiene el porcentaje actual de cada color.lgual %
de iluminacién - Cada color se ajusta en la misma cantidad.

4 -Seleccione cualquier imagen (si corresponde a su sistema) para seleccionar la camara para ajustar la iluminacion.
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5 -Habilitar Normalizacién - (o deshabilitar Normalizacion). Para la mayoria de las aplicaciones dejar desactivada la normalizacién. Si
esta modificando un programa de partes antiguo que tiene habilitada la normalizacién, déjelo habilitado.
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Ajuste Avanzado de lluminacién

Esta pantalla proporciona una configuracién de iluminacion adicional. Esto es utilizado principalmente por los ingenieros de Pressco, o
para hacer ajustes especializados con poca frecuencia. La iluminacién debe ajustarse mientras la linea esta en modo desconectado.

Para llegar a esta pantalla: Haga clic con el botén derecho sobre un botén del sensor | lluminacién | jAuste Avanzado de lluminacion

g [o—p-o0)i
4

'n—H-ntjlz
[o——f-00:

@ % ( Ewaln

' 6
s [6]-
200

7
i oal
.. Y

1)Abre una paleta de colores y le permite elegir colores preseleccionados.

2) Si el médulo de inspeccidn tiene diferentes matrices de iluminacion, haga clic en uno de los botones de la matriz para ajustar la ilu-
minacion por zona.Advanced Adjust Lighting - Zones

3)Por seccion - Cambiar la iluminacién por cada seccion. Por color - Cambiar la iluminacién para varias secciones a la vez.

4)Habilitar Normalizacion - (o deshabilitar Normalizacion). Para la mayoria de las aplicaciones dejar desactivada la normalizacion. Si
esta modificando un programa de partes antiguo que tiene habilitada la normalizacién, déjelo habilitado.
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5)Marcas de Pixel: Intellispec calcula la cantidad de marcas de pixeles de la iluminacion, el tamafio de laimagen y la velocidad de las pie-
zas. Debe mantenerse por debajo de uno.

6)Teclado en pantalla - introduzca el porcentaje de color. Esto también mueve el control deslizante de porcentaje.

7)Botones A/B - Configure dos ajustes de iluminacién diferentes para la misma parte para que pueda comparar.
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Ajustes de iluminacién de Base, Cuello y Sello

lluminacién de Base y Cuello

(]
4] 0]
L g = [ twnn

- 0

Tanto las camaras Base como las de Cuello utilizan una matriz de luz con LEDs Rojo, Azul e Infrarrojo.

-

of——o [

Rojo - detectar botellas sin color
Azul - detectar aperlados

Infrarrojo - detectar defectos en botellas mas oscuras (utiliza infrarrojos para ver a través de botellas)
Camara del cuello - Ajuste avanzado de la luz

Los ajustes de luz de la cdmara de cuello DEBEN tener los retardos de zona establecidos en 350 microsegundos. Tipicamente, esto es
establecido por un técnico de Pressco, pero si esto no se ha hecho, el icono de la camara del cuello y las imagenes rechazadas de la
camara del cuello estaran en blanco, como este ejemplo:
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@ NG ZONE DELAYS SET:

Dafecia

1]

Dafect %

0000 aF 38 1% [TETEN [EETRT) aF 38 43 ar oh s (AT aF 38 18 [IEIEE)

@ ZONE DELAYS SET:

Software Avanzado de iluminacion - Establecer Retardo

|

'ﬂ.lﬁ#ﬁu-?

0,000y

l-lnu-l-uu-i.
EEEEEEEEi ui
1 1

Esto proporciona un retardo estroboscépico para una camara, de modo que la iluminacion de todas las camaras no se produce todas a la
vez. Por ejemplo, en un sistema de inspeccion base y cuello, la sefial actual de la parte base y del cuello se produce al mismo tiempo. Se
requiere un retardo de iluminacién para que la base se encienda por separado del cuello.

| Nota: este ajuste se realiza normalmente en la fabrica de Pressco. No es necesario ajustarlo.
Para llegar a esta pantalla:

1. Haga clic con el botdn derecho sobre un botdn Sensor para ver el menu del sensor . Ajuste Avanzado de lluminacion.

2. Enla esquina superior derecha de la pantalla de iluminacién, haga clic en uno de los botones de matriz para ir a la pantalla de ajuste
de zona.

3. Hagaclic en el boton Establecer retrasos. Aparece el menu Retrasos de zona.
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Zone Delays

10 microseconds
10 microseconds \ |
10 microseconds B -
20 microseconds \ |

_ r (@ @
20 microseconds . . .
10 microseconds \ 7 l 8 g
10 microseconds
10 microseconds =

- R -

© 90

Para ajustar el retardo de zona:

1. Introduzca el numero de microsegundos para cada zona con el teclado. El ajuste normal de la camara Neck es de 350 micro-
segundos en cada zona.

2. Hagaclicen el boton QAceptar para guardar los cambios y salir del menu.

| Nota: este retardo es independiente del retardo estroboscopica establecido en la calibracion del Retardo de Parte Presente.
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lluminacion de sello

Hl'g - r'-l-l“

20

La matriz de luz de Sello utiliza una luz 'principal' mas ancha [elemento 1] y una luz de "relleno" mas estrecha [punto 2].

« Puede seleccionar las luces Principal o Relleno haciendo clic en el grafico en la parte superior derecha de la pantalla
o Ambas luces utilizan LED rojos, verdes, azules e infrarrojos.

-125-



Capitulo5

Esta pagina dejo en blanco intencionalmente
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1 - Inicio

2 - Pulso de movimiento de
parte generado por un trans-
misor de deteccion de piezas
(PDX) - o codificador

3 - PDX/ Codificador
4 - Movimiento de partes
5 - Ancho de la parte

6 - Placa de seguimiento de
Partes

7 - Cluster Box

8 - Relé de salida - depende de
la aplicacion

9 - 24V senal de rechazo

10 - Imagenes procesadas -
pasar o fallar parte

11 - Parte rechazada
12 - Buena parte

13 - Imagenes adquiridas (tres
imagenes)

14 - Modulo de inspeccion de
superficie de sello

15 - Mddulo de inspeccion
base

16 - Mddulo de inspeccion del
cuello

a Part Detect
Transmitter (PDX)
a.k.a- Encoder

TULIL)

---»

LI

-._UIJUL*IJUULIULILIUIJU

i

|

o
‘NpEpN

H
5

SR ——

T
:. Part Present

17 - Parte de retraso presente

1
1
'
i
1
!
De

18 - Retardo de Rechazo de tiempo

19 - Posicion de Rechazo

“Pass or Fail

Part”

e

OR
Y
I
Er--2 Y part
i
1
—— ___)JI
i
FLILres IIII.I}
: (..
!
RejectPosition
]

| RejectTimeDelay |

L---i------------l
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Terminologia de seguimiento de partes
Ancho de parte Elnumero de pulsos del codificador que el sensor de parte "ve" la parte.

Retardo de Parte Presente La distancia (en los pulsos del codificador) desde el sensor de parte a la linea central de la camara. Si se
utiliza un PDX, este es el numero de pulsos del codificador de la parte que detectan el pulso fuera del PDX a la linea central de la camara.

Retardo de tiempo de Rechazo La distancia, en pulsos del codificador, desde el sensor de deteccion de partes (o desde la parte PDX
detectan el pulso) hasta el rechazador. Esta sefal garantiza que se rechace la parte correcta.

Posicion de Rechazo o Ancho del pulso de Rechazo La duracién (en mili-segundos) de la sefial de rechazo. Esta sefal debe ser lo
suficientemente larga para asegurarse de que la pieza se rechaza eficientemente, y lo suficientemente corta como para asegurarse de
gue solo se rechaza una parte para cada pulso de rechazo.

Rechazo adaptativo Esta funcidon es necesaria cuando se tiene un cambio significativo en la velocidad del producto, ya que el recha-
zador tiene un tiempo de encendido constante. Esta légica permite al sistema supervisar la velocidad del producto y compensar el pulso
que se envia al rechazador.

Confirmacion de Rechazo No se utiliza comunmente. Esta es la distancia en los pulsos del codificador desde el mecanismo de
rechazo hasta el sensor de confirmacion de rechazo (si esta instalado).

Codificador

Codificador Un dispositivo utilizado para indicar el movimiento mecanico con una frecuencia de pulso directamente proporcional a la
velocidad de la linea/transportador. El sistema realiza un seguimiento del movimiento de la pieza a través de los pulsos del codificador,
desde el momento en que se detecta la pieza hasta que pasa la estacidén de rechazo.
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Codificador/ PDX "Rueda de Tiempos"

El sensor del codificador cuenta los pulsos para conocer la posicion de la parte

Elindicador "Z" del codificador se utiliza para poner a cero el recuento cuando la rueda ha girado completamente 360 grados.

Encoder

T e ot UL LU UL AL LU L LU

Part Movement 3

Seguimiento de piezas mediante un PDX

El generador de deteccién de partes (PDX) se utiliza en algunas aplicaciones donde el sistema Intellispec inspecciona directamente en
una maquina, en lugar de en un transportador. EI PDX es un circuito integrado en la placa de Seguimiento de partes.

Si se utiliza un PDX, el seguimiento de piezas se realiza mediante:

« Monitoreando el movimiento de la rueda de transferencia (u otro componente de la maquina) con el codificador
« Alimentacion de la sefial al software
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« Programacion del software con la resolucion del codificador y el nUmero de bolsillos utilizados
o Esto genera un pulso de deteccién de parte para cada bolsillo
» Esta sefial de parte se utiliza para adquiririmagenes de partes y generar pulsos de rechazo

Se debe aplicar una inspeccion de bolsillo vacia si se utiliza un PDX. EI PDX rastrea los bolsillos, no las partes, por lo que la inspeccion
de bolsillo vacia determina si la parte esta en el bolsillo.

Ventajas de usar un PDX:

« No se utiliza ningun sensor de deteccion de partes y, por lo tanto, ningun componente puede ser movido accidentalmente por un
accidente de la maquina o durante el mantenimiento

« Eltiempo de la parte no debe verse afectado cuando se ejecutan diferentes partes

Calibracion del Ancho de Parte

Ancho de Parte es el numero de pulsos del codificador que el sensor de deteccidon de partes "ve" la parte. Para realizar la calibracion debe
estar ejecutando partes mas alla del sensor de deteccién de partes.

Para los sistemas que utilizan un PDX, no se utiliza la calibracion de Ancho de Parte, pero los valores de 0y 1 deben utilizarse res-
pectivamente para el ancho de parte y el tiempo de desactivacion de la parte presente.
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Part-Width Calibration

In Use New Value

Part Width 0 72 (Encoder Ticks)

Part-Present Disable Time 0|3 (Encoder Ticks)
(@ . .
Calibration Results (Part Width)

Parts Avg. o Min  Max
127 71.46 14.89 45 94

20

Confirm changes

-~ 1 Do you want to apply the following changes to the
LV system?

Partwidth changes from 0 to 72 encoderticks.
Part presentdisable time changes from0to 3

20

Para calibrar el Ancho de Parte:

1.

En el modo Descripcion general del sensor, haga clic con el botén
derecho del ratén en un botdn del sensor | Seguimiento de pie-
zas | Calibracion de Ancho de Parte .

Con las partes que se ejecutan debajo de la camara o el sensor,
seleccione Iniciar calibraciéon . A medida que cada parte va por
su ancho se muestra en el campo Ancho de Parte.

Después de pasar un numero suficiente de piezas (se reco-
miendan unas 10 piezas), seleccione Detener calibracion (el
mismo botén que Iniciar calibracion). Esto mostrara los resul-
tados de calibracion en la parte inferior de la pantalla.

Examine los resultados; buscar los valores minimo y maximo
para estar dentro de aproximadamente 10 pulsos de codificador

entre si. Silos resultados son aceptables, seleccione Aceptar@
para guardar los datos. Si los resultados estan sesgados, vuelva
a calibrar el ancho de la parte. Para salir sin guardar los cambios,

seleccione el botén de salir @.

El sistema le pedira que confirme los cambios. Si los resultados

son aceptables, seleccione Aceptar IQpara guardar los datos. Si
los resultados estan sesgados, seleccione el boton de can-

celacion ® y vuelva a calibrar.

-131-



Capitulo6

Calibracion de Retardo de Parte Presente

Para calibrar el Retardo de Parte Presente:

(Penny) Part Present Delay

1. Enelmodo Descripcién general del sensor, haga clic con el botén derecho
del ratén en un botén del sensor . | Seguimiento de Parte | Calibraciéon
de Retardo de Parte Presente .

2. Seleccione el botén Iniciar Calibracion.

3. Coloque una parte en el transportador o en el flujo de partes. La parte acti-
vara el sensor de deteccién de partes, entonces el sistema contara el
numero de pulsos del codificador y tomara una foto.

4. Ajuste manualmente el valor de retardo presente de la parte (pulsos del codi-
ficador) hasta que la imagen se centre cada vez que se ejecuta una parte a
través del sistema.

5. Cuando haya terminado, seleccione el botén Detener Calibracién. El valor
de calibracién de Retardo de Parte Presente se guarda y se almacena en un
archivo de configuracion de la Linea.

- (Encoder Ticks) 6. Seleccione el boton Aceptar @para guardar los cambios y salir.

_ Stroba Delay (10us)]

0 " Trigger Delay (10us

Q9O
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Retardo de la parte presente - Configuracion avanzada BNS

Nota: Los ajustes avanzados se establecen normalmente en la fabrica de Pressco. No es necesario ajustarlos. Los ajustes normales se
enumeran a continuacion.

Retraso estroboscopico Retardo de disparo Parte Retardo presente

Base igual que el cuello

Cuello 5 30 igual que Base

Compruebe también "Advanced Lighting Software - Set Delay" on page 1: ajuste el retardo para asegurarse de que los retardos de ilu-
minacién del cuello estan configurados correctamente.

Rechazar retraso y calibracién de Posicién

Calibrar el retardo de rechazo y Posicion requiere tiempo y paciencia. En preparacion, recopile varias preformas diferentes si estan dis-
ponibles y/o utilice un marcador para crear "defectos" en las preformas. Ulilice tantas preformas como sea necesario para completar la
calibracion adecuada.

Reject Delay Calibration Para calibrar el retardo de rechazo:

S ’7 1. Enelmodo Descripcién general del sensor, haga clic con el botén dere-
Y 5000 cho del ratén en un botén del sensor . Rechazo | Calibracion de
retardo deRechazo .
@) sernntiee 2. Seleccione el botén Iniciar calibracion.
@ rineseseiover 3. Coloque una parte en el transportador trabajando o en el flujo de partes.
Reject Dwell [ms] 150 Después del numero de pulsos del codificador que se muestran en la casi-

lla Rechazar retardo, se activara el rechazador.

@ Use Adapive Reiect 4. Asegurese de que se ha rechazado la parte correcta.
S ’70 5. Continue insertando partes en la secuencia de partes.
6. Ajuste manualmente el retardo de rechazo (Pulsos del codificador) hasta
que se rechace la parte correcta cada vez.
o 7. Ajuste el Pulso de Rechazo para que sea lo suficientemente largo
T 10000 como para rechazar completamente la parte, y lo suficientemente corta

como para que solo se rechace una parte para cada pulso de rechazo.

@ @ @ @ 8. Cuando haya terminado, seleccione el botén Detener calibracién. Los

valores de Rechazo se guardan y almacenan en un archivo de con-
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figuracion de linea.

9. @ Seleccione el botén Aceptar para guardar los cambios y salir.
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Retardo de Rechazo y Calibracion de Posicion BNS

Consulte Retraso de Rechazo y Calibracion de Posicion

| Nota: El rechazo adaptativo no se utiliza en el BNS
Nota: Calibrar el retardo de rechazo y Posicion requiere tiempo y paciencia. En preparacion, recopile varias preformas diferentes si estan
disponibles y/o utilice un marcador para crear "defectos" en las preformas. Utilice tantas preformas como sea necesario para completar

la calibracién adecuada.

Calibracién de rechazo adaptable (opcional)

| Nota: El rechazo adaptativo no se utiliza en el BNS

Reject Delay Calibration

RejoctDelay loncoderscisl | 1000

(" EncsderBassawen

an-p:-n

D Tira Nazed Mewell

Feajact Dued fm] 150

a Usa Adagiive Rejct

P
(o)l vIx)

Para calibrar el rechazo adaptativo:

1.

Habilite el transportador a la velocidad maxima durante unos 35-40 segundos.
Esto programa la Iégica de rechazo adaptativo para la maxima velocidad del pro-
ducto.

Vaya a la pantalla Diagnéstico de E/S y registre la velocidad del codificador de
pulsos mientras la linea se ejecuta a la velocidad maxima.

Ir al menu Rechazar calibracion de retardo: Haga clic con el boton derecho sobre
un botén del sensor . Seguimiento de piezas | Rechazar calibracionde
retardo .

Active la casilla de verificacion Usar rechazo adaptable .

Establezca la Frecuencia maxima del codificador en el valor que se registré
enelpaso 1.

Ajuste el dispositivo de rechazo Tiempo de encendido (generalmente alre-
dedor de 10 ms para los rechazadores de aire y alrededor de 15 ms para el recha-
zador de empuje).

& Seleccione el botén Aceptar para guardar los cambios y salir.
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Calibracion de Confirmacién de Rechazo (opcional)

Reject Confirm Calibration

Reject Confirm Delay [ms]

@ Rejector 1 Enable Confirm Time Based

(" Rejector2 (Z) Enable Confirm (Z) Time Based

56

rslart Calibration

Gate Size 1 10 miliseconds Sensor Noise Filter 1 (Q milliseconds
Gate Size 2 10 miliseconds Sensor Noise Filter 2 (0 milliseconds

Jam Detection Timeout 42 ms J

20

Para calibrar Confirmacion de Rechazo:

1. En el modo Descripcién general del sensor, haga clic con el
botdn derecho del ratén en un boton del sensor | Rechazando
| Calibracion de Confirmaciéon de Rechazo .

2. Marque Habilitar confirmar .

3. Siutiliza la confirmacion de rechazo basada en el tiempo, mar-
que también la casilla basada en el tiempo y establezca
Tamanho de puerta, Filtro de sensor y Tiempo de espera
de deteccion de atascos .

4. Seleccione el boton Iniciar calibracién.

5. Ejecuta una parte a través del sistema. Consejo: para obtener
mejores resultados, ejecute unas 10 partes a través del sis-
tema.

6. Cuando haya terminado, seleccione el boton Detener cali-
bracion. El sistema calculara el Retraso de Confirmacion de
Rechazo . [ Retraso de Confirmaciéon de Rechazo = ( numero
de pulsos del Detector de Parte para el sensor de con-
firmacion de rechazo ) menos el Retraso de Rechazo]

7. @ Seleccione el boton Aceptar para guardar los cambios y
salir.
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Los siguientes parametros solo se utilizan con Confirmacién de rechazo basada en el tiempo:

Tamaio de la puerta Elintervalo de tiempo (en mili-segundos) que el sistema busca que el producto pase por el sensor de con-
firmacion de rechazo. El rango valido es de 1 a 63 milisegundos.

Filtro de ruido del sensor Elancho de pulso mas corto (en mili-segundos) que el sensor de confirmacién de rechazo pasara. Esto se
utiliza para filtrar los fallos o el ruido. Esto generalmente se establece mucho mas pequefio que el ancho de la pieza, pero mas grande que
los fallos o el ruido. El rango valido es de 0 a 4 mili-segundos.

Tiempo de espera de deteccion de atorones Especifica cuanto tiempo se bloquea el sensor antes de que se active la alarma Con-

firmacién de Atoron al rechazo . Esta alarma se debe habilitar a través de la configuracion de alarma de linea. El rango valido esde 1 a
32000 mili-segundos.

Configuracion PDX

El generador de deteccidn de partes (PDX) se utiliza en algunas aplicaciones donde el sistema Intellispec inspecciona directamente en
una maquina, en lugar de en un transportador. EI PDX es un circuito integrado en la placa de Seguimiento de partes.

Nota: el sistema no se puede ejecutar tanto en modo PDX como en modo de simulacion de rastreador de partes al mismo tiempo. Si un
modo ya se esta ejecutando y habilita el otro modo, el sistema muestra una advertencia de que la configuracion mas reciente anulara el
modo anterior.
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1—> Enable PDX

2 —» a Enable PDX-Generated Pocket

3 — > EncoderResolution (Pulses Per Rev) 256

4 ——» Numberof Parts Per Rev | 10

=
[ W Edit Pocket Delays

PDX Configuration

Transfer Arm (MP3) derived from Z-index of Encoder

ol Ix,

Para llegar a esta pantalla: En el modo De la calle o en el modo Visién general del sensor, seleccione Herramientas | Configuracién
de hardware | Configuracién PDX .

Para configurar el PDX:

1.
2.
3.

4.

1-

Active la casilla Habilitar PDX.
Introduzca la resolucién del codificador utilizada en el sistema (por ejemplo, 8192 pulsos por revolucién).

Si su sistema NO esta utilizando un disco de bolsillo para generar la sefial de indice, marque la casilla Habilitar bolsillo generado por
PDX.

Seleccione el boton Aceptar para aceptar los cambios y salir.

Habilitar PDX Habilita el circuito PDX.

2 - Habilitar el bolsillo generado por PDX Enla mayoria de los sistemas - si el sistema no utiliza un disco de bolsillo y necesita la

sefial de indice Z del codificador, marque esta casilla. Esto elimina la necesidad de un disco de bolsillo. La sefial de indice se maneja en la
Placa de Seguimiento de Partes. O bien, si el sistema utiliza un disco de bolsillo fisico con un pasador de indice, deje esta casilla des-
activada.

3- Resolucion del codificador (pulsos por revoluciones) Introduzca la resolucion del codificador instalado en el equipo.
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4 - Numero de piezas por revolucién Introduzca el nimero de piezas o bolsillos de la maquina (por ejemplo, el nimero de brazos de
transferencia) donde esta conectado el codificador.

5 - Editar retrasos de bolsillo

Esta funcion solo debe utilizarse si las partes de la maquina se espacian de forma desigual. Si el sistema tiene partes rigidas de
la maquina y un espaciado constante de parte a parte, no es necesario realizar ninguna otra accion.

Para esta explicacion, Resolucién del codificador [3] = 256. Numero de partes por rev [4] = 10.

PDX Configuration

1—> Enable PDX

2 —» a Enable PDX-Generated Pocket
Transfer Arm (MP3) derived from Z-index of Encoder

3 — > EncoderResolution (Pulses Per Rev) 256

4 ——» Numberof Parts Per Rev | 10

=
[ W Edit Pocket Delays

ol Ix,

Al hacer clic en el boton Editar retrasos de bolsillo, puede cambiar manualmente los retrasos, como se muestra a continuacion.
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PDX Pocket Delays

A Use Manual Adjustments

M E [ [ EE
4 0 5 9 128 5
= 26 5 10 154 =
6 51 5
7 77 5
8 102 =

B 1. Pocket Number 'Offset =3 (Click to Change)
2. Default Pocket Delay [Encoder Ticks]
3. Adjustment to Pocket Delay [Encoder Ticks]

Pocket Delay Adjustment

C o-n 0 |0

rApph‘lr to All @ @
2
A - v = habilitado

B - Namero de bolsillo [Columna 1] - Sitiene un bolsillo (fisicamente) marcado como #1 de bolsillo, pero el pulso de indice
esta a 3 bolsillos de distancia, puede utilizar 3 como desplazamiento (como se muestra en el ejemplo anterior). Si el pulso de
indice se encuentra en el bolsillo #1, entonces no es necesario ningun desplazamiento.

Retardo de bolsillo predeterminado[Columna 2] - Esto se calcula por el equipo. El sistema divide la resolucién del codi-
ficador [3] por el nUmero de piezas por rev (bolsillos) [4], y calcula el retardo entre cada bolsillo.

C - Ajuste de retardo de bolsillo [Columna 3] - Puede cambiar el retardo de un bolsillo o Aplicar a todos . Si sélo una parte
de la maquina ha cambiado, entonces es posible que solo tenga que cambiar el retardo por un bolsillo.

Usted puede notar que a veces puede introducir un niumero negativo, y a veces no, o un valor para el ultimo bolsillo esta limitado
mas que otros. Los retrasos de bolsillo se envian como una lista de valores al rastreador de piezas. El sistema calcula valores vali-
dos para las reglas de seguimiento de piezas, que incluyen: valores no negativos, retrasos posteriores son mayores que los retra-
sos anteriores y el ultimo retardo debe ser menos pulsos que la resolucién del codificador.
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Calibracion del Ancho de Parte con PDX

ver Calibracion del Ancho de Parte

Nota: Para los sistemas que utilizan un PDX, no se utiliza la calibracion de Ancho de Parte, pero los valores de 0 y 1 deben utilizarse res-
pectivamente para el Ancho de Parte y el tiempo de inhabilitacion de la Parte Presente.
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Esta pagina dejo en blanco intencionalmente
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Capitulo 7 Mantenimiento y solucion de problemas del sistema

Frecuencia de mantenimiento

Mantenimiento de inspeccion de botellas vacias
Frecuencia de mantenimiento

Verifique que las piezas defectuosas estén siendo
Observar el rechazo adecuado rechazadas insertando una parte defectuosa cono-  Diario
cida a través de la inspeccién

Verifique que no haya partes perdidas en o cerca del

Observar la inspeccion adecuada , . .: L, Diario
modulo de inspeccidn o estacion de rechazo

Verifique que no se haya producido ninguna acu-

Observar la inspeccion adecuada mulacion de suciedad o contaminantes en el moédulo  Diario

de inspeccion. Limpie si es necesario.

Compruebe que la imagen de cada camara esté
Observar la inspeccion adecuada correctamente centrada, enfocada y correctamente  Diario
iluminada. Ajuste si es necesario.

Enjuagar con agua limpia; usar jabén suave y solu-
Filtro de procesador de visiéon cion de agua si es aceitoso. "Limpieza del Filtro del Mensual
Procesador de Visién"on the next page

Enjuagar con agua limpia; usar jabon suave y solu-
Filtros Cluster Box (si corresponde) cion de agua si es aceitoso. "Limpieza de los filtros de  Mensual
la caja de conexiones"on page145

Limpie con un pafo suave, limpio y sin aceite hume-

SUFIUEERE ke decido con solucion de limpieza de vidrio.

Diariamente - seguin sea necesario

Limpie con un pafio suave, limpio y sin aceite hume-

SURETTEDE Clo DESTES decido con jabdn suave y solucion de agua.

Diariamente - segun sea necesario

Limpie con un pafio suave, limpio y sin aceite hume-
decido con solucion de limpieza de lentes. "Limpieza
Divisor del Divisor de Haz (Beam Splitter) del médulo del

" Mensual
Modulos De sello de superficie y PSE SRl 1L

"Limpieza del Divisor de Haz (Beam Splitter) del
modulo PSE"on page147
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Frecuencia de mantenimiento
Anual

Acronis Backup Cree una copia de seguridad completa del sistema.

Cree una instantanea de la configuracion de Inte-

Paquete de soporte llispec. Mensual
"Crear un paquete de soporte"on page87

Limpieza del Filtro del Procesador de Vision

El filtro para el procesador de vision debe limpiarse una vez al mes para obtener los mejores resultados. El filiro se encuentra debajo del
gabinete de la interfaz de usuario. Si el filtro tiene orificios o esta demasiado sucio para limpiarlo, sustitiyalo por el nUmero de parte 66621

de Pressco.
| Nota: Es posible que deba limpiar los filtros semanalmente dependiendo de las condiciones de la planta

Para limpiar el Divisor:
1. 1. Tire hacia abajo de la parte delantera de la rejilla [articulo 1] con los dedos.
2. Retire el filtro [elemento 2] y limpielo.

Si el filtro contiene polvo seco y suciedad, enjuaguelo con agua
Si el filtro contiene polvo graso y suciedad, limpielo con agua jabonosa y, a continuacion, enjuague con agua clara

1. Seque el filtro por completo y coléquelo de nuevo debajo del gabinete de la interfaz de usuario.

2. Empuje larejilla cerrada.
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1) Rejilla para mantener el filtro en su lugar

2) Numero de parte 66621 - filtro para procesador de vision

Limpieza de los filtros de la caja de conexiones

Limpie el filtro de los conductos de ventilacion cuando se ensucien. Le recomendamos que los limpie al menos una vez al mes. Retire las
cubiertas para acceder a los filtros.

Si el filtro solo contiene polvo seco y suciedad, enjuaguelo con agua
Si contiene polvo graso y suciedad, limpielo con agua jabonosa

Seque el filtro completamente antes de reinstalarlo
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la ilustracion muestra una caja de conexiones clasico. Sin embargo, todos los tipos de caja de conexion utilizan el mismo reemplazo de fil-
tro.

Para reemplazar un filtro, utilice el nUmero de pieza: Elemento de filtro de reemplazo 65779 (mismo numero de pieza utilizado en ambas
ubicaciones)
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Limpieza del Divisor de Haz (Beam Splitter) del médulo del sello

2 Tornillos
3 Divisor

Para limpiar el Divisorr:

1. Levante la camara si es necesario. Asegurese de marcar la posicion de la camara antes de moverla.
2. Afloje los dos tornillos [articulo 2] y retire cuidadosamente el Divisor.
3. Limpie el Divisor [punto 3]:
m Sople el polvo del Divisor con aire comprimido enlatado.
m Limpie el vidrio del divisor de haz con una toallita para lente y el limpiador de lentes.
4. Recoloque el Divisor de Haz con vidrio hacia el interior. Apriete los tornillos.

Limpieza del Divisor de Haz (Beam Splitter) del médulo PSE

Debe quitar el Divisor de Haz para acceder a la parte inferior para la limpieza. El Divisor se utiliza en modulos de pared lateral de preforma
de tapa final (PSE).
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2 Tornillos
3 Placas de retencién
4 Divisor

Para limpiar el Divisor:

Levante la camara si es necesario. Asegurese de anotar la posicion de la camara antes de moverla.
Afloje los cuatro tornillos [pos. 2].
Deslice las placas de retencion [articulo 3] hacia los lados y retire cuidadosamente el divisor de haz.
Limpie el divisor de haz [punto 4]. Sople el polvo del divisor de haz con aire comprimido enlatado.

m Limpie el vidrio del divisor de haz con el limpiador de lentes y el tejido de la lente.

m Sustituya el divisor de haz por el lado reflectante hacia el exterior.

hwnN =

5. Deslice las placas de retencion de nuevo en su lugar y apriete los tornillos.

Limpieza del Detector de Partes y el Reflector

El sensor de deteccion de partes y las superficies del reflector del detector de partes deben permanecer limpios para detectar correc-
tamente las partes. Limpie estas superficies regularmente para evitar la acumulacion de suciedad y aceite.

Limpie las superficies del detector de partes con un pano suave, limpio y libre de pelusas humedecida con una solucion de agua y jabon
suave. No utilice una solucién de limpieza de vidrio o disolvente fuerte en las superficies de plastico, ya que podrian ser danadas.

La frecuencia de limpieza dependera de las condiciones de la planta y del proceso.

- 148 -



Capitulo7

AR

1) Reflector de deteccion de partes

2) Sensor de deteccion de partes

- 149 -



Capitulo7

Esta pagina dejo en blanco intencionalmente
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Capitulo 8 Herramientas de Solucion de problemas e informacién

Indicadores LED de la camara

Digital Camera LED Status
STATUS LED Normal Camera Connection LED Progression

® Solid IP Address Assigned

» Slow Waiting for an IP Address

® Fast Ethermet Cable Discomneched
Selid  Application Linked to the Camvera
Show Trigger Acquisition in Progress
Fast Acgm=ition 1 Progress

2 Shw Camera Initialization Problem

® Fast Camera Overheating I v camera paarus LED i3 Bl but the D llinee com ned e i, s
I & maneowit coefigrancn predivm, dist &2 ihe Qo SAGT o 8
dfierans rfmar sham wivr the NIC 5 sweached 5o,

Flazhing Blue hpmf.uﬁ-ﬂﬂmﬁwahmmf

Waiting for TP

LED OFF Mo powner / o wmigper palse IFafar whe applicavion i conmbcned. and the Mroallinpec it online, the

Slew Flashing Camera imtisliration probles
Fast Flashmg Camen i3 400 HOT

GREEN pastas LED wiii ners affif
= Ty % e 1y
R | Steady Applicition conmected *  Thie smojob assiouet i thecomurs |
Orange| 1 Cb : Slow Flashing | Trifzesed acquisition i progress
Creen | 100MB X | Fast Flaching | Free naming acquisiton i pregress Normal On-Line Camera LED Status
NEITE- Dirisbe gy b roeerered i om [meiper U Steady 1B g gead T 20 PICENODN COBZC Rl
E Slow Flashing | Waitmg for an [P Addsess Lisk LED Solid Orange
Traffic LED | Fast Flashine | et cable scommeced [Traffic LED Flashing Yellow |
|?th| Trallfic B | Steady Camera nok initilized ST Bt e LY e
E
o

“NOTE; [Ifacomera it connacied wiils the applicarion iy rasning tw fratws LED may 1o 7oen bur i mizh nod acquire imaper, To
vl e, abways powr down Chr BnnTiSpas WhSR CONMACTING T CORETL

Ayuda - Soporte remoto

Soporte Remoto permite el acceso remoto al software Intellispec. Pressco utiliza el software iTivity para proporcionar soporte remoto al
sistema si se compra un acuerdo de mantenimiento para ese sistema Intellispec.

Necesitara:

» No se puede acceder de forma remota a un Intellispec en funcionamiento (sistemas sin alimentacion o sistemas que no son capaces
de ejecutar software Intellispec)

o Una conexién a Internet a su Intellispec. Esto se puede establecer a través de lared y, por lo general, se configura durante la ins-
talacion. Puede utilizar DSL, cable, banda ancha movil o conexiones de red de la planta para conectarse a Internet. Pongase en con-
tacto con el administrador de red para obtener ayuda.

Para utilizar el soporte remoto:
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1. Notifique a un representante de soporte técnico que necesita soporte remoto. Tendra que identificarse a si mismo, a su ubicaciény
al Intellispec al que debe conectarse.

2. En el software Intellispec, seleccione Ayuda | Soporte Remoto .

| M

Remote Support

Please select the remote-support application that
you want to use.

rEi:DTCI Meating

iTiwity

I

X

3. Seleccione el botén iTivity. Sisu sistema tiene una conexién a Internet valida, el agente de iTivity se conectard al servidor en
Pressco. Aparecera una pantalla de estado de conexion que indica que se ha establecido la sesion, como se muestra a con-
tinuacion. Los sistemas Intellispec se identifican por nombre de equipo, que, en la mayoria de los casos, es el nUmero de serie.

ITrety Live Support Agent Connection Status

— support.prezzco.com Connection Status
Connected from agent; |ISF'E C-33<78/ hlycomputers1 23 456 729

Connected ta iServer: |suppn:nrt.pressc:n:n.c:n:nm: SeMvar

|S ezsion Establizhed to support. prezzco. com.

|T he Sezsion |d is 13df5de.

4. Cuando el representante de soporte técnico de Pressco esté conectado, se le pedira que le dé el control de su sistema Intellispec.
Marque Permitir el control MOUSE y KEYBOARD del usuario remoto y seleccione Aceptar. El representante de soporte técnico

ahora realizara la solucion de problemas necesaria de su sistema.
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A new remote control sezzion is being requested,

from uger: usert2 an iTivity 1S erver

oh system: sUpport. pressco, com

™ Allow remote user VIEW ONLY acoess
& Allow remote uzer MOUSE and KEYBOARD control

MOTICE: autormatically REJECT in 18 seconds.

eict_|

5. Cuando finalice el representante de soporte técnico, desconectara su Intellispec de la sesiéon remota.
Si necesita desconectar su Intellispec de la sesion remota usted mismo, siga los pasos que se indican a continuacion.
Para desconectarse del soporte remoto:

1. Seleccione la X en la esquina superior derecha del cuadro 'ITivity Live Support Agent Connection Status'.

2. Cuando el sistema pregunta "; Realmente desea salir del agente de soporte en vivo de iTivity?" seleccione Aceptar. El sistema se
desconectara.
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Nota: si selecciona el botdn, la sesion se desconectara, pero esto no cierra el programa de soporte remoto.

Si la sesidn esta desconectada y desea permitir que el Soporte técnico pueda acceder de nuevo a su sistema, seleccione
el botén.

— support.prezsco.com Connection Status

Agent dizconnected: |ISF'E C-39:78/Mycomputer/1 23 456,799

Dizconnected from iServer: |$uppurt.pr|333cu.cnm: aeqver

|N ot Connected.

|T he Sezszion |d iz 1ab1by ¥
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Salir del software Intellispec

Debe tener los permisos de usuario adecuados para salir del software. Esto evita los apagados no autorizados del sistema. Pdngase en
contacto con el administrador del sistema si necesita permisos de usuario.

Para salir del software Intellispec:
1. Inicia sesion.

2. Seleccione Inicioﬁ| Herramientas | Salir del sistema .
3. Seleccione una opcion.

SHUT-DOWN SYSTEM

Shut Down Intellizpec and Compuber
wt Down Intellispec and Restart Com

20

4. Seleccione el boton Aceptar@'. El software Intellispec y/o el equipo se apagan (y se reinician si corresponde).

Discovery Software - ; Qué es Discovery?

Discovery es un software instalado en el disco duro Intellispec que busca e identifica automaticamente ciertos componentes instalados
en cada linea. El software identifica sensores, camaras, controladores de iluminacion, rastreadores de parte y, si se utiliza, controladores
Intellimass conectados al sistema. Cada uno de estos dispositivos se comunica con el software Intellispec a través del cableado Cat-6 y

se le asigna una direccion MAC uUnica.
Rara vez deberia necesitar utilizar este software. Sin embargo, si se instala un nuevo componente (por ejemplo, camara) en el sistema,
el software se utilizaria para configurar la nueva camara.

Ademas, durante el inicio del sistema, si un componente configurado previamente no se puede comunicar con el software Intellispec, la
pantalla del software de deteccion aparecera automaticamente en la interfaz de usuario, avisandole del problema.
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Pantalla del software Discovery

Lars 1
F Pt Traschor - ScMCBoB D0 gl
W OF- TSI L {one camvens. g N 2
o Dy - L0000
¥ Lighting Gontrelar - 000000000080 ‘Walcama o Discovary, Tha irea sl tha lelt showa the ayslam
‘lewz o ponfigurabion. L d b are ahevam i red.
o Pt Fraechar - SOMCMR0- M- Mizsirg hardwars devices are shown in ceange. Ulss the butians
'_":_“‘“'T;T;"‘M"m balow of fght click on ibems in B ree o configune the syabem.
3 g Conmeaer- GhORDROROS B
e 3
£ Pt Framhy - SO EOEE 0 DT
B I E Qe e riagh
L LK1 [KED (K] (K2 (KD 1)

1L i e - D0 KN UKD T ) m
a4
= Pt T i b - S0 S S0 S0 B0 00 -
e e — T, — O
7 e - OO NY
g ETT————
© Unan s igned Do

Edi Inspsecdion Mosdulo

Edil Garacr

1)La barra de herramientas del menu Discovery le permite realizar acciones adicionales.

2)El arbol muestra la configuracion del sistema. Rojo indica los dispositivos de hardware no asignados. Naranja indica que faltan dis-
positivos de hardware.

3)Seleccione uno de los botones para realizar acciones especificas, como agregar o editar lineas o sensores.
Barra de herramientas del menu Discovery

Tools Menu I ]

Rediscover Mew Hardwarne
Add Simulated Devices lor Testing
Inspection Module Preset Editor

Menu Herramientas
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o Redescubrir nuevo hardware- cuando se inicia este comando este software realizara otra busqueda de todo el hardware que se
comunica con el Intellispec y se muestra en el arbol en el lado izquierdo de la pantalla.

o Agregar dispositivos simulados para pruebas: se trata de un software utilizado por los ingenieros de Pressco para asignar dis-
positivos en un Intellitrainer.*

» Editor de ajustes preestablecidos del médulo de inspeccion - este es el software utilizado por los ingenieros de Pressco para
asignar nuevos componentes a medida que estén disponibles.

Menu asistente - las mismas opciones que las enumeradas en los botones verdes en el centro de la pantalla.
a Menu Idioma: muestra las opciones de idioma que se pueden mostrar.

Ayuda - proporciona software y sistemas para los usuarios.

*Intellitrainer - ordenador de entrenamiento Portatil Intellispec.
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Esta pagina dejo en blanco intencionalmente
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Nota: Algunos elementos del menu solo estan disponibles para usuarios de nivel avanzado

Para cambiar partes:

1. Inicia sesion.
2. Hagaclic en el menu desplegable de partes.

"

S Lane 1
J

3. Hagaclic en el nombre de la nueva parte para inspeccionarla. El nuevo programa de parte se carga en el Intellispec.
4. Ponga lalinea en linea para comenzar a inspeccionar partes nuevas.

La informacion especifica de linea esta contenida en cada programa de partes. Todo lo que ha configurado se almacena previamente:
informacion de la camara, informacién de iluminacién, informacién de calibracién e inspecciones.

Administrar programas de partes

Cree nuevos programas de partes o elimine, edite, cambie el nombre, importe o exporte programas de partes existentes para todos los
diferentes productos inspeccionados con el sistema.

Para cargar un programa de partes, consultePart Changeover

Para llegar a esta pantalla:
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« Enelmodo De la calle o en el modo Vision general del sensor, seleccione Herramientas | Configuracion de Linea | Admi-
nistrar programas de partes . O:

« Hagaclic con el botén derecho en el menu desplegable Programa de parte.

Manage Part Programs

Part Programs
Master Rec Food Can

Purpla pari

Dol

HNabas Tar [ 1) Maslar Rec Food Can';
incressed ambient 12.23.94

Editar notas de parte Agregue informacion de configuracién y programa sobre la parte. Esto es util si necesita modificar el programa
de partes mas adelante.Estas notas se muestran en la parte inferior de la pantalla Administrar programas de partes al seleccionar o cam-
biar un programa de parte.

Crear, copiar o importar un programa de parte
Necesitara:

Permisos del sistema para crear programas de parte

Para crear un programa de parte:

1. Vaya a una pantalla Descripcion general de linea o Descripcion general del sensor.
2. Haga clic con el botdn derecho sobre el menu desplegable del programa de parte. Elija entre las opciones disponibles.
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Haga clic con el botén
derecho
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Resumen de la inspeccion
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Terminologia de inspeccion

Analisis Analiza la informacion de sombra de pixeles dentro de una region y la compara con los valores de referencia. La inspeccion
pasa o falla sobre la base de estas comparaciones. También hay varios analisis que realizan mediciones. Es posible que tenga muchos
analisis para cada regién de inspeccion.

Dimensién La clase de inspeccién de dimension conecta los resultados de otras dos inspecciones para realizar el analisis. Por ejemplo,
una inspeccién de distancia puede conectar dos registros para medir la distancia entre centros de dos entidades.

Mejoras Las mejoras se utilizan para alterar las imagenes para una mejor deteccion de defectos, o para hacer que ciertas carac-
teristicas destaquen.

Moédulo de inspeccion La carcasa, la camara, los cables y la electrénica asociada que se instalan en o sobre la linea de produccion
para adquirir una imagen de su producto. A veces se conoce como un tunel. El médulo de inspeccion puede tener un sensor diferente que
una camara para realizar mediciones de su producto (por ejemplo, sensor Intellimass).

Linea Una linea generalmente se refiere a una linea de produccion, y puede contener varios sensores.

Orientacién Una orientacion compensa la rotacion de la parte mediante la busqueda de un patrén de escala de grises. Un analisis que
debe girar con la parte debe seguir una orientacion.

Programa de partes La lista de regiones, analisis, registros, etc. programado especificamente para su parte para detectar defectos o
realizar mediciones.

Seguimiento de partes se refiere al monitoreo de las partes, del sensor de deteccion de partes a la estacion de rechazo. Esto garan-
tiza que las partes correctas se rechacen en el momento correcto y que las partes buenas permanezcan en la secuencia de partes.

Region La Regioén indica donde se llevaran a cabo los analisis. Es posible que tenga tantas inspecciones como desee en una region.

Registro Un registro compensa el movimiento de la parte mediante la busqueda del punto de referencia en la parte. Todos los analisis
siguen a un registro.

Rechazo Una pieza que fallé una o mas inspecciones de cualquier sensor. La pieza puede ser rechazada fisicamente, o simplemente
contada en las estadisticas.
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Retro-Spec Lainterfaz grafica que permite realizar cambios rapidos en un programa de partes. También le permite experimentar con
diferentes configuraciones de parametros para ver como los cambios afectan a la poblacion de inspeccidon mas reciente, sin rechazar pie-
zas.

Sensor Unacamara, Intellimass u otro sensor que adquiera imagenes, mediciones u otros datos de su producto.
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Opciones de icono o simbolo (menu Sensor)

Los iconos o simbolos indican el tipo general de inspeccion para cada articulo. v « habilitado

Sensor

Sensor Reject Enabled ’
Camera Focus and Aperture
Camera Gain and Offset

Part Tracking B
Offline Imaging

Image Analysis

Lighting v

Review Camera Calibration

Save Images v
SmartCAL

Image Source v
Camera Image Type v

Sensor Type //_\ v
Ont f ﬁ Show Icons
[ ptions tX/J_/ @ Show Symbols

. Part Program Change L S ]

Mostrar iconos

Mostrar simbolos

-3

= FRing -l@ Ring [1]

- . Fadial Edge
— - Radial Edge

- b m )
- Panerm Match - @ Ring [2]
- Polygan U Pattern Match [1]
A Contrast

E Abmalube Differenoe
8 Feature Comelation
15 Ring
A contrast
' E Ring
A Contrast

& Pattern Match [2]
# Contrast [1]
- @ Polygon [1]
# Contrast [2]
¥ Clipping
¥ Stretch Grayshades
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Simbolo Tipo de inspeccion general

@ Region - ubicacion de la inspeccion

Registro - para encontrar el centro de las partes o el punto de referencia

Analisis - inspeccion

Correlacion - inspeccion para correlacionar una parte con la parte de la maquina donde se hizo
Orientacion - colocar una inspeccién en la misma ubicacion en cada parte, independientemente de la

rotacion de la pieza

Mejora - para anadir procesamiento de imagenes para hacer que los defectos o caracteristicas de
las partes destaquen mejor

m ¥ 8 = & U
¥ G O »® D

Inspeccién de Masa de Intellispec

Ky
1l
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Configuracion del arbol de inspeccion
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Menu de inspeccion

Cree y edite programas de partes a través del menu de inspeccién. Para ver este menu, haga clic con el boton derecho sobre cualquier
nombre de inspeccion.

| Utilizamos el término "inspeccion" como término genérico para analisis, regiones, mejoras, registros, dimensiones, efc.
| algunos elementos aparecen atenuados si no tiene acceso de usuario a esos elementos o si no se aplican a la seleccion actual.

r .
Inspection Menu

1 —+ Info

2 —» Edit Analysis

3 — Settings ’
4 —» Rename

5 —»Insert '
6 — Add ’
7 — Replace v

8 — Delete Analysis

9 — Part Program Change Log
10 — Copy ’
11 —+ Paste (Empty)

1 - Informaciéon

Mostrar informacion general sobre la inspeccion. El tipo especifico es el nombre utilizado en la seccion Inspecciones de esta
guia
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Inspection Information

1 ﬁhﬂm: Find Part
2 ——=; *General Type: Region

3 ———# Specific Type: Ring

)

1- Nombre - sunombre para la inspeccion - 2 - Tipo general - Analisis, Region, Orientacion, etc. | 3 - Tipo especifico - sub-
categoria (ejemplo, Anillo, Poligono o Region de medicién)

2 - Editar Abrir el Editor de inspeccion - realiza la misma accion que hacer doble clic.
3 -Ajustes

Submenu de inspeccion. « ¢ habilitado

(__Neckring Registration |
W IsliInspection Enabled? Yes/ No
W IsiInspection Reject Enabled? Yes/ No
Is Empty Pocket Check? Yes No v
Exclude from Statistics? Yes No v

¢ Esta habilitada la inspecciéon? Todas sus inspecciones dependientes también estan habilitadas/desactivadas. El nombre de
la inspeccion aparece atenuado cuando esta desactivado.

¢ Esta habilitada Rechazar la inspeccion? Si se marca "No", puede pasar temporalmente todas las piezas inde-
pendientemente de si pasan o no la inspeccion actual. Algunos elementos, como Regiones, no tienen criterios de aprobacion o
error. Esta opcidn aparece atenuada si el rechazo no es aplicable.

¢ Esta marcado el Bolsillo Vacio? Sise marca "Si", la inspeccion se utiliza como una comprobacion de bolsillo vacia.

¢Excluir de Estadisticas? Si se marca "Si", después no cuente los errores de esta inspeccion en las estadisticas. Si esta mar-
cada "Si", entonces:
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o Lainspeccion no se muestra en graficos

» Silainspeccion falla en un sensor, y ninguna otra inspeccion falla en el mismo sensor, la cuenta de defectos no se aumenta
para ese sensor.

» Sielexamen falla para un grupo walk-by y ninguna otra inspeccion falla en el mismo grupo, la cuenta de defectos no se
aumenta para ese grupo.

o Silainspeccion fallay es la Unica inspeccion que falla dentro de una linea, el recuento de defectos no se incrementa para
esa linea.

« Lainspeccion sigue mostrada en la cuadricula de resultados al seleccionar el botén Rechazar imagenes.

« Elnombre de la inspeccién sigue estando disponible en las selecciones desplegables cuando se selecciona el boton Gra-
ficos SPC.

« Todavia puede ver esta inspeccion en el grafico De inspecciones y en la cuadricula Estadisticas si selecciona la opcion
Visualizar adecuada (haga clic con el botdn derecho sobre el grafico).

Iniciar o detener autoaprendizaje (no se muestra) [Presente cuando el disparador del operador esta habilitado en Auto-Apren-
dizaje] Inicie o detenga manualmente un proceso de Autoaprendizaje. Consulte Aprendizaje automatico.

4 - Cambiar el nombre de la inspeccion

5 -lInsertar Anadir un elemento por encima del elemento seleccionado actualmente.
6 - Afadir una inspeccion

7 - Sustituya el articulo actual por una inspeccion similar.

8 - Eliminar Eliminar el elemento actual. Si el elemento tiene otros elementos debajo (en una jerarquia inferior), esos elementos tam-
bién se eliminan. Borrar todas las inspecciones borra todas las posiciones del arbol de inspeccion.

9 - Registro de cambios del programa de partes Visualice el archivo "Registro de cambios del programa de partes"on page187.
Esto enumera las inspecciones y el historial de edicion para cada una.

10 - Copiar la inspeccion seleccionada

11 - Pegar Pegue el contenido del portapapeles en la lista de inspeccidn. El contenido se pega debajo del elemento seleccionado
actualmente.
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Habilitar/Deshabilitar Rechazo solo para sensores

Si el sistema rechaza partes excesivas, puede desactivar rapidamente el rechazador para ese sensor.

Para activar o desactivar el rechazador solo para un sensor:

o Ponga la linea fuera de inspeccion

Desde el modo Vision general del sensor Haga clic con el botén derecho del raton sobre el boton del sensor . Rechazo Desmarque el
sensor de rechazo habilitado.

Sensor 1
Offline Imaging
Lighting ’
Part Tracking »
[ Rejecting »[[@ Sensor Reject Enabled Il:
Tmage v Reject Delay Calibration
Camera *  Reject Confirm Calibration

Esto alterna al rechazo del sensor inhabilitado. Texto rojo = deshabilitado.
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Offline Imaging

Lighting '
Part Trackin ’ L

[ Rejecting '][ Sensor Reject Disabled Ii
Tmage v Reject Delay CTalibration
Camera ’ Reject Confirm Calibration

4

Si usted pone el sistema en linea cuando el rechazador del sensor esta inhabilitado, usted vera un mensaje que indica "Sensor de
Rechazo Deshabilitado - ¢ Quieres ir en linea?" Puede seleccionar Siy continuar en linea.
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Activar/Desactivar Rechazo para multiples sensores dentro de una linea

Para activar o desactivar el rechazador para uno o mas sensores dentro de una linea

1. Enelmodo Visién general de Linea o Vision general del sensor, seleccione Herramientas | Configuracioén de Linea |
Rechazo | Activar/Deshabilitar Rechazo.

2. Marque o desmarque la casilla al lado de los sensores para habilitar o inhabilitar el rechazador.

Enable Rejecting for Sensor

1"" Neck

None

I

20

@ seleccione el botén Aceptar para guardar los cambios y salir.Se aplica la nueva configuracion.

Siun rechazador esta desactivado, el nombre del sensor se muestra en rojo en lugar de blanco.
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Defects

178

Defect %
19.888

Si el rechazador de todos los sensores dentro de la linea esta desactivado, vera el icono de la papelera cerca de las estadisticas de esa
linea.

Total Parts
P :
Defects
0
— Defect %
N 0.000

v

| Nota: el simbolo de la papelera solo se muestra si TODOS los sensores dentro de la linea estan desactivados.

Si pone el sistema en linea cuando los rechazadores de linea estan desactivados, vera un mensaje que indica "Rechazador de Linea Des-
activado - ¢ Quieres conectarte?" Puede seleccionar Siy continuar en linea.
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Editar regiones

Esta vista esta disponible cuando se edita una regiéon. Haga doble clic en un nombre de regién en el arbol de inspeccion para ver el editor
de regiones. Debe tener permisos de usuario para editar.

En el editor de regiones, no vera que algo suceda si selecciona los numeros 5, 6 o 7. El conjunto de datos se cambia, pero no vera el con-
Jjunto de datos hasta que vea el Editor de inspeccion.

B}

1 - Region de interés sin envolver
(ROI)

AN HAITVLINTIN & s

4 - Imagen anterior y siguiente

5 - Obtener 100 nuevas imagenes

6 - Actualizar conjunto de datos

7 - Ajustar una imagen
8 - Editar parametros

v Eratien 9 - Ventana de descripcion de
parametros

10 - Deshacer/ Rehacer/ Aceptar/
Cancelar

120
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Editar inspecciones

Edite una inspeccion. Debe tener permisos de usuario para editar.

El grafico Retro-Spec en la parte superior de la pantalla se describe por separado.

Last 100 Pasts RETRO-SPEC Population View: Liberty Date Inspection

| I I | |
[ |

12000 1+

100.00

Conltrast [gray shades]
s = =
5 2 g
S & =
g 8 B

2000

Fa

Latest Dedects

Ll LlEE_

/-ILHB = R_'II‘\Y - DOOEL

B Advanced Setings
B Segment Settings

P /its] Determines how strong a gray shade variation
has to be I/ fore it is a candidate for a defect (feature).

Libesrty Date Inspection PASSED
Total Size: 0.06 (0.06)

20

1 - Region de interés sin envolver
(ROI)

2 - Imagen de la parte

3 - Imagen anterior y siguiente

4 - Obtener 100 nuevas imagenes
5 - Actualizar conjunto de datos

6 - Ajustar una imagen

7 - Parametros de inspeccion

8 - Ventana de descripcion de
parametros

9 - Caja de resultados
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Editar parametros

Puede cambiar las opciones que alteraran el resultado de una inspeccion. Debe tener permisos de usuario para editar. Haga doble clic en
el nombre de inspeccion en el arbol de inspeccion para editarlo.

' _ ' 1 - Pestafias de inspeccion
Search Vector Count 105« - 2 - Ajustar los valores numéricos
Search Direction ¢ Ipped 3 - Casilla de verificacién para activar o desactivar
Radial Tolerance 4 3 la funcion
B Diagnostics
Show Edges <] Enabled 4 - Hacia atras R

B Reject Limits 5 - Division de columnas

1- Pestanas de inspecciéon Seleccione una pestafa para ajustar los parametros. La pestafia naranja contiene los parametros que se
pueden ajustar con las barras del grafico Retro-Spec. Las fichas dependen de la inspeccién y de su relacion dentro del arbol de ins-

peccion.
Ajustar valores numéricos

Deslizador grande - Utilice una barra deslizante. Los cambios también se aplican a las barras de sensibilidad roja y amarilla en el
grafico Retro-Spec. Si el parametro tiene un limite superior e inferior, las partes de la barra se muestran en diferentes colores,

como se muestra a continuacion:

0.0 . - 100.0 0

Rojo: limite de fallos. Un valor de parte que cae en la zona roja falla la inspeccion.

r

Amarillo: limite de advertencia. Un valor de parte que cae en la zona amarilla se etiqueta como una parte de nivel de advertencia.

Verde- pasando. Un valor de parte que cae en la zona verde pasa (al menos este parametro).
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Entrada de texto numérico: escriba un niumero especifico. Puede utilizar la funcion +1 y -1 para realizar ajustes menores.

4 - Hacia atras R El parametro actual se puede ajustar en el grafico Retro-Spec (por ejemplo, las barras de limites rojas y amarillas).

5- Divisiéon de columnas Esta linea no se muestra realmente. Puede ver el deslizador grande y el panel de entrada numérico si selec-
ciona en la columna izquierda, o simplemente el teclado de entrada numérico si selecciona en la columna derecha (esto solo se aplica si la
configuracion de entrada numérica es ambas. Consulte Opciones del editor).

Opciones del editor

Haga clic con el botén derecho sobre el menu de parametros para ver las Opciones del editor. v < habilitado

[ MNomal ]
@ Advanced
Editor Options " —
Editor Acoess Z
@ Enable Region Editor [u Slider ]
Mumeric Input = Text Entry

T
Both

@_Text Enry on Click on Value Side |

Acceso del editor

Normal - mostrar los menus normales (para la mayoria de los usuarios)
Avanzado - mostrar los parametros avanzados (para usuarios avanzados)

| debe tener los permisos adecuados para ver los parametros avanzados: "Acceso a parametros de inspeccion avanzados”

Mostrar texto genérico: nombres predeterminados de Intellispec.
Habilitar editor de regiones Disponible cuando la inspeccion tiene una regién asociada que se puede modificar.
Entrada numérica

Deslizador : Deslizador grande como se describe en"Editar parametros"on the previous page

Entrada de texto = Entrada de texto numérico
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Ambos son las entradas de control deslizante grande y texto numérico. Después de realizar cambios, seleccione el botén Acep-
tar para cerrarlos.

Entrada de texto en el lado del valor - si selecciona un elemento de la columna derecha del menu, vera solo el cuadro
Entrada de texto numérico, incluso si tiene ambos marcados
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Opciones de resultados
Hay informacion adicional para el cuadro de resultados. Haga clic con el boton derecho para ver el menu. v « habilitado

| Result Options

Show Other Inspections
Digplay Timing Information

Mostrar otras inspecciones Muestra si una pieza paso o no otras inspecciones en el sensor actual. Haga clic con el botdn derecho en
el menu de nuevo para ver la opcion de ocultar buenas inspecciones. Haga doble clic en cualquier inspeccién para mostrar el grafico
Retro-Specy las imagenes para esa inspeccion.

Mostrar informacién de temporizacion Muestra la informacidn de temporizacion de cada inspeccion en el sensor actual y el tiempo
total en mili-segundos.
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Pantalla Retro-Spec

RetraSpec Population View: Contrast

—_ Ll et
i
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Riggion Exmrac Method Fead R

|Contrast Limits] Thats are e Bmil sofngs {reject snd waming)
Tow dsincting dedecix ! lsshaen.

0:-20)|

Haga doble clic en un nombre de inspeccién en el arbol de inspeccion para ver la visualizacion Retro-Spec. Hay dos vistas disponibles
para el area grafica de la pantalla: "Vista de poblacién retro-spec"on the next page y "Vista de Parte Retro-Spec "on page184.
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Vista de poblacién retro-spec

i [ RetroSpec Population View: Contrast pr—
: RetroSpec Options m

W Population View

| Pari View n

| Symematric Limita
@ Lock Wamings to Ermors n
. Auto Select Limits
W Enable Wamings N E _ _ A n
| Seloct Data Set A . b T i 1 i HH
LLS | Select Dala Set B . - J- .J. J_J. ..J_J_
B s s w s » 01 1 sl IR
= L L

2 r R DRI PP P N N N NN

o

» Cada pico es una parte diferente. Los picos rojos son piezas fallidas, los picos verdes son partes pasadas.
« Elladoizquierdo del grafico muestra hasta las ultimas 100 partes que fueron inspeccionadas

» Ellado derecho del grafico muestra hasta las ultimas 100 partes rechazadas

« Haga clic en cualquier pico para mostrar la vista de pieza de esa parte

» Haga clic con el botdn derecho en el grafico para seleccionar entre la vista de parte y la vista de poblacién

Opciones de Retro-Spec
Haga clic con el botén derecho en el grafico Retro-Spec para ver el menu Opciones de Retro-Spec.
| algunas opciones no se muestran si no son aplicables a la inspeccién actual.

RETRO-SPEC Options

—» Population View

—p Part View

—~» Symmetric Limits

—» Auto Select Limits

—» Enable Warnings

—p Graph Scale Mode »

_p Select Data Set A B
Select Data Set B B

4

N ok wWwNa

1 - Vista de poblacion Muestra el grafico de vista de poblacién Retro-Spec.

2- Vista de pieza Muestra el grafico de vista de pieza Retro-Spec.
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3 - Limites simétricos Cuando el grafico Retro-Spec tiene limites superiores e inferiores (dos barras rojas y dos barras amarillas),
esta opcion mantiene los limites superior e inferior a la misma distancia desde el nominal.

Bloquear advertencias a errores [Silas advertencias estan habilitadas] Bloquea la barra de advertencia amarilla en la barra de
rechazo roja del grafico Retro-Spec, manteniéndolos separados por la misma distancia.

4 - Limites de seleccion automatica Ajusta automaticamente los niveles de advertencia y rechazo para que pasen todas las piezas
del conjunto de datos.

5- Activar advertencias Proporciona una barra de sensibilidad de nivel de advertencia (amarillo). Una advertencia no rechaza las par-
tes, pero indica que el proceso se esta acercando al estado de rechazo. Cuando usted habilita las advertencias, se habilitan para todas las
inspecciones para el sensor actual.

6 - Modo de escala de graficos Cambie la escala de altura del grafico. Sélo Limites muestra los valores de los parametros de pieza
hasta los limites de inspeccion actuales, incluidos. Esto es util cuando desea acercar los datos sin lineas adicionales en el grafico. Tenga
en cuenta que es posible que las lineas limite no se muestren en el grafico. Tan pronto como cambie los limites de parametros desde el
mend, las lineas limite se mostraran de nuevo en el grafico. Limites y datos es el modo predeterminado que muestra todos los datos de
inspeccion mas las lineas limite.

7 - Seleccione Conjunto de datos A o B Para cada conjunto de datos, puede seleccionar lo que desea mostrar. Puede elegir los
archivos que se han guardado previamente en el equipo. Consulte la informacién sobre Guardar imagenes. Consulte también Congelar
imagen de defecto en Retro-Spec.

[no se muestra] Seleccionar parametro Elija un grafico para mostrar. Esto esta disponible para algunas inspecciones, como las ins-
pecciones de medicion y BMID.
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Vista de Parte Retro-Spec

Part View: Contrast b

asm
ot Y

W

p 1)
o
o
e
o0
B

L)

» Lavista de parte muestra una vista de parte Unica. Cada pico muestra el contraste a medida que la inspeccién se mueve de 0° (ala
izquierda), a 360° (a la derecha).

» Los picos verdes son aceptables; picos rojos son donde el contraste ha excedido los limites.

» Laaltura o amplitud de cada pico refleja la cantidad de contraste (cémo la oscuridad o la luz cambian)

« Elancho de cada pico refleja el tamano fisico del cambio (por debajo de los picos rojos son del mismo ancho que las marcas claras y
oscuras que representan)

1 - Regién desenvuelta - Debajo del grafico hay una visualizacion de la regidn de inspeccion desenvuelta. Los grados representan
donde comienza y termina la regién desenvuelta.

2 - Barra deslizante de sensibilidad - Este es el parametro de sensibilidad principal de la inspeccion y se ajusta hacia arriba (menos sen-
sible) o hacia abajo (mas sensible) haciendo clic en la barra o flecha a la izquierda y arrastrandola a la posicion deseada.

Opciones de region de interés sin envolver

Haga clic con el boton derecho en la region de interés no ajustada para mostrar este menu. « « habilitado
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Fixed Point!
I ' ROI Options
1| —» Save Image .
2| —p» Open ROI Viewer 'lh ROI Viewer

3| —» Show Graphics
4] -5 Region Display Mode - |
Close Menu

Original Region @

1 - Guardar imagen de region de interés
2- Abrir visor de ROl Muestra la region sin envolver a resolucion completa. Seleccione un botdn de rotacién para cambiar la orien-

tacion de laimagen de ROl sin envolver.

3 - Mostrar graficos - sin efecto
4 - Modo de visualizacion de regién Muestra la region original o la region mejorada si utiliza una mejora en el programa de piezas.

[no se muestra] Regidén seleccionada (solo disponible sila inspeccion tiene mas de una region; por ejemplo: Altura de relleno) Selec-

cione la region que desea mostrar.
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Relaciones con el arbol de inspeccidén

El arbol de inspeccion muestra la relacién de cada inspeccién. Los objetos con sangria dependen del objeto situado encima de él. Es posi-
ble que algunos elementos del menu estén desactivados. La capacidad de acceder a algunos elementos depende del acceso del usuario.

~l@ Ring [1]
- @ Radial Edge

- @ Ring [2]
3 Pattern Match [1]
3 Patern Match [2]
# Contrast [1]

- @& Polygon [1]
# Contrast [2]
¥ Clipping
3 Stretch Grayshades

Véase también"Opciones de icono o simbolo (menu Sensor)"on page165
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Registro de cambios del programa de partes

Ellog de modificaciones del programa de partes enumera las inspecciones y el historial de edicién para cada uno. Puede ver todas las ins-
pecciones de un sensor, otros sensores u otros programas de partes. Esto es util si desea ver los ajustes anteriores para una inspeccion.

Part Program Change Log @ romBEK

Inspection Undefined O Show Other Inspections
Part Program  Measurement_test Q Show Other Part Programs
Sensor Undefined u Shaw Ofher Sensors Q

Type  Time Stamp User Cs i Before Afler

I e A

Create 2011-02-15 18:12:18 | Administratar | Micke! Ring

Edit 2011-02-15 16:12.48 | Administrator | Nicke! Fing Inner Radius 25 199

Edit 2011-02-15 16:12:48 | Administratar |Mcked Fing Thicknass 50 53

Create 2011-02-15 18:12:57 |Administratar | Micke! Radial Edge

Edit 2011-02-15 18:13.36 Micked Fadial Edge Target Size 100 230

Edit 2011-02-15 18:13:36 | Administratar | Micked Parcant Limits |E:250:W W.50.0-G E:32.T1WWAT.31:6

Create 2011-02-15 18:13:56 |Administratar | Micke! Meoasurement

Edit 20110215 17:17.21 Micked Me: Foature Type Light Festure Bordars Both Light

Edit 20110215 171721 | Administrabar | Micked nner Mo es

Edit 2011-02-15 17:17:21 | Administratar | Micke! Measurement Width. Enabled Mo Yes

Edit 20110215 17:17.21 Micked Me: Width_ Units: pissl Custom urit

Edit 20010215 171721 | Administrator | Macked Massuramant Width Naminal Value 530 265

Edit 20110215 17:17:21 | Administratar | Micke! Measurement Width. Min/Max E-S0.0WW-100G [S55550) GOOWWODE (E-2542WW-2517.G 265 GOOWWODTTE

Edit 2011-02-15 17:17.21 | Administratar | Nicke! Messurement Width Average E-50.0WW-100.G [55555.0) GDOWWO0E (E-26 SWW-26.5G[265]GOOWWODRE

Edit 20010215 171721 | Administrator |Macked Width. Cantinuity E-S0.0W W-1000G G:10.0'W W00 E E-40 T6W W5 6506 G:3 B3WWABZE

Edit 20110215 17:17:21 | Administratar | Micke! Maasuramant Width Range ESICE G111 BSE

Create. 2011-03-01 18.:03.37 |Administratar | Nicke! Clipping

Edit 2011-03-01 16:05:17 | Administrator |Macked Clippng Use Clippang Mo ¥es

Create 20110301 18:05:26 |Administratar | Micke! Stretch Grayshades

Para ver el registro de cambios de
parte:

3 \Vaya al modo Descripcion
general del sensor.

Haga clic con el botén derecho sobre
un botdn del sensor o el nombre de la
inspeccion y seleccione Registro de
cambios del programa de piezas
en el menu de Inspeccién. Siha
hecho clic con el botén derecho sobre
un nombre de inspeccidn y la ins-
peccion actual nunca se ha modi-
ficado desde que se configurd, no se
visualiza ningun dato.

Seleccione cualquiera de las casillas
de verificacion disponibles para ver
otras inspecciones, inspecciones de
otros programas de piezas o ins-
pecciones de otros sensores. Algu-
nas cajas dependen de otras; por
ejemplo, debe activar una casilla de
verificacion gris oscuro antes de que
una casilla de verificacion gris claro
se active.

Para ver un ancho de columna com-
pleto, seleccione y arrastre el titulo de
la columna para volver a dimensionar
esa columna.

Part Program

Inspection
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Optimizar

La funcién Optimizar establece automaticamente la configuracién 6ptima para muchos parametros de inspeccion. Es intensivo en pro-
cesadores y debe hacerse fuera de linea. Para que esto funcione correctamente, asegurese de que ha movido todas las imagenes acep-
tables al lado izquierdo del grafico Retro-Spec (Set A) y las imagenes de defecto segun el lado derecho del grafico (Set B). Optimize esta
disponible en Configuracién avanzada .

Para utilizar la funcién Optimizar:

1. Asegurese de que el grafico Retro-Spec esta en la vista Poblacién: haga clic con el botén derecho en el grafico para seleccionar
Vista de poblacion.

2. Cargue un conjunto de buenas imagenes en el conjunto de datos A

A continuacion, cargue unconjunto de imagenes de la parte incorrecta en el conjunto de datos B. Estas piezas deben tener defectos
en la region de interés de la inspeccion actual.

Para finalizar la configuracioén de la funcién Optimizar:

1. Enelmenu Contraste, elija el Tipo de defecto: claro, oscuro o ambos.
2. Ajuste el parametro Tamaio aceptable para detectar el tamafio del defecto que desea detectar.

3. Haga clic en el boton Optimizar. El sistema analizara los conjuntos de piezas y determinara los mejores ajustes para pasar las par-
tes buenas mientras fallan las partes malas. Espere hasta que se complete el proceso de optimizacion - esto puede tardar varios
segundos.

4. Desplacese por las imagenes desde el grafico Retro-Spec para determinar si las partes buenas siguen pasando y las partes malas
estan fallando. Deberia ver buenas partes en el lado izquierdo del grafico y partes malas en el lado derecho del grafico.

5. Pruebe lainspeccién cargando mas imagenes. Puede realizar pequefios ajustes en el menu Contraste si es necesario.
Descripcion general de las inspecciones Retro-Spec
La familia de inspecciones Retro-Spec tiene una pantalla unica.
Todas las inspecciones, registros y orientaciones de Retro-Spec se agregan mediante el proceso de dos pasos.

1. Enprimer lugar, agregue una region de interés (ROI) que localice la regién de interés para la siguiente inspeccion. Para las botellas
esto puede ser un Anillo, un Poligono o una Region Adaptativa.

2. A continuacion, agregue una inspeccién Retro-Spec, normalmente mediante una inspeccion de contraste, ambiente o medicion.
Anadir una region de interés (ROI) - BNS

Antes de agregar un Registro, Orientacion o Inspeccién, primero debe agregar una Regién. Una Region determina dénde se realiza el
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Registro, la Orientacion o la Inspeccidn.

Inspection Menu

| Add */|__Region */|_ Ring
Delete All Inspections Enhancement Polygon
Inapection Change Log ... Registratior Reclangle
cﬂw fnd

Measure ROI(s)
Ina Adapt

Para afiadir una region de interés (ROI):

1. Haga clic con el botén derecho en el arbol de inspeccién . |[Afadir | Anillo, Poligono, Rectangulo, Medida o Region Adaptativa.
2. Coloque laregion sobre el area donde desea que se realice el Registro.

Para las botellas, un anillo, un poligono o una regién adaptable es frecuentemente utilizado.

Para configurar la region:

1. Haga clic con el botdn derecho en el area de laimagen para ver el menu desplegable.

2. Enelmenu desplegable, habilite el editor de regiones, que le permite hacer clic y mover la region hacia arriba o hacia abajo, o hacia
la derecha o la izquierda.

A continuacién se muestra una regién de anillo para el sello.
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=
image Options
1 rrar Badia 4
¥ Show Graphics '
Shiw Regans T —
Show Defects
¥ Enable Regian Ediar
" Enabils Moving Center
[ ==

Q [ | 20

Anadir una inspeccion BNS

Una vez que se ha hecho una Region, se agrega un Registro, Orientacion o Inspeccion. Por ejemplo, supongamos que desea agregar una
Inspeccion.

Inspection Menu

Infa v
Edit Registration

Enable / Disable Inspection

Enable / Disable Inspaction Rajact

Rename
Inzert
[ Add *| | Region '
Replace ¥ Enhancement .
Delete Regisiration Registration . Ambient
Inspection Change Log ... Orientation .
Copy . Inspection +| | Contrast
Measuremant . Maasurament
o - Correlation ~ Empty Pocket
" Light Meter
Fill Height
Measure Extract
L] Distribution y
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Para anadir una Inspeccion:

Haga clic con el botén derecho en el arbol de inspeccién . Seleccione Anadir ( Add ) Inspeccion. A continuacién, afiada las inspecciones
que elija.
o El Contraste se utiliza con mayor frecuencia para encontrar pequefos defectos discretos
« Ambient se utiliza para encontrar defectos de cambios de color a gran escala
o La medicion se utiliza para detectar defectos de mediciéon
« Empty Pocket se utiliza para determinar si la botella esta en los dedos de la pinza. Si es asi, permite realizar las inspecciones; si
no, impide que se realicen las inspecciones.

En el caso de las botellas, se utilizan con mayor frecuencia las inspecciones de contraste, ambiente o medicion. Si se utiliza un PDX para
el seguimiento de piezas, también se utiliza un Bolsillo Vacio.

Opciones de imagen

Al editar una inspeccion, haga clic con el botén derecho en laimagen de la parte para ver el menu Opciones de imagen. ¥ « habilitadoLas
opciones aparecen atenuadas si no se aplican a la inspeccion actual.

Nota: algunos elementos del ment no se muestran cuando se visualiza un registro u orientacion. Vera un menu ligeramente diferente en
la inspeccion de ROl de Medida.

{ Image Options |

1 —  Magnifier
2 —» Save Image v
3 —» @ Show Graphics
4 —»  Region Outlines
All Regions
No Region

5 ——» Hide Region Shading
6 —» Show Defects
7 —» Enable Region Editor
8 —» Display Large Region Editor
O —»  Enable Moving Center
10 ——» Enable Region Resizing
11 ——»  Center Ring

u Close Menu
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-_—

- Lupa AbralaLupade Imagen.
- Guardar imagen Guardar unaimagen individual. Consulte Guardar imagenes individuales al editar una inspeccién.

- Mostrar graficos Muestra laregion y los graficos para la inspeccion actual.

- Ocultar sombreado de region Retire los graficos sombreados de la pantalla para que pueda ver mas de la imagen de la parte.

2
3
4 - Selecciones Seleccione sidesea mostrar los contornos de la region (Todas las regiones o Sin region)
5
6 - Mostrar defectos Muestra los graficos que resaltan los defectos.

7

- Activar Editor de regiones Cambie la formay la ubicacion de la region directamente en la imagen. Debe habilitar una de las opcio-
nes en el modo de edicion (o en la parte inferior del menu).

8 - Mostrar Editor de regiones grandes Muestra unaimagen de gran parte en la que puede cambiar la ubicacion de la regidn. Active
Habilitar Editor de regiones para realizar los cambios en la region. Desactive Mostrar editor de regiones grandes para devolver la imagen
al tamafio normal.

9 - Habilitar centro mévil (o region) Eltexto cambia en funcion de si esta editando una regién o una inspeccion. Cambie el centro de
la regién de laimagen.

10 - Habilitar el cambio de tamaiio de region Cambie el tamafio de la region directamente en la imagen.

(no se muestra) Habilitar Establecer direccién de regiéon [Disponible en inspecciones como Medir ROI] Seleccione la region de la
imagen. La caja de la region se mostrara en amarillo con diamantes alrededor de la caja. Seleccione uno de los diamantes para realizar la
inspeccion hacia la direccion del diamante seleccionado. El diamante seleccionado se rellena en amarillo solido.

11 - Anillo central [Disponible cuando se utiliza el Editor de regiones en la imagen y Habilitar centro movil esta activado.] Seleccione
Anillo central para volver a centrar la regién en la imagen utilizando los parametros actuales. Este es un comando; no habra ninguna
marca de verificacion junto a esta opcion.
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